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1. SISTEMAS DE DISTRIBUCION DE
REFRIGERANTE CON CONEXION
RAPIDA PARA EL MECANIZADO CON
MEDIA Y ALTA PRESION

2. SISTEMAS DE DISTRIBUCION DE
REFRIGERANTE CON TUBOS
FLEXIBLES ARTICULADOS PARA EL
MECANIZADO CON BAJA, MEDIA'Y
ALTA PRESION

3. ACCESORIOS PARA LA MEJORA DE
LA SEGURIDAD Y PRODUCTIVIDAD
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SISTEMAS DE DISTRIBUCION DE REFRIGERANTE DE CONEXION RAPIDA CON 2
PROGRAMAS DE MEDIDAS DIFERENTES PARA MEDIAY ALTA PRESION EN
TORNOS CNC

Enchufes rapidos ultra-compactos, Clavijas de cierre y conexién, Tubos de distribucion flexibles y rigidos,
Blogues de distribucién, Conectores, Adaptadores y separadores. Un ecosistema completo de elementos
modulares para reducir los tiempos de preparacién y optimizar la refrigeracidn hasta el punto de corte.
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Reduzca el tiempo de cambio de
herramienta hasta en un 75%
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Sistema de distribucion de refrigerante
(taladrina y aceite de corte) totalmente
flexible y modular, capaz de soportar
presiones de 220 Bar e ideal para el uso con
equipos de alta presion

MONTAJE DE HERRAMIENTAS RAPIDO,

FLEXIBLE Y SEGURO

b AR
ro
Los sistemas de distribucion de refrigerante
SCS nacen como respuesta a la necesidad de
poder aprovechar todas las ventajas que
ofrece la alta presion y realizar preparaciones
para el mecanizado de piezas de una manera
rapida, flexible, segura, libre de interferencias
y que garanticen la correcta orientacion del

flujo de refrigerante al punto de corte de la
herramienta y con el caudal deseado.

Incremente la vida de herramienta y su
eficiencia - Mejor calidad superficial, y
1. Preparaciones rapidas y precisas — El flujo de mayor productividad.

refrigerante se dirige al punto requerido y (Ideal para tornos de cabezal mévil)
con el caudal necesario. Reducciones de

tiempo en las preparaciones y mejores

VENTAIJAS:

condiciones de mecanizado. 4. Maxima seguridad en el cambio de herramientas
de portaherramientas rotativos evitando posibles
2. Permite una distribucion dptima del lesiones — El sistema patentado de SCS permite
refrigerante a los diferentes bloquear los portaherramientas y permite aflojar
portaherramientas sin que su rendimiento el porta-pinzas con una sola mano.
dependa del operario que realiza la
preparacion. 5. Facilidad de adaptacion - enchufes rapidos vy

adaptadores a diferentes tipos de rosca para

3. Garantiza que, tras un cambio de portaherramientas o bloques de distribucion.

herramienta, las salidas de refrigerante
guedan en la misma posicidn y no se ven
alternadas en funcién del operario que
realiza dicho cambio.

6. Tubos flexibles y blindados - Protegidos para
aguantar el impacto de la viruta caliente y con
presiones de hasta 220 Bar.
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GAMA DE PRODUCTO:

2 programas de fabricacion en funcién del caudal requerido y el despacio interno de maquina disponible:

e MICRO: 3.8 mm de paso de refrigerante.
e NANO: 2.3 mm de paso de refrigerante.

Presion MICRO NANO
(Bar) (I/min) (I/min)
95 35 Ambos programas pueden ser conectados entre siy con
19.0 70 los programas DECA, HECTO, MEGA y GIGA del Sistema
15 56.0 0.6 de F)istribucién de Refrigerante con Tubos Flexibles
50 301 110 Articulados.
30 36.9 13.5 Los elementos con roscas BSP tienen 1 marca sobre la
50 47.6 17.5 zona del hexagono y los elementos con roscas NPT tienen
80 60.3 22.1 2 marcas mientras que los elementos con roscas métricas
100 67.4 24.7 no tienen ninguna marca. Este sistema de marcaje
150 82.5 30.2 permite una identificacion rapida y precisa.

Permite trabajar con taladrina o aceite de corte. Resistente a presiones de hasta 220 bar (3,190 psi).

Fabricado con la maxima precision en acero y con tratamiento ZnNi (0.9 a 13 um) para garantizar su
durabilidad.

Testeado en cdmara de niebla salina con una concentracion de NaCl del 5% a 352C dando como resultado
mas de 480 h de exposicidon sin corrosion roja del material base conforme a ND-GE-01. Los resultados son
iguales o exceden la especificacién estandar de resistencia a la corrosion del acero inoxidable AlSI-303.

Caracteristica MICRO
Paso interior minimo del programa 3.8 mm 2.3 mm
Rosca principal del programa M8x1 Mb6x1
Material de los elementos Acero ZnNi Acero ZnNi
Llave de montaje SW11 SW8
Ideal para herramientas de cuadradillo 16x16, 20x20, 25x25 8x8, 10x10, 12x12
Ideal para herramientas de mango cilindrico Didmetro= 16 mm Didmetro< 16 mm
Ideal para portapinzas ER-16 o mayor ER-11 o menor
Didmetro exterior tubo flexible 8 mm 6.5 mm
Minimo radio de curvatura 30 mm 20 mm
Didmetro exterior tubo de cobre 4 mm 3 mm
Dimensién enchufe rapido DE: 13.5mm L: 17 mm| DE: 9.8 mm L: 11.4 mm
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PROGRAMA MICRO

El paso interior del programa MICRO es de 3.8 mm y es ideal para la instalacion en portapinzas
ER-16, portaherramientas o herramientas de mango cilindrico de dimension media (DE> 16 mm)
o en herramientas de mango cuadrado a partir de 16x16 mm.

Acoplamiento tipo enchufe rapido:
Sistema de enchufe rapido MICRO, de dimensiones compactas DE:13.5 mm, DI:3.8 mmy L:17 mm.

Material: Acero ZnNi.
Mdxima presion:220 Bar (3.190 PSl).

Ref. Descripcion
MI-QC-01-00 Enchufe rapido MICRO con rosca M8x1(M) en un extremo.
MI-QC-01-01 Enchufe rdpido MICRO con rosca M10x1 keg(M) en un extremo.
MI-QC-01-02 Enchufe rapido MICRO con rosca BSPT 1/8"(M) en un extremo.

2 @) 2 @ / 3
& SECTION A-A

MI-QC-01-00 ‘ MiI-QC-01-01 ‘
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BSPT 1/8 228m keg

MI-QC-01-02
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Tubos de distribucion:

Set de tubos de distribucién de tefldon recubierto de malla de acero inoxidable AlISI 304 DE:8 mm y DI:3.8
mm. Rosca (M) en cada extremo. Material: Acero ZnNi.

Radio minimo de curvatura:30 mm

Maxima presion:220 Bar (3.190 PSI)

Ref. Descripcion
MI-DT-01-00 Rosca M8x1(M), tubo flexible DE:8 mm 4" (102 mm), Rosca M8x1(M)
MI-DT-01-01 Rosca M8x1(M), tubo flexible DE:8 mm 8" (203 mm), Rosca M8x1(M)
MI-DT-01-02 Rosca M8x1(M), tubo flexible DE:8 mm 12" (305 mm), Rosca M8x1(M)
MI-DT-01-03 Rosca M8x1(M), tubo flexible DE:8 mm 16" (406 mm), Rosca M8x1(M)
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A [ REFERENCE L {mm) ‘
< | MI-DT-01-04 102
REFERENCE L {mm) }
MI-DT-01-00 102 | MI-DT-01-05 203
MI-DT-01-01 203 | MIDT-01-06 305 {
C MIDT-01:02 | 305 | MFDT-01-07 406
MIDT-0103 | 406
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Set de tubos de distribucion en cobre DE:4 mm, DI:2 mm, con rosca en un extremo M8x1(M) y
acoplamiento a tubo de cobre con anillo de cierre DI:4 mm.
Mdxima presion: 220 Bar (3.190 PSI)

Ref. Descripcion
MI-DT-02-00 Rosca M8x1(M) Fon anillo cierre, tubo cobre DE:4 mm y L:4" (102 mm),
otro extremo abierto.
MI-DT-02-01 Rosca M8x1(M) .con anillo cierre, tubo cobre DE:4 mmy L:8" (203 mm),
otro extremo abierto.
MI-DT-02-02 Rosca M8x1(M) .con anillo cierre, tubo cobre DE:4 mmy L:12" (305 mm),
otro extremo abierto.
MI-DT-02-03 Rosca M8x1(M) .con anillo cierre, tubo cobre DE:4 mm y L:16" (406 mm),
otro extremo abierto.
REREFENCE | L{mm) |
MI-DT-02-00 | 102 |
- ¥ MI-DT-02-01 | 203
T e “3}3@3@ =
SECTION A-A

MI-DT-02-00..03
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Bloques de distribucion estandar:
Disefio compacto y que minimiza el espacio requerido. Entrada G 1/4"(H) y salidas M8x1(H)

Material: Acero ZnNi.

Descripcion
1 unid. MI-DB-01-00 Blogue de 15x15x82 mm con entrada de refrigerante

MI-DB-01-00 |en M8x1(H)y 4 salidas en 1 de las caras en M8x1(H). Sujeciéon a maquina
por medio de 3 tornillos M5. Posicidn de montaje reversible.

i
l _MéxS.
AN

SECTION B-B

MDC‘

W
SECTION A-A
MI-DB-01-00
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Conectores y adaptadores:
Permite adaptar los tubos de conexidn y enchufes rapidos.

Material: Acero ZnNi.
e Adaptadores: M8x1 a M10, M6, M5, BSP 1/8”, etc.
e Banjos: corto, largo, curvado.
e Separadores: 10,15y 20 mm.
e Anillos de cierre para tubo de cobre (E4)

Ref. Descripcion
MI-CA-01-00 | M8x1(H) a BSP 1/8"(M)
MI-CA-01-01 | M8x1(H) a M10x1(M)
MI-CA-01-02 | M8x1(H) a M8x1(M)
MI-CA-01-03 | M8x1(H) a M8x1(H)
MI-CA-01-04 Tuerca M8x1(H) a anillo cierre diam. 4 mm SW11
MI-CA-01-05 | M8x1(H) a M5x0.8(M)
MI-CA-01-06 | M8x1(H) a M6x1(M)
MI-CA-01-07 M8x1(M) a Anillo cierre diam. 4 SW11
MI-CA-01-08 M8x1(H) a M8x1 keg(M)
MI-CA-01-09 | BSP 1/8"(H) a M8x1(M)
MI-CA-01-10 BSP 1/8"(H) a BSP 1/8"(M)
MI-CA-01-11 | M8x1(H) a BSPT 1/4"(M)
MI-CA-01-12 | M8x1(H) a NPT 1/8"(M)
MI-CA-02-00 Anillo de cierre diam. 4 mm.
MI-CA-03-00 Separador H:10 mm M8x1(M)-M8x1(H)
MI-CA-03-01 Separador H:15 mm M8x1(M)-M8x1(H)
MI-CA-03-02 Separador H:20 mm M8x1(M)-M8x1(H)
MI-CA-03-03 Separador H:10 mm BSP 1/8"(M)-BSP 1/8"(H)
MI-CA-03-04 Separador H:15 mm BSP 1/8"(M)-BSP 1/8"(H)
MI-CA-03-05 Separador H:20 mm BSP 1/8"(M)-BSP 1/8"(H)
MI-CA-03-06 Separador H:10 mm M10x1(M)-M10x1(H)
MI-CA-03-07 Separador H:15 mm M10x1(M)-M10x1(H)
MI-CA-03-08 Separador H:20 mm M10x1(M)-M10x1(H)
MI-CA-03-09 Separador H:10 mm M8x1(M)-BSP 1/8"(H)
MI-CA-03-10 Separador H:15 mm M8x1(M)-BSP 1/8"(H)
MI-CA-03-11 Separador H:20 mm M8x1(M)-BSP 1/8"(H)
MI-CA-04-00 Banjo corto M8x1(H) (No incluye tornillo de paso)
MI-CA-04-01 Banjo corto M8x1(M) (No incluye tornillo de paso)
MI-CA-04-02 Banjo largo recto M8x1(H) (No incluye tornillo de paso)
MI-CA-04-03 Banjo largo curvado M8x1(H) (No incluye tornillo de paso)
MI-CA-04-04 Tornillo de paso para Banjo M8x1(M)
MI-CA-04-05 Tornillo de paso doble longitud M8x1(M) para acoplar 2 Banjos
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Ref. Descripcion

MI-CA-04-06 !3anjo corto .M8x1(H) para tornillo de paso BSP 1/8"(M) o M10x1(M) (No
incluye tornillo de paso)

MI-CA-04-07 !3anjo corto .M8x1(|\/l) para tornillo de paso BSP 1/8"(M) o M10x1(M) (No
incluye tornillo de paso)

MI-CA-04-09 Banj_o largo rectc_) M8x1(H) para tornillo de paso BSP 1/8"(M) o M10x1(M)
(No incluye tornillo de paso)

MI-CA-04-10 Banjo largo curvado M8x1(H) para tornillo de paso BSP 1/8"(M) o
M10x1(M) (No incluye tornillo de paso)

MI-CA-04-11 Banjo corto M10x1(H) para tornillo de paso M10x1(M) (No incluye tornillo
de paso)

MI-CA-04-12 Banj_o largo recto M10x1(H) para tornillo de paso M10x1(M) (No incluye
tornillo de paso)

MI-CA-04-13 BanJ.o corto BSP 1/8"(H) para tornillo de paso BSP 1/8"(M) (No incluye
tornillo de paso)

MI-CA-04-14 !Banjo largo |.'ecto BSP 1/8"(H) para tornillo de paso BSP 1/8"(M) (No
incluye tornillo de paso)

MI-CA-04-15 Tornillo de paso para Banjo M10x1(M)

MI-CA-04-16 Tornillo de paso doble longitud M10x1(M) para acoplar 2 Banjos

MI-CA-04-17 Tornillo de paso para Banjo BSP 1/8"(M)

MI-CA-04-18 Tornillo de paso doble longitud BSP 1/8"(M) para acoplar 2 Banjos

(] ﬁ'é\@‘i : @ fll - t{(@\\\’\\i

MI-CA-01-00 MiI-CA-01-01
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Wil

. M8/1.0
| M8/1.0keg |
BSPP 1/8 228 x7 min

18.00

_. BSPP 1/8228

| BsPP1/8z28
| BSPT1/4 219 |

MI-CA-01-10 MI-CA-01-11

Esquema no disponible Esquema no disponible
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Esquema no disponible

MI-CA-01-14

M8/1.0 x6 min.

M8/1.0 x6 min

_M8/1.0 _

L 100 |

M8/1.0 x6 min

26.00

MI-CA-03-02

19.50 | oo

_ BSPP1/8728 _

MI-CA-03-03

| BSPP1/8728
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Clavijas de Cierre y Conexion:
Clavijas para insertar en los acoplamientos tipo “enchufe rapido” MICRO. Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
MI-CC-01-00 Clavija de sellado enchufe rapido MICRO a Tapa ciega
MI-CC-01-01 Clavija de conexidn enchufe rdpido MICRO a M8x1(H)
Clavija de conexion enchufe rapido con antigiro (posicionamiento) MICRO

MI-CC-01-02 a M8x1(H)
MI-CC-01-03 Clavija de conexiéon enchufe rapido con antigiro (posicionamiento) MICRO
a M8x1(M)

MI-CC-01-04 Tapon de sellado M8x1(M)
MI-CC-01-05 Clavija de conexion enchufe rapido MICRO a BSP 1/8"(H)

M
M8/1.0 x6 min

MI-CC-01-00

-

&

MI-CC-01-02 MI-CC-01-03
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Juntas de estanqueidad:
Garantiza la estanqueidad entre los diferentes elementos de conexion y conforme a los diferentes

diametros requeridos.
Material: Cobre.

Ref. Descripcion
UN-SG-01-00 |Junta de estanqueidad en cobre para M5 (10 unid.)
UN-SG-01-01 |Junta de estanqueidad en cobre para M6 (10 unid.)
UN-SG-01-02 |Junta de estanqueidad en cobre para M8 (10 unid.)
UN-SG-01-03 |Junta de estanqueidad en cobre para M10y BSP 1/8" (10 unid.)
~ ral
s .
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‘fﬁ /(/ - \.)\\] i/"‘// \\\‘\\
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Llaves para apriete de racoreria:
Llave fija especial para el montaje del sistema MICRO. 11 mm entre caras.

Ref. Descripcion
MI-FK-01-00 Llave para apriete sobre hexagono universal del programa MICRO. SW11
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Conjuntos de iniciacion:
Kits de elementos para iniciarse y familiarizarse con el Sistema de Distribucién de Refrigerante SCS
programa MICRO. Referencias entregadas en un conjunto basico para las aplicaciones mas comunes.

Ref. Descripcion
Kit Taladrado/Mandrinado Basic MICRO:
Para portapinzas o herramienta de mango cilindrico

Acoplamiento tipo enchufe rapido:

1 unid. MI-QC-01-00 Enchufe rapido MICRO con rosca M8x1(M) en un
extremo.

Tubos de distribucion:

1 unid. MI-DT-01-01 Rosca M8x1(M), tubo flexible 8" (203 mm), Rosca
M8x1(M)

1 unid. MI-DT-01-02 Rosca M8x1(M), tubo flexible 12" (305 mm), Rosca
M8x1(M)

Bloque de distribucion estandar:

1 unid. MI-DB-01-00 Blogue de 15x15x82 mm con entrada de refrigerante
en M8x1(H) y 4 salidas en 1 de las caras en M8x1(H). Sujeciéon a maquina
por medio de 3 tornillos M5. Posicidn de montaje reversible.

MI-SK-01-00 Conectores y adaptadores:

1 unid. MI-CA-01-00 M8x1(H) a BSP 1/8"(M)

1 unid. MI-CA-01-01 M8x1(H) a M10x1(M)

1 unid. MI-CA-04-00 Banjo corto M8x1(H)

1 unid. MI-CA-04-04 Tornillo de paso para Banjo M8x1(M)

Clavijas de Cierre y Conexion:

1 unid. MI-CC-01-00 Clavija de sellado enchufe rapido MICRO a Tapa ciega
1 unid. MI-CC-01-01 Clavija de conexién enchufe rapido MICRO a M8x1(H)
3 unid. MI-CC-01-04 Tapén de sellado M8x1(M)

Juntas de estanqueidad:

2 unid. UN-SG-01-02 Junta de estanqueidad en cobre para M8 (10 unid.)
2 unid. UN-SG-01-03 Junta de estanqueidad en cobre para M10y BSP 1/8"
(10 unid.)

Llaves para apriete de racoreria:

2 unid. FK-01-00 Llave para apriete sobre hexagono universal del
programa MICRO. SW11
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Ref. Descripcion
Kit Torneado/Ranurado/Tronzado Basic MICRO:
Para herramienta de mango cuadrado

Acoplamiento tipo enchufe rapido:

1 unid. MI-QC-01-00 Enchufe rapido MICRO con rosca M8x1(M) en un
extremo.

Tubos de distribucion:

1 unid. MI-DT-01-01 Rosca M8x1(M), tubo flexible 8" (203 mm), Rosca
M8x1(M)

1 unid. MI-DT-01-02 Rosca M8x1(M), tubo flexible 12" (305 mm), Rosca
M8x1(M)

Bloque de distribucion estandar:

1 unid. MI-DB-01-00 Bloque de 15x15x82 mm con entrada de refrigerante
en M8x1(H) y 4 salidas en 1 de las caras en M8x1(H). Sujeciéon a maquina
por medio de 3 tornillos M5. Posicidn de montaje reversible.

Conectores y adaptadores:

1 unid. MI-CA-01-06 M8x1(H) a M6x1(M)

1 unid. MI-CA-03-00 Separador H:10 mm M8x1(M)-M8x1(H)

1 unid. MI-CA-03-01 Separador H:15 mm M8x1(M)-M8x1(H)

1 unid. MI-CA-03-02 Separador H:20 mm M8x1(M)-M8x1(H)

1 unid. MI-CA-04-00 Banjo corto M8x1(H)

1 unid. MI-CA-04-04 Tornillo de paso para Banjo M8x1(M)

Clavijas de Cierre y Conexion:

1 unid. MI-CC-01-00 Clavija de sellado enchufe rapido MICRO a Tapa ciega
1 unid. MI-CC-01-01 Clavija de conexion enchufe rapido MICRO a M8x1(H)
3 unid. MI-CC-01-04 Tapdn de sellado M8x1(M)

Juntas de estanqueidad:

1 unid. UN-SG-01-01 Junta de estanqueidad en cobre para M6 (10 unid.)
2 unid. UN-SG-01-02 Junta de estanqueidad en cobre para M8 (10 unid.)
Llaves para apriete de racoreria:

MI-SK-01-01

2 unid. FK-01-00 Llave para apriete sobre hexagono universal del
programa MICRO. SW11
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Portaherramientas de tornear con conexidn rapida y tubo flexible de 102 mm.

$G-01-02

QC-01-00 CA-01-06

b - e — \ 1 N,
DT-01-00 /
CC-01-03

$G-01-02 $G-01-02

UN-SG-01-02: Junta estanqueidad cobre para M8

MI-CC-01-03: Clavija de conexion antigiro a enchufe rapido M8x1(M)
MI-QC-01-00: Enchufe rdpido MICRO con M8x1(M) en el otro extremo
MI-CA-01-03: Adaptador M8x1(H) a M8x1(H)

MI-DT-01-00: Tubo distribucion flexible 102 mm M8x1(M) en cada extremo
MI-CA-01-06: Adaptador M8x1(H) a M6x1(M)

Portapinzas con conexion rapida y tubo flexible de 102 mm.

$G-01-02  qc.01.00 S5G-01-02

DT-01-00

cc-01-03  CA-01-03

UN-SG-01-02: Junta estanqueidad cobre para M8

MI-CC-01-03: Clavija de conexion enchufe rdpido antigiro a M8x1 Macho
MI-QC-01-00: Enchufe rapido MICRO con M8x1(M) en el otro extremo
MI-CA-01-03: Adaptador M8x1(H) a M8x1 (H)

MI-DT-01-00: Tubo distribucion flexible 102 mm M8x1(M) en cada extremo
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Portaherramientas con banjo, conexion rapida y tubo flexible de 102 mm.

$G-01-02 5G-01-02
QC-01-00

CA-04-03

$G-01-02 \

DT-01-00

UN-SG-01-02: Junta estanqueidad cobre para M8

MI-CC-01-03: Clavija de conexion antigiro a enchufe rapido M8x1(M)
MI-QC-01-00: Enchufe rapido MICRO con M8x1(M) en el otro extremo
MI-CA-04-03: Tornillo de paso para Banjo M8x1(M)

MI-CA-04-00: Banjo corto M8x1(H)

MI-DT-01-00: Tubo distribucion flexible 102 mm M8x1(M) en cada extremo

V1.9 y19-02-24 (ES)
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PROGRAMA NANO

El paso interior del programa NANO es de 2.3 mm y es ideal para la instalacion en portapinzas
ER-11, portaherramientas o herramientas de mango cilindrico de pequefa dimensién (DE< 16
mm) o en herramientas de mango cuadrado de 12x12 mm, 10x10 mm o 8x8 mm.

Acoplamiento tipo enchufe rapido:

Sistema de enchufe rapido NANO, de dimensiones ultra-compactas DE:9.8 mm, DI:2.3 mmy L:11.4 mm.
Rosca en el extremo M6x1(M). Material: Acero ZnNi.
Maxima presion:220 Bar (3.190 PSI).

Ref. Descripcion
NA-QC-01-00 |Enchufe rapido NANO con rosca M6x1 (M) en un extremo.
NA-QC-01-01 | Enchufe rapido NANO con rosca M8x1 keg (M) en un extremo.
NA-QC-01-02 | Enchufe rapido NANO con rosca M5x0.8(M) en un extremo.

- | ) 2, .

(O} i

: ) =4 |
9.80 . 880 SECTION A-A ﬁ) SECTION A-A

NA-QC-01-01 NA-QC-01-01
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Tubos de distribucion:

Set de tubos de distribucidn de teflon recubierto de malla de acero inoxidable AISI 304 DE:6.5 mmy
DI:2.3 mm. Rosca en cada extremo M6x1(M). Material: Acero ZnNi.

Radio minimo de curvatura: 15 mm

Mdxima presion: 220 Bar (3.190 PSI)

Ref. Descripcion
NA-DT-01-00 Rosca M6x1(M), tubo flexible DE:6.5 mm 4" (102 mm), Rosca M6x1(M)
NA-DT-01-01 Rosca M6x1(M), tubo flexible DE:6.5 mm 8" (203 mm), Rosca M6x1(M)
NA-DT-01-02 Rosca M6x1(M), tubo flexible DE:6.5 mm 12" (305 mm), Rosca M6x1(M)
NA-DT-01-03 Rosca M6x1(M), tubo flexible DE:6.5 mm 16" (406 mm), Rosca M6x1(M)

//‘J REFERENCE L (mm)

! NA-DT-01-00 102
NA-DT-01-01 203
| NA-DI-01-02 305
NA-DT-01-03 406
8.00
1 e o =\
2 . [ m @
P e

12120 | BN B

NA-DT-01-00..03
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Set de tubos de distribucion en cobre DE:3 mm, DI:1 mm, con rosca en un extremo M8x1(M) y
acoplamiento a tubo de cobre con anillo de cierre DI:3 mm.
Mdxima presion: 220 Bar (3.190 PSI)

Ref. Descripcion
NA-DT-02-00 Rosca M6x1(M) .con anillo cierre, tubo cobre DE:3 mmy L:4" (102 mm),
otro extremo abierto.
NA-DT-02-01 Rosca M6x1(M) _con anillo cierre, tubo cobre DE:3 mmy L:8" (203 mm),
otro extremo abierto.
NA-DT-02-02 Rosca M6x1(M) Fon anillo cierre, tubo cobre DE:3 mmy L:12" (305 mm),
otro extremo abierto.
NA-DT-02-03 Rosca M6x1(M) .con anillo cierre, tubo cobre DE:3 mmy L:16" (406 mm),
otro extremo abierto.
_77_,_,_.’(—’__—'_“-‘__\_
v 7/_”/—”—-’_—_—__—
= . //_’/
Ay -.‘a’\-‘! 3 _./-/___ﬁ
-
| REREFENCE i L (mm)_
[ NADFL0200 | 102
| NA-DT-02-01 203
| NA-DT-02-02 305
| NA-DT-02-03 406
7:1‘;1‘11‘\‘ R |
SECTION A-A
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Bloques de distribucion estandar:
Disefio compacto y que minimiza el espacio requerido. Entrada G 1/4"(H) y salidas M6x1(H) o M5x0.8(H).

Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion

Bloque distribucidon 18x18x12 mm con entrada de refrigerante en M8x1(H)
NA-DB-01-00 |y 3 salidas en M6x1(H). Incluye placa de sujecién a maquina con 3 taladros
con colisos para tornillo de M6.

Bloque distribucién 18x18x12 mm con entrada de refrigerante en M8x1(H)
NA-DB-01-01 |y 3 salidas en M5x0.8(H). Incluye placa de sujecion a maquina con 3
taladros con colisos para tornillo de M6.

SN
ol
¢

Unfolded

L2000 _ Symmetric

.00
31.00

2000

Symmetric

NA-DB-01-00 NA-DB-01-01
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Conectores y adaptadores:
Permite adaptar los tubos de conexidn y enchufes rapidos.
Material: Acero ZnNi.

CUTTING
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Ref. Descripcion
NA-CA-01-00 M6x1(H) a BSPT 1/8"(M)
NA-CA-01-01 M6x1(H) a M10x1 keg(M)
NA-CA-01-02 | M6x1(H) a M6x1(M)
NA-CA-01-03 | M6x1(H) a M6x1(H)
NA-CA-01-04 | Tuerca M6x1(H) a anillo cierre didam. 3 mm SW8
NA-CA-01-05 | M6x1(H) a M5x0.8(M)
NA-CA-01-06 | M6x1(H) a M8x1(M)
NA-CA-01-07 M6x1(M) a Anillo cierre diam. 3 SW8
NA-CA-01-08 M6x1(H) a M8x1 keg(M)
NA-CA-01-09 M5x0.8(H) a BSPT 1/8"(M)
NA-CA-01-10 M6x1(H) a NPT 1/8"(M)
NA-CA-02-00 |Anillo de cierre didam. 3 mm.
NA-CA-03-00 |Separador H:8 mm M6x1(M)-M6x1(H)
NA-CA-03-01 |Separador H:13 mm M6x1(M)-M6x1(H)
NA-CA-03-02 | Separador H:18 mm M6x1(M)-M6x1(H)
NA-CA-03-03 | Separador H:7 mm M5x0.8(M)-M5x0.8(H)
NA-CA-03-04 Separador H:12 mm M5x0.8(M)-M5x0.8(H)
NA-CA-03-05 Separador H:17 mm M5x0.8(M)-M5x0.8(H)
NA-CA-04-00 Banjo corto M6x1(H) (No incluye tornillo de paso)
NA-CA-04-01 Banjo corto M6x1(M) (No incluye tornillo de paso)
NA-CA-04-02 Banjo largo recto M6x1(H) (No incluye tornillo de paso)
NA-CA-04-03 Banjo largo curvado M6x1(H) (No incluye tornillo de paso)
NA-CA-04-04 | Tornillo de paso para Banjo M6x1(M)
NA-CA-04-05 |Tornillo de paso doble longitud M6x1(M) para acoplar 2 Banjos
NA-CA-04-06 |Tornillo de paso para banjo M5x0.8(M)
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Clavijas de Cierre y Conexion:
Clavijas para insertar en los acoplamientos tipo “enchufe rdpido” NANO.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
NA-CC-01-00 Clavija de sellado a enchufe rapido NANO
NA-CC-01-01 Clavija de conexion enchufe rapido NANO a M6x1(H)
Clavija de conexidon enchufe rapido con antigiro (posicionamiento) NANO a
M6x1(H)
Clavija de conexidon enchufe rapido con antigiro (posicionamiento) NANO a
M6x1(M)
NA-CC-01-04 |Tapdn de sellado M6x1(M)

NA-CC-01-02

NA-CC-01-03
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NA-CC-01-04
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Juntas de estanqueidad:

Garantiza la estanqueidad entre los diferentes elementos de conexion y conforme a los diferentes
diametros requeridos. Comun en los programas MICRO y NANO.

Material: Cobre.

Ref. Descripcion
UN-SG-01-00 |Junta de estanqueidad en cobre para M5 (10 unid.)
UN-SG-01-01 |Junta de estanqueidad en cobre para M6 (10 unid.)
UN-SG-01-02 |Junta de estanqueidad en cobre para M8 (10 unid.)
UN-SG-01-03 |Junta de estanqueidad en cobre para M10y BSP 1/8" (10 unid.)
”~ r s
e _
i 1.00 i 1.00
= ] =
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. Z
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Llaves para apriete de racoreria:
Llave fija especial para el montaje del programa NANO. 8 mm entre caras.

Ref. Descripcion
NA-FK-01-00 Llave para apriete sobre hexagono universal del programa NANO. SW8

[N
o
]

NA-FK-01-00

83.63
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Conjuntos de iniciacion:
Kits de elementos para iniciarse y familiarizarse con el Sistema SCS de Distribucién de Refrigerante SCS
programa NANO. Referencias entregadas en un conjunto basico para las aplicaciones mas comunes.

Ref. Descripcion
Kit Taladrado/Mandrinado Basic NANO:
Para portapinzas o herramienta de mango cilindrico

Acoplamiento tipo enchufe rapido:

1 unid. NA-QC-01-01 Enchufe rapido NANO con rosca M6x1(M) en un
extremo

Tubos de distribucion:

1 unid. NA-DT-01-01 Rosca M6x1(M), tubo flexible 8" (203 mm), Rosca
M6x1(M)

1 unid. NA-DT-01-02 Rosca M6x1(M), tubo flexible 12" (305 mm), Rosca
M6x1(M)

Bloque de distribucion estandar:

1 unid. NA-DB-01-00 Bloque distribucion 18x18x12 mm con entrada de
refrigerante en M8x1(H) y 3 salidas en M6x1(H). Incluye placa de sujecién
a maquina con 3 taladros con colisos para tornillo de M6.

Conectores y adaptadores:

NA-SK-01-00 |1 unid. NA-CA-01-00 M6x1(H) a BSPT 1/8"(M)

1 unid. NA-CA-01-06 M6x1(H) a M8x1(M)

1 unid. NA-CA-04-00 Banjo corto M6x1(H)

1 unid. NA-CA-04-04 Tornillo de paso para Banjo M6x1 Macho

Clavijas de Cierre y Conexion:

1 unid. NA-CC-01-00 Clavija de sellado con enchufe rapido NANO

1 unid. NA-CC-01-01 Clavija de conexion enchufe rapido NANO a M6x1(H)

3 unid. NA-CC-01-04 Tapdn de sellado M6x1(M)

Juntas de estanqueidad:

2 unid. UN-SG-01-01 Junta de estanqueidad en cobre para M6 (10 unid.)
1 unid. UN-SG-01-02 Junta de estanqueidad en cobre para M8 (10 unid.)

1 unid. UN-SG-01-03 Junta de estanqueidad en cobre para M10y BSP 1/8"
(10 unid.)

Llaves para apriete de racoreria:

2 unid. FK-01-00 Llave para apriete sobre hexagono universal del
programa NANO. SW8
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Ref.

NA-SK-01-01

Descripcion
Kit Torneado/Ranurado/Tronzado Basic NANO:
Para herramienta de mango cuadrado

Acoplamiento tipo enchufe rapido:

1 unid. NA-QC-01-00 Enchufe rdpido NANO con rosca M6x1(M) en un
extremo

Tubos de distribucion:

1 unid. NA-DT-01-01 Rosca M6x1(M), tubo flexible 8" (203 mm), Rosca
M6x1(M)

1 unid. NA-DT-01-02 Rosca M6x1(M), tubo flexible 12" (305 mm), Rosca
M6x1(M)

Bloque de distribucion estandar:

1 unid. NA-DB-01-00 Bloque distribucion 18x18x12 mm con entrada de
refrigerante en M8x1(H) y 3 salidas en M6x1(H). Incluye placa de sujecién
a maquina con 3 taladros con colisos para tornillo de M6.

Conectores y adaptadores:

1 unid. NA-CA-01-05 M6x1(H) a M5x0.8(M)

1 unid. NA-CA-01-06 M6x1(H) a M8x1(M)

1 unid. NA-CA-03-00 Separador altura: 8 mm M6x1(M)-M6x1(H)

1 unid. NA-CA-03-01 Separador altura: 13 mm M6x1(M)-M6x1(H)

1 unid. NA-CA-04-00 Banjo corto M6x1(H)

1 unid. NA-CA-04-04 Tornillo de paso para Banjo M6x1(M)

Clavijas de Cierre y Conexion:

1 unid. NA-CC-01-00 Clavija de sellado con enchufe rapido NANO

1 unid. NA-CC-01-01 Clavija de conexion enchufe rapido NANO a M6x1(H)

3 unid. NA-CC-01-04 Tapon de sellado M6x1(M)

Juntas de estanqueidad:

1 unid. UN-SG-01-00 Junta de estanqueidad en cobre para M5 (10 unid.)
2 unid. UN-SG-01-01 Junta de estanqueidad en cobre para M6 (10 unid.)
1 unid. UN-SG-01-02 Junta de estanqueidad en cobre para M8 (10 unid.)
Llaves para apriete de racoreria:

2 unid. FK-01-00 Llave para apriete sobre hexagono universal del
programa NANO. SW8
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2. SISTEMAS DE DISTRIBUCION DE
REFRIGERANTE CON TUBOS FLEXIBLES
ARTICULADOS PARA EL MECANIZADO CON
BAJA, MEDIA Y ALTA PRESION
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SISTEMA DE DISTRIBUCION DE REFRIGERANTE CON TUBOS FLEXIBLES
ARTICULADOS EN ACERO CINCADO CON 4 PROGRAMAS DE MEDIDAS
DIFERENTES PARA BAJA, MEDIA'Y ALTA PRESION

Sistema articulado modular para el suministro de refrigerante a alta o media presion. Ideal tanto para
tornos CNC de cabezal fijo como cabezal movil, centros de mecanizado verticales y horizontales,
rectificadoras o maquinas transfer

4 programas de fabricacién en funcién del caudal requerido:

e Programa DECA: 3 mm de paso de refrigerante.
e Programa HECTO: 6 mm de paso de refrigerante.

e Programa MEGA: 10.5 mm de paso de refrigerante.

e Programa GIGA: 16 mm de paso de refrigerante.

Presion DECA HECTO MEGA GIGA

(Bar) (I/min) (I/min) (I/min) (I/min)
2 6 24 73 169
3 12 48 145 338 Estos 4 programas pueden
15 16 65 199 463 ser conectados entre si y con
20 19 75 230 534 los programas MICRO vy
30 23 92 282 654 NANO.
50 30 119 364 844
80 38 150 460 1068
100 42 168
150 51

Funcionamiento exclusivo del mecanismo que permite posicionarlo y utilizarlo con presiones bajas sin
necesidad de apriete de las tuercas, incluso en este modo de utilizacién se mantiene una total
estanqueidad. Para el trabajo con altas presiones se debe bloquear para garantizar su rigidez.

Soporta la vibracion y la presién del refrigerante sin perder la posicidon. Se puede orientar y fijar sin
necesidad de utilizar llaves de montaje.

Permite trabajar con taladrina o aceite de corte.

Las piezas de “Conexion Inicial” (IC) con roscas BSP tienen 1 marca en la zona del hexdgono y las piezas con
rosca NPT tienen 2 marcas. Las piezas con roscas métricas no tienen marca. Este Sistema de marcaje
permite una identificacion rdpida y precisa del tipo de rosca.
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Resistente a presiones de hasta 80 Bar en los programas GIGA y MEGA, 100 Bar en el programa HECTO y
150 bar en el programa DECA.

Fabricado con la maxima precision en acero y con tratamiento ZnNi (0.9 a 13 um) para garantizar su
durabilidad.

Testeado en cdmara de niebla salina con una concentracidon de NaCl del 5% a 352C dando como resultado
mas de 480 h de exposicidn sin corrosion roja del material base conforme a ND-GE-01. Los resultados son
iguales o exceden la especificacién estandar de resistencia a la corrosién del acero inoxidable AlSI-303.

GIGA PROGRAM

Z)
2

MEGA PROGRAM

HECTO PROGRAM

DECA PROGRAM

/7‘
===l
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Ejemplo de instalacion en un torno tipo cabezal movil:

Sistema HECTO para refrigeracidn en bloque Sistema MEGA montado para refrigeracién de
posterior husillo principal

=il

= #l

Montaje HECTO (6 mm): Montaje MEGA (10.5 mm):

4 x 1 unid. HE-IC-01-07 NPT 1/4"(M) a conexi6n articulada 4 x 1 unid. ME-IC-01-02 NPT 3/8"(M) a conexién articulada
4 x 1 unid. HE-AC-01-00 Conexidn articulada L:20.5 mm 4 x 1 unid. ME-AC-01-00 Conexidn articulada L:28.5 mm

4 x 1 unid. HE-NZ-03-00 Boquilla 90°. DI:3.4 mm x 3 & L:24 mm 4 x 1 unid. ME-NZ-01-00 Boquilla recta. ID:10.5 mm & L:27 mm

2 x 1 unid. ME-NZ-01-00 Boquilla recta. ID:10.5 mm & L:27 mm
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PROGRAMA DECA (3 mm)

El paso interior del programa DECA es de 3 mm y es ideal para distribucidn de refrigerante (aceite o
taladrina) en maquinas de pequefia dimensidon como tornos CNC de cabezal movil, herramientas fijas o
motorizadas o ramales de distribucion de otros programas de mayor paso interior.

Mdxima presion: 150 Bar (2175 psi).

Conexion Inicial:

Elementos de conexién con maquina herramienta o con otros programas de distribucién de refrigerante
SCS. DI:3 mm.

Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
DE-IC-01-00 M8x1(M) a conexion articulada DECA.
DE-IC-01-01 M5x0.8(M) a conexion articulada DECA.
DE-IC-01-02 M6x1(M) a conexion articulada DECA.
DE-IC-01-03 M10x1(M) a conexion articulada DECA.
DE-IC-01-04 BSP 1/8"(M) a conexidn articulada DECA.
DE-IC-01-05 BSP 1/4"(M) a conexidn articulada DECA.
DE-IC-01-06 M8x1 keg(M) a conexion articulada DECA.
DE-IC-01-07 M10x1 keg(M) a conexidén articulada DECA.
DE-IC-01-08 BSPT 1/8"(M) a conexidn articulada DECA.
DE-IC-01-09 NPT 1/8"(M) a conexién articulada DECA.
DE-IC-01-10 NPT 1/4"(M) a conexién articulada DECA.
DE-IC-02-00 Bola DE:10 mm a conexién articulada DECA.
DE-1C-02-01 Bola DE:12 mm a conexidn articulada DECA.
DE-1C-02-02 Bola DE:14 mm a conexidn articulada DECA.
DE-1C-02-03 Bola DE:15 mm a conexidn articulada DECA.
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L 15.70 1 7 L 18.20
DE-1C-01-04 DE-1C-01-05
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M7.5/0.5

| M7.50/0.5 _

DE-1C-01-07

Esquema no disponible

_ BSPT1/8728 _
_ M7.5/0.5 _

DE-1C-01-08 DE-1C-01-09

Esquema no disponible Esquema no disponible

DE-1C-01-10 DE-1C-02-00
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Esquema no disponible Esquema no disponible

DE-1C-02-01 ‘ DE-1C-02-02

Esquema no disponible

DE-1C-02-03 ‘
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Valvula de bola:
Valvulas de bola en miniatura para cierre o control de caudal del refrigerante. Para ser instaladas en la
salida de refrigerante de la maquina.
Tipos:
e PN10: Presion maxima 10 bar (145 psi). Material: Latén cromado.
e PN63: Presiéon maxima 63 bar (914 psi). Material: Acero inox AlISI-316.

Ref. Descripcion
UN-VA-01-00 Valvula de cierre PN10, BSP1/8"(M) y BPS1/8"(H) laton cromado.
UN-VA-01-01 Valvula de cierre PN10, BSP1/4"(M) y BPS1/4"(H) latdn cromado.
UN-VA-02-01 Valvula de cierre PN63, BSP1/4"(M)y BPS1/4"(H) AISI-316

. 3//.;2;?

UN-VA-01-00..01 UN-VA-02-01
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Conexion articulada:

Elementos basicos articulados que se conectan entre si. Orientables con £252. DI:3 mm.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
DE-AC-01-00 Conexion articulada DECA L:12.5 mm
DE-AC-01-01 Conexion articulada DECA L:27.5 mm
DE-AC-01-02 Conexion articulada DECA L:42.5 mm
DE-AC-01-03 Conexion articulada DECA L:57.5 mm
DE-AC-01-04 Conexion articulada DECA L:72.5 mm
DE-AC-02-00 Conexion articulada a 902 DECA

IL )‘.|||I —
i

7 e ]

-G

27.50

DE-AC-01-02 DE-AC-01-03
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SECTION A-A - 1995

DE-AC-01-04 DE-AC-02-00

V1.9 y19-02-24 (ES)

Portuetxe 16 (Pol. Igara).- Apartado 5.109 — 2018 DONOSTIA-SAN SEBASTIAN

Tel. 943 49 41 44 — www. cutools.com — ventas@cutools.com www.scs-hp.com


mailto:ventas@cutools.com
http://www.scs-hp.com/

CUTTING
oL5 O TOOLS

ngh Pressure www.cutools.com

Distribuidores y adaptadores:

Elementos para la distribucidon, ampliacion de las lineas articuladas y adaptacion a otros programas del
sistema de distribucidn de refrigerante SCS.

Material: Acero ZnNi.

Descripcion

DE-DA-01-00 Distribuidor en “Y” a conexion articulada DECA

Esquema no disponible

DE-DA-01-00
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Boquillas y salidas de refrigerante:

Boquillas para la distribucion de refrigerante con disefios adaptados a diferentes necesidades.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
DE-NZ-01-00 Boquilla recta. DI:3 mm vy L:10 mm
DE-NZ-01-01 Boquilla recta DI:2 mmy L:10 mm
DE-NZ-01-02 Boquilla recta DI:3 mmy L:20 mm
DE-NZ-01-03 Boquilla recta DI:2 mmy L:20 mm
DE-NZ-01-04 Boquilla recta DI:1.5 mmy L:20 mm
DE-NZ-01-05 Boquilla recta DI:1 mmy L:20 mm
DE-NZ-02-00 Boquilla salida 452 DI:3 mm y L:15 mm
DE-NZ-02-01 Boquilla salida 452 DI:2 mm y L:20 mm
DE-NZ-02-02 Boquilla salida 452 DI:1.5 mm y L:20 mm
DE-NZ-02-03 Boquilla salida 452 DI:1 mm y L:20 mm
DE-NZ-03-00 Boquilla salida a 902 DI:3 mm vy L:15 mm
DE-NZ-03-01 Boquilla 2 salidas a 902 DI:3 mmy L:15 mm

o

=

9.20 9.20

i \H— - N
[ 1 (G )
1

7

Y

12,10
DE-NZ-01-00

7= ﬁ&\ e /" 20 /// s

12.10

DE-NZ-01-01
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Llaves para apriete del sistema articulado:
Llaves especiales para apriete del sistema articulado DECA.

Descripcion

DE-FK-01-00 Llaves para apriete sobre los 2 hexdgonos del programa DECA. SW8 y SW9.
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Conjuntos de iniciacion:
Kits de elementos para iniciarse y familiarizarse con el Sistema de Distribucién de Refrigerante Articulado

SCS programa DECA. Referencias entregadas en un conjunto basico para las aplicaciones mas comunes.
Peso: 30 gr.

Ref. Descripcion
Kit Salida Unica DECA:

Para refrigeracion general con una sola salida L=135 mm.
Peso: 30 gr.

Conexion inicial:

1 unid. DE-IC-01-00 M8x1(M) a conexion articulada DECA.
Conexion articulada:

5 unid. DE-AC-01-00 Conexién articulada DECA L:12.5 mm
1 unid. DE-AC-01-02 Conexion articulada DECA L:42.5 mm
Bogquillas para la distribucion de refrigerante:

1 unid. DE-NZ-01-00 Boquilla recta. DI:3 mm y L:20 mm
Llaves especiales para apriete del sistema articulado:

1 unid. DE-FK-01-00 Llaves para apriete sobre los 2 hexagonos del
programa DECA. SW8 y SWO9.

- ITEMNO.| PARTNUMBER |DESCRIPTION| GrTY.
|DE-IC-01-00
|DE-AC-01-00
|DE-AC-01-02
N T

|DE-Nz-01-00
|DE-FK-01-00-1
|DE-FK-01-00-2

DE-SK-01-00
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PROGRAMA HECTO (6 mm)

El paso interior del programa HECTO es de 6 mm y es ideal para distribucion de aire y refrigerante (aceite
o taladrina) en maquinas de pequefia y media dimensidon como tornos CNC de cabezal movil o fijo,
centros de taladrado y roscado, rectificadoras y ramales de distribucién de otros programas de mayor
paso interior).

Maxima presion: 100 Bar (1450 psi).

Conexion Inicial:

Elementos de conexidn con maquina herramienta o con otros programas de distribucién de refrigerante
SCS. DI:6 mm.

Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
HE-IC-01-00 BSP 1/8"(M) a conexidn articulada HECTO.
HE-IC-01-01 BSP 3/8"(M) a conexidn articulada HECTO.
HE-IC-01-02 BSP 1/4"(M) a conexidn articulada HECTO.
HE-IC-01-03 M8x1(M) a conexién articulada HECTO.
HE-IC-01-04 M10x1(M) a conexion articulada HECTO.
HE-IC-01-05 NPT 1/8"(M) a conexion articulada HECTO.
HE-IC-01-06 NPT 3/8"(M) a conexidén articulada HECTO.
HE-IC-01-07 NPT 1/4"(M) a conexidn articulada HECTO.
HE-IC-02-00 Ball OD:10 mm a conexidn articulada HECTO.
HE-1C-02-01 Ball OD:12 mm a conexién articulada HECTO.
HE-1C-02-02 Ball OD:14 mm a conexién articulada HECTO.
HE-IC-02-03 Ball OD:15 mm a conexidn articulada HECTO.
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Valvula de bola:
Valvulas de bola en miniatura para cierre o control de caudal del refrigerante. Para ser instaladas en la
salida de refrigerante de la maquina.
Tipos:
e PN10: Presion maxima 10 bar (145 psi). Material: Latén cromado.
e PN63: Presiéon maxima 63 bar (914 psi). Material: Acero inox AISI-316.

Ref. Descripcion
UN-VA-01-00 Valvula de cierre PN10, BSP1/8"(M) y BPS1/8"(H) latdn cromado.
UN-VA-01-01 Valvula de cierre PN10, BSP1/4"(M)y BPS1/4"(H) laton cromado.
UN-VA-01-02 Valvula de cierre PN10, BSP3/8"(M) y BPS3/8"(H) latdn cromado.
UN-VA-02-01 Valvula de cierre PN63, BSP1/4"(M)y BPS1/4"(H) AISI-316
UN-VA-02-02 Valvula de cierre PN63, BSP3/8"(M) y BPS3/8"(H) AlSI-316

. 3//.;3;?
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Conexion articulada:

Elementos basicos articulados que se conectan entre si. Orientables con £252. DI:6 mm.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
HE-AC-01-00 Conexion articulada HECTO L:20.5 mm
HE-AC-01-01 Conexidn articulada HECTO L:45.5 mm
HE-AC-01-02 Conexion articulada HECTO L:70.5 mm
HE-AC-01-03 Conexion articulada HECTO L:95.5 mm
HE-AC-01-04 Conexidn articulada HECTO L:120.5 mm
HE-AC-02-00 Conexion articulada a 902 HECTO

" SECTION A-A 5 . 2! - " SECTION A-A

13.00

L1800 || 70.50 " " SECTION A-A L 500 | L
HE-AC-01-02 HE-AC-01-03
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Distribuidores y adaptadores:

Elementos para la distribucidon, ampliacion de las lineas articuladas y adaptacidn a otros programas del
sistema de distribucidn de refrigerante SCS.

Material: Acero ZnNi.

Descripcion
HE-DA-01-00 Distribuidor “Y” a conexién articulada HECTO

Esquema no disponible

HE-DA-01-00
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Boquillas y salidas de refrigerante:

Boquillas para la distribucion de refrigerante con disefios adaptados a diferentes necesidades.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
HE-NZ-01-00 Boquilla recta. DI:6 mm vy L:16 mm
HE-NZ-01-01 Boquilla recta. DI:3 mmy L:16 mm
HE-NZ-01-02 Boquilla recta. DI:2 mm y L:16 mm
HE-NZ-01-03 Boquilla recta. DI:6 mm y L:35 mm
HE-NZ-01-04 Boquilla recta. DI:3 mm y L:35 mm
HE-NZ-01-05 Boquilla recta. DI:3 mm x 3 y L:20 mm
HE-NZ-01-06 Boquilla recta coaxial DI:3.4 mm x 3 y L=20 mm
HE-NZ-01-07 Boquilla recta coaxial DI:2.7 x5y L=20 mm
HE-NZ-02-00 Boquilla salida 452. DI:6 mm y L:25 mm
HE-NZ-03-00 Boquilla salida a 902. DI:6 mmy L:20 mm
HE-NZ-03-01 Boquilla salida a 902. DI:3.4 mm x 3y L:24 mm

16.00
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Llaves para apriete del sistema articulado:
Llaves especiales para apriete del sistema articulado HECTO.

Descripcion

HE-FK-01-00 ;I\ilvleSs para apriete sobre los 2 hexagonos del programa HECTO. SW13y
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Conjuntos de iniciacion:

Kits de elementos para iniciarse y familiarizarse con el Sistema de Distribucion de Refrigerante Articulado

SCS programa HECTO. Referencias entregadas en un conjunto bdsico para las aplicaciones mas comunes.
Peso: 120 gr.

Ref. Descripcion
Kit Salida Unica HECTO:

Para refrigeracion general con una sola salida L=220 mm.
Peso: 120 gr.

Conexion inicial:

1 unid. HE-IC-01-00 BSP 1/8”(M) a conexion articulada HECTO.
Conexion articulada:

5 unid. HE-AC-01-00 Conexidn articulada HECTO L:20.5 mm

1 unid. HE-AC-01-02 Conexidn articulada HECTO L:70.5 mm
Bogquillas para la distribucidn de refrigerante:

1 unid. HE-NZ-01-00 Boquilla recta. DI:6 mmy L:20 mm

Llaves especiales para apriete del sistema articulado:

Llaves para apriete sobre los 2 hexdgonos del programa HECTO. SW13y
SW15.

HE-SK-01-00

MEMNO.| PARTNUMBER |DESCRIPTION| QTY.
HE-IC-01-00 1
HE-AC-01-00 | s
HE-AC-01-02 [
1
1
1

HE-NZ-01-00
HE-FK-01-00-1
HE-FK-01-00-2

oo | W | —
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PROGRAMA MEGA (10.5 mm)

El paso interior del programa MEGA es de 10.5 mm y es ideal para distribucién de aire y refrigerante
(aceite o taladrina) en maquinas de mediana y gran dimension como tornos CNC de cabezal fijo, centros
de mecanizado, rectificadoras o ramales de distribucion del programa de mayor paso interior como el
GIGA.

Maxima presion: 80 Bar (1160 psi).

Conexion Inicial:

Elementos de conexién con maquina herramienta o con otros programas de distribucién de refrigerante
SCS. DI:10.5 mm.

Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
ME-IC-01-00 BSP 3/8"(M) a conexidn articulada MEGA.
ME-IC-01-01 BSP 1/2"(M) a conexidn articulada MEGA.
ME-1C-01-02 NPT 3/8"(M) a conexion articulada MEGA.
ME-1C-01-03 NPT 1/2"(M) a conexion articulada MEGA.

_ BSP3/8219 _

ME-IC-01-00 ME-IC-01-01
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Valvula de bola:
Valvulas de bola en miniatura para cierre o control de caudal del refrigerante. Para ser instaladas en la
salida de refrigerante de la maquina.
Tipos:
e PN10: Presion maxima 10 bar (145 psi). Material: Latén cromado.
e PN63: Presiéon maxima 63 bar (914 psi). Material: Acero inox AISI-316.

Ref. Descripcion
UN-VA-01-02 Valvula de cierre PN10, BSP3/8"(M) y BPS3/8"(H) latdn cromado.
UN-VA-01-03 Valvula de cierre PN10, BSP1/2"(M)y BPS1/2"(H) laton cromado.
UN-VA-02-02 Valvula de cierre PN63, BSP3/8"(M) y BPS3/8"(H) AISI-316
UN-VA-02-03 Valvula de cierre PN63, BSP1/2"(M)y BPS1/2"(H) AISI-316

. 3//.;2;?

UN-VA-01-02..03 UN-VA-02-02..03

V1.9 y19-02-24 (ES)

Portuetxe 16 (Pol. Igara).- Apartado 5.109 — 2018 DONOSTIA-SAN SEBASTIAN

Tel. 943 49 41 44 — www. cutools.com — ventas@cutools.com www.scs-hp.com



mailto:ventas@cutools.com
http://www.scs-hp.com/

CUTTING
TOOLS

www.cutools.com

sCS (e

High Pressure

Conexion articulada:

Elementos basicos articulados que se conectan entre si. Orientables con £252. DI:10.5 mm.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
ME-AC-01-00 Conexidn articulada MEGA L:28.5 mm
ME-AC-01-01 Conexidn articulada MEGA L:78.5 mm
ME-AC-01-02 Conexidn articulada MEGA L:128.5 mm
ME-AC-01-03 Conexidn articulada MEGA L:178.5 mm
ME-AC-01-04 Conexidn articulada MEGA L:228.5 mm
ME-AC-02-00 Conexidn articulada a 902 MEGA

24.00
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ME-AC-01-00

ME-AC-01-01

2400 |

ME-AC-01-02
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Distribuidores y adaptadores:

Elementos para la distribucion, ampliacion de las lineas articuladas y adaptacién a otros programas del
sistema de distribucién de refrigerante SCS.

Material: Acero ZnNi.

Descripcion
ME-DA-01-00 Distribuidor “Y” a conexién articulada MEGA

ME-DA-01-00
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Boquillas y salidas de refrigerante:
Boquillas para la distribucion de refrigerante con disefios adaptados a diferentes necesidades.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
ME-NZ-01-00 |Boquillarecta.DI:10.5 mmy L:27 mm
ME-NZ-01-01 |Boquillarecta. Dl:7 mmy L:27
ME-NZ-01-02 |Boquilla recta. DI:4 mm x 3y L:27
ME-NZ-01-03 |Boquilla recta. DI:3 mm x4y L:27
ME-NZ-02-00 |Boquilla salida 452. DI:10.5 mm y L:30 mm
ME-NZ-03-00 |Boquilla salida a 902. DI:10.5 mmy L:30 mm
ME-NZ-03-01 |Boquilla 6 salidas a 902. DI:4 mm y L:48 mm

Esquema no disponible

%
/

13.50
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Esquema no disponible Esquema no disponible
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Llaves para apriete del sistema articulado:
Llaves especiales para apriete del sistema articulado MEGA.

Descripcion

Wrenches for fastening the 2 hexagons used in the MEGA program. SW21 &

ME-FK-01-00 SW24.

4 - |
-— - - ( w
R []
gl e A
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L 4.00
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Conjuntos de iniciacion:

Kits de elementos para iniciarse y familiarizarse con el Sistema de Distribucidn de Refrigerante Articulado
SCS programa MEGA. Referencias entregadas en un conjunto basico para las aplicaciones mas comunes.
Peso: 440 gr.

Ref. Descripcion
Kit Salida Unica MEGA:

Para refrigeracion general con una sola salida L=260 mm.
Peso: 440 gr.

Conexion inicial:

1 unid. ME-IC-01-00 BSP 3/8”(M) a conexidn articulada MEGA.
Conexion articulada:

5 unid. ME-AC-01-00 Conexidn articulada MEGA L:28.5 mm

1 unid. ME-AC-01-02 Conexioén articulada MEGA L:78.5 mm
Bogquillas para la distribucion de refrigerante:

1 unid. ME-NZ-01-00 Boquilla recta. DI:10.5 mmy L:27 mm
Llaves especiales para apriete del sistema articulado:

ME-SK-01-00

Llaves para apriete sobre los 2 hexagonos del programa MEGA. SW21y

TEMNO.| PARTNUMBER |DESCRIPTION| QTY.
2 1 [MEIC01-00 1
. 2 |ME-AC-01-00 &
] 3 |ME-AC-01-02 1
4 |ME-NZ-01-00 1
5 |ME-FK-01-00-1 1
6 |ME-FK-01-00-2 1
g %7 4
=\ (// &
4 e
2
L3 \: .
o %
ME-SK-01-00
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PROGRAMA GIGA (16 mm)

El paso interior del programa MEGA es de 16 mm y es ideal para distribucion de aire y refrigerante (aceite
o taladrina) en maquinas de mediana y gran dimension como tornos CNC de cabezal fijo, centros de
mecanizado y rectificadoras.

Maxima presion: 80 Bar (1160 psi).

Conexion Inicial:

Elementos de conexidn con maquina herramienta o con otros programas de distribucién de refrigerante
SCS. DI:16 mm.

Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
Gl-IC-01-00 BSP 1/2"(M) a conexidn articulada GIGA.
Gl-1C-01-01 BSP 3/4"(M) a conexidn articulada GIGA.
GI-1C-01-02 BSP 1"(M) a conexidn articulada GIGA.
Gl-IC-01-03 NPT 1/2"(M) a conexidn articulada GIGA.
Gl-IC-01-04 NPT 3/4"(M) a conexién articulada GIGA.
GI-IC-01-05 NPT 1"(M) a conexién articulada GIGA.

P1/2714 _

BSP
_ BSPP3/4214

Gl-IC-01-00 GI-1C-01-01
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Esquema no disponible

M30/1

BSPP 11711

Gl-IC-01-02 GI-1C-01-03

Esquema no disponible Esquema no disponible

Gl-IC-01-04 GI-1C-01-05
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Valvula de bola:
Valvulas de bola en miniatura para cierre o control de caudal del refrigerante. Para ser instaladas en la
salida de refrigerante de la maquina.
Tipos:
e PN10: Presién maxima 10 bar (145 psi). Material: Laton cromado.
e PN63: Presion maxima 63 bar (914 psi). Material: Acero inox AlISI-316.

Ref. Descripcion
UN-VA-01-03 Valvula de cierre PN10, BSP1/2"(M)y BPS1/2"(H) latén cromado.
UN-VA-01-04 Valvula de cierre PN10, BSP3/4"(M) y BPS3/4"(H) latdn cromado.
UN-VA-02-03 Valvula de cierre PN63, BSP1/2"(M)y BPS1/2"(H) AISI-316
UN-VA-02-04 Valvula de cierre PN63, BSP3/4"(M)y BPS3/4"(H) AlSI-316
UN-VA-02-05 Valvula de cierre PN63, BSP1"(M) y BPS1"(H) AISI-316

. i//.Z?i

‘ -
UN-VA-01-03..04 UN-VA-02-03..05
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Conexiodn articulada:
Elementos basicos articulados que se conectan entre si. Orientables con +252. DI:3 mm.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
GI-AC-01-00 Conexidn articulada GIGA L:37 mm
GI-AC-01-01 Conexion articulada GIGA L:87 mm
GI-AC-01-02 Conexidn articulada GIGA L:137 mm
GI-AC-01-03 Conexidn articulada GIGA L:187 mm
GI-AC-01-04 Conexion articulada GIGA L:237 mm
GI-AC-02-00 Conexion articulada a 902 GIGA

35.00 i 37.00 " SECTION A-A L 35.00 87.00 " SECTION AA

30.00

SECTION A-A

. 3000
SECTION A-A

35.00

GI-AC-01-03

GI-AC-01-02
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00
/ ;| : s
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30.00 | =

T SECTION AA SECTION A-A B 64.34 i 3500 _

/
GI-AC-01-04 GI-AC-02-00
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Distribuidores y adaptadores:

Elementos para la distribucion, ampliacion de las lineas articuladas y adaptacién a otros programas del
sistema de distribucién de refrigerante SCS.

Material: Acero ZnNi.

Descripcion

GI-DA-01-00 Distribuidor “Y” a conexion articulada GIGA

Esquema no disponible

GI-DA-01-00
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Boquillas y salidas de refrigerante:

Boquillas para la distribucion de refrigerante con disefios adaptados a diferentes necesidades.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion
GI-NZ-01-00 Boquilla recta. DI:16 mmy L:38.5 mm
GI-NZ-01-01 Boquilla recta. DI:10 mmy L:38.5
GI-NZ-02-00 Boquilla salida 452. DI:16 mm y L:38.5 mm
GI-NZ-03-00 Boquilla salida a 902. DI:16 mm y L:38.5 mm
GI-NZ-03-01 Boquilla 6 salidas a 902. DI:6.5 mmy L:78 mm

Esquema no disponible

GI-Nz-01-00 GI-Nz-01-01

Esquema no disponible Esquema no disponible
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Esquema no disponible

GI-NZ-03-01
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Llaves para apriete del sistema articulado:
Llaves especiales para apriete del sistema articulado GIGA.

Descripcion
Llaves para apriete sobre los 2 hexagonos del programa GIGA. SW30y
SW35.

GI-FK-01-00

TN
0
- § S ,g-//l
5 g
8 /)
e
£ —0)
S
g8y
(@;, —’/ // =]
N 500 0

GI-FK-01-00
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Conjuntos de iniciacion:

Kits de elementos para iniciarse y familiarizarse con el Sistema de Distribucidn de Refrigerante Articulado
SCS programa GIGA. Referencias entregadas en un conjunto basico para las aplicaciones mas comunes.
Peso: 1160 gr.

Ref. Descripcion

Kit Single Outlet GIGA:

For general cooling with a single outlet L=330 mm.
Weight: 1160 gr.

Initial Connection:

1 unit GI-IC-01-00 BSP 3/4”(M) a conexidn articulada GIGA.
Conexion articulada:

5 units GI-AC-01-00 Conexion articulada GIGA L:37 mm

1 unit GI-AC-01-02 Conexidn articulada GIGA L:87 mm
Coolant nozzles:

1 unit GI-NZ-01-00 Straight nozzle. ID:16 mm & L:38.5 mm
Fastening keys for the articulated system:

Wrenches for fastening the 2 hexagons used in the GIGA program. SW30 &
SW35.

GI-SK-01-00

ITEMNO.| PARTNUMBER |DESCRIPTION| GrY.
|GHC-01-00
|Gl-ac-01-00
|Grac01-02
|GINZ-01-00
|GI-FK-01-00-1
|GI-Fk-01-00-2

ol B w(n | —
| s e |

GI-SK-01-00
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3. ACCESORIOS PARA LA MEJORA DE LA
SEGURIDAD Y PRODUCTIVIDAD

V1.9 y19-02-24 (ES)
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ELEMENTOS PARA INCREMENTAR LA SEGURIDAD Y PRODUCTIVIDAD EN LA
PREPARACION Y OPERACION CON TORNOS CNC

Tapas de proteccion para portaherramientas tipo ER, Sistemas de bloqueo para el cambio de
herramientas seguro en portaherramientas motorizados, Anillos de distribucion de refrigerante para
portaherramientas fijos y motorizados

Un conjunto de elementos que permiten incrementar la productividad y la seguridad en la preparacién y
operacion con tornos CNC.

Minimice el riesgo de
accidentes, mejore la
productividad y precision

V1.9 y19-02-24 (ES)
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Sistemas de bloqueo para el cambio
de herramientas seguro en
portaherramientas motorizados*

El sistema tradicional de cambio de
herramientas en portaherramientas
motorizados no es seguro.

El sistema tradicional de cambio El sistema SCS de Cambio de
de herramientas no es seguro para Herramientas Seguro minimiza los
el operario y es facil que puedan riesgos de lesiones y reduce
producirse desde pequeiios cortes enormemente el tiempo de cambio

a lesiones severas. de herramienta. -
[ Introduciendo  una llave  de u —
L

bloqueo en la ranura del —
dispositivo de  Cambio de

Herramientas queda bloqueado el

portaherramientas motorizado.

% Necesidad de usar las 2 manos
para desbloquear la tapa de la
pinza de la  herramienta
motorizada.

% Posicion incdbmoda del operario,

a menudo sin poder mantener la
estabilidad y sujetarse, teniendo
que introducirse literalmente
dentro de la maquina.

Elevado riesgo de cortarse con el
filo de herramientas montadas
en otros bloques de la maquina.

Posibilidad de
en caso de que una de las llaves
de desbloqueo se escape y el
operario pierda el equilibrio.

lesiones severas

*Patent pending

V1.9 y19-02-24 (ES)

0 Solo se necesita una mano para
llevar a cabo el desbloqueo de la
tapa de la pinza.

0 El operario puede estar en una
posiciobn mucho mas comoda y
utilizar la mano que le queda libre
para sujetarse, tener buena
estabilidad y asi evitar perder el
equilibrio.

0 El dispositivo de Cambio de
Herramientas Seguro se deja
instalado en maquina sin alterar el
funcionamiento de esta y sirve
como base para los sistemas de
distribucién de refrigerante SCS.
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Sistemas de bloqueo para el cambio de herramientas en portaherramientas

motorizados en tornos CNC:

Mejora drasticamente la seguridad de los operarios de maquina-herramienta y evita posibles lesiones en
las operaciones de cambio o ajuste de herramientas insertadas en portaherramientas rotativos con
sistemas de sujecion por pinza.

Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion

Blocking system for mounting in radial rotary tool holder ref. 331-50-00 with
SP-BS-01-00 ER-16 collet in STAR lathes.

Does not include locking key ER-16 ref. SP-BS-03-00.

Blocking system for mounting in radial rotary tool holder ref. 7.072.950 with
SP-BS-01-01 ER-20 collet in STAR lathes.
Does not include locking key ER-20 ref. SP-BS-03-01.

Blocking system for mounting in radial rotary tool holder ref. 571-55-00 or ref.
SP-BS-01-02 7.073.789 with ER-16 collet in STAR lathes.
Does not include locking key ER-16 ref. SP-BS-03-00.

Blocking system for mounting in back side tool holders ref. 0R1-61 with ER-16

SP-BS-01-03 collet in STAR lathes.

Does not include locking key ER-16 ref. SP-BS-03-00.
SP-BS-03-00 Blocking key for ER-16 collet
SP-BS-03-01 Blocking key for ER-20 collet

V1.9 y19-02-24 (ES)
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Anillos de distribucion de refrigeracion para portaherramientas fijos y

motorizados de cabezal mdvil:
Permite distribuir y orientar las salidas de refrigerante de una manera sencilla y eficiente hacia la punta
de corte de la herramienta montada en un portaherramientas motorizado.

Se puede montar sobre la base de los Sistemas de Bloqueo ref. SP-BS-01-XX o de manera independiente.
Material: Acero ZnNi.

Ref. Descripcion ‘
Coolant distribution ring with inlet M8x1(H) y 3 orientable ball-type nozzle
outlets with ID:1 mm. To be mounted in STAR lathes:

SP-BS-04-00 1. Radial driven tool holder ref. 331-50-00 with ER-16 collet.

2. Radial driven tool holder ref. 571-55-00 or ref. 7.073.789 with ER-16 collet.
Requires Blocking system ref. SP-BS-01-02 as a base for assembly.

Coolant distribution ring with inlet M8x1(H) y 3 orientable ball-type nozzle
SP-BS-04-01 outlets with ID:1 mm. To be mounted in STAR lathes:
Radial driven tool holder ref. 7.072.950 with ER-20 collet.

Coolant distribution ring with inlet M8x1(H) y 3 orientable ball-type nozzle
SP-BS-04-02 outlets with ID:1 mm. To be mounted in STAR lathes:
Back post driven tool holder ref. 0R1-61 with ER-16 collet.

V1.9 y19-02-24 (ES)
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EJEMPLOS DE MONTAIJE:

Sistema de bloqueo de portaherramientas y anillo de distribucidon de refrigeracion para
portaherramientas motorizados.

Portaherramientas
rotativo radial 5TAR (no
incluido)

B5-04-00

B5-01-02

SP-BS-04-00: Anillo de distribucidn de refrigerante con entrada M8x1 y 3 salidas orientables tipo bola

SP-BS-01-02: Sistema de bloqueo para montar en portaherramientas rotativo radial ref. 571-55-00 o
ref. 7.073.789 con pinza ER-16 de torno STAR

SP-BS-03-00: Llave de bloqueo para pinza ER-16

V1.9 y19-02-24 (ES)

Portuetxe 16 (Pol. Igara).- Apartado 5.109 — 2018 DONOSTIA-SAN SEBASTIAN

Tel. 943 49 41 44 — www. cutools.com — ventas@cutools.com www.scs-hp.com



mailto:ventas@cutools.com
http://www.scs-hp.com/

CUTTING
SCS O TOOLS

High Pressure www.cutools.com

Tapas proteccion portaherramientas tipo ER:

Proteccion para evitar la entrada de refrigerante y viruta en los portaherramientas tanto
motorizados o fijos con sistema de amarre por pinza tipo ER cuando estan montados en maquina
y no se utilizan.

Material: Poliamida blanca.

Ref. Descripcion
SP-PC-01-00 Protective cover for tool holder with collet type ER-11
SP-PC-01-01 Protective cover for tool holder with collet type ER-16
SP-PC-01-02 Protective cover for tool holder with collet type ER-20
SP-PC-01-03 Protective cover for tool holder with collet type ER-25
SP-PC-01-04 Protective cover for tool holder with collet type ER-32

V1.9 y19-02-24 (ES)
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