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Plan. Desarrollar. Darse cuenta.

AURA® es un fabricante de herramientas especializado en el desarrollo de herramientas de
fresado. Como equipo de ingenieros de aplicaciones, representantes de ventas,

ingenieros y desarrolladores de software, podemos desarrollar y distribuir nuestros
productos en hardware y software nosotros mismos.

Nuestros productos se prueban y perfeccionan en nuestro laboratorio de molienda

interno, donde obtuvimos muchos afios de experiencia en molienda.

Nos centramos en el desarrollo de herramientas para la fabricacién de

herramientas, la construccion de moldes y la fabricacion de matrices y, debido a la proximidad
con nuestros clientes, pudimos reunir experiencia intersectorial en el mecanizado HSC.
Optimizamos los proyectos de nuestros clientes con nuestras herramientas y la experiencia
acumulada en herramientas de fresado, estrategias, programacion CAM, sujecion de piezas
y herramientas. Mediante el mecanizado practico de componentes reales, reducimos los
tiempos de procesamiento y el desgaste de la herramienta y aumentamos la precision

y las calidades superficiales.
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Centro de formaciéon AURA®

Beneficiese de nuestros seminarios y talleres.
En nuestras salas de formacién determinamos junto con usted una solucién para su
aplicacion. Compartimos nuestro conocimiento en constante crecimiento con nuestros

clientes y los capacitamos diariamente en nuestro centro de capacitacion.

Es muy importante para nosotros que nuestros representantes de ventas vengan ,de la
maquina“ para asistir practicamente en el sitio en los proyectos de nuestros clientes.
Compartimos nuestra experiencia con usted y sus empleados y prestamos especial
atencion a sus necesidades individuales.

Mediante la conexiéon a nuestros centros de mecanizado, laboratorio de fresado y
puestos de trabajo CAM, podemos ofrecerle una demostracion en vivo de la programacién
y el fresado de sus componentes. También implementamos nuevas estrategias en

sus maquinas en el sitio.

Al planificar el desarrollo y la implementacion, podemos centrarnos en sus tareas y
optimizar y explotar los potenciales determinados especificamente.
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Seleccionar - combinar - exportar - ordenar... y moler

Con AURA® iKlick puede elegir su herramienta y combinarla con el

portaherramientas correspondiente.

Después de comprobar las geometrias del soporte con el perfil del eje calculado,
puede pedir el juego completo en nuestra tienda AURA iKlick.

En la tienda iKlick encontrara sus precios individuales, agregara usuarios de su empresa,

administrara presupuestos y mostrara pedidos completados.

También puede exportar juegos de herramientas completos a diferentes sistemas CAM y tomar los datos de corte para el material de mecanizado.
AURA iKlick se basa en tecnologias web modernas y se puede usar en cada PC, teléfono inteligente o tableta donde se ejecuta
un navegador.

Conviértase en nuestro cliente y beneficiese de todas las ventajas de Ermreeeree—
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Es demasiado facil: 1%

e Seleccionar =
orden de . .
« Datos de corte *+ Geometria ¢ Vista
exportacion . o, . .
combinada previa en 3D * Reduccion virtual « Tienda *
Medicién de herramienta « Exportacion de
moline! herramienta completa
S'S Puede encontrar todas las herramientas disponibles y

informacion en linea en: iklick.aura.tools
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Herramientas HSC de metal duro integral

Mecanizado duro, acero para herramientas 40-68

HRC  Procesamiento general de acero hasta 56 HRC
Aleaciones de aluminio < 6% silicio, plasticos, titanio
Grafito

Perforacion, acero para herramientas 48-65 HRC

Herramientas modulares

Resumen de pares

Materiales de corte

Guia de plaquitas intercambiables AURA®

Vista general de plaquitas intercambiables

Extensiones

Encogimiento y enfriamiento

tienda de herramientas electronicas
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Nuestra gama de productos de fresas de metal duro integral se puede dividir en las categorias enumeradas a continuacion, en funcion de sus propiedades y geometrias.
A continuacion, se enumeran todas las fresas, clasificadas segun los materiales (dureza) a mecanizar.
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nariz de toro
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| fresa

Al s | nariz de bola especial
S L :
§8N® gANTOS@ POTON® 8E§TE® VILLAGES® KANTOS®
N® ANTOS® POTON® ESTE® VILLAGES® KANTOS®
FILON® [psm] SANTOS® [alto] POTON® [shr] KULON® [4shk] VILAS® [scmsf] KANTOS® [lectura]
FILON® [psmz] SANTOS® [sab] POTON® [pl] KULON® [4shkz] VILAS® [cbc] KANTOS® [rdf]
FILON® [h] SANTOS® [alto] POTON® [plk] KULON® [shk] VILAS® [pbn] KANTOS® [3esv]
FILON® [fr] SANTOS® [t] POTON® [frente a] KULON® [shkz] VILAS® [nosotros] KANTOS® [ssf]
SANTOS® [pies] KULON® [mshkz] KANTOS® [4esv]
SANTOS® [hmta] KULON® [hkz] KANTOS® [4esvc]
SANTOS® [sargento] KULON® [es] KANTOS® [3esvr]
SANTOS® [shz] KULON® [4kz] KANTOS® [4esvr]
SANTOS® [tz] OESTE® [K] KANTOS® [derecha]
SANTOS® [1cbnt] POTTER® [kz] KANTOS® [Icano]
SANTOS® [2cbnt] POT® [mk] KANTOS® [4krc]
KULON® [sk] KANTOS® [4vs]

KULON® [4sfb]

KULON® [1cbnk]

KULON® [2cbnk]

KULON® [vphk]

KANTOS® [4hqc]

KANTOS® [4hqcr]
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72 KULON® [vphk]
72 KULON® [mshkz]
z1 VILAS® [pbn] z2
KULON® [shk] z2
KULON® [shkz] z4
KULON® [4shk]

z4 KULON® [4shkz] z2
KULON® [hk] z2
KULON® [hkz] z2
KULON® [sk]

z4 KULON® [4kz]

z1 KULON® [1cbnk]
72 KULON® [2cbnk] z4
KANTOS® [4hqc] z4
KANTOS® [4hqcr] z3
SANTOS® [hgt]

z4 SANTOS® [hmta]
72 SANTOS® [ht] z2
SANTOS® [sht] z2
SANTOS® [shz] z4
VILAS® [scmsf]

z1 SANTOS® [1cbnt]
72 SANTOS® [2cbnt]
75 POTON® [shr] z2
VILAS® [es]

OS® [3esvr]
NTOS® [ssf]
NTOS® [derecha]
NTOS® [4krc]
NTOS® [4esv]
NTOS® [4esvr] z4

,-
-
be K7 B9 B4 Fd BF BJ B4 Bd B3 K2 E8 B3 68 FJ K5 b4 BY Ff £ E B8 K7 L7 |

@

el oln
\ v} v J j v \ ] h\. S
(4 Lo d Fd B9 P9 L3 B7 7 B9 9 Fe K9 B K7 |

Herramientas HSC de metal duro integral

Mecanizado duro, acero para herramientas 40-68 HRC

Cortador de punta esférica TSC de alta precision

Microcortador TSC de punta esférica de alta precision para superficies excelentes

Bolas de pulido hechas de PKD para crear rugosidad superficial en el rango de nanémetros en acero
Cortador cénico de punta esférica TSC de alta precision

Cortador cilindrico de punta esférica TSC de alta precision

Fresa conica de punta esférica TSC de alta precisién con cuatro flautas

Fresa cilindrica de punta esférica TSC de alta precision con cuatro canales

Cortador de punta esférica de alta precision reforzado conicamente con dos flautas

Fresa cilindrica de punta esférica de alta precision

Fresa de punta esférica de doble filo reforzada cénicamente para mecanizado de cinco ejes

Fresa de punta esférica con cuatro flautas el mecanizado de acero para herramientas templado hasta 65 HRC
Fresas de metal duro integral con ajuste de CBN para el mecanizado de acabado de alta gama de materiales superduros de hasta 68 HRC

Fresas de metal duro integral con ajuste de CBN para el mecanizado de acabado de alta gama de materiales superduros de hasta 68 HRC

Fresa de mango con chaflan de proteccién con cuatro canales para el mecanizado de aceros para herramientas templados hasta 65 HRC

Fresa de mango con radio de esquina con cuatro canales para mecanizar aceros para herramientas templados hasta 65 HRC
Fresa toroidal de cuatro filos de corte con filo de corte muy corto y radio de esquina grande, cilindrico escalonado

Fresa universal de uso universal con radio de esquina y filo de corte corto

Fresa toroidal con dos filos de corte, cénicamente reforzada

Fresa torica de alta precision con dos flautas, reforzada cénicamente

Fresa térica de alta precision con dos canales, escalonada cilindrica

Fresa toroidal TSC para aplicaciones de acabado superficial en mecanizado duro

Fresas de metal duro integral con ajuste de CBN para el mecanizado de acabado de alta gama de materiales superduros de hasta 68 HRC
Fresas de metal duro integral con ajuste de CBN para el mecanizado de acabado de alta gama de materiales superduros de hasta 68 HRC

Desbaste de contornos altamente eficaz en aceros templados para la construccion de moldes

Para fresar grabados y letras

Procesamiento general de acero hasta 56 HRC
Bola de grabado para fresar grabados y fuentes
Cortador de punta esférica reforzado conicamente con dos flautas
Cortador de punta esférica de uso universal con dos flautas
Fresa de punta esférica de uso universal con dos canales, escalonada cilindrica
Fresa de punta esférica TSC cilindrica y precisa
Fresa de tres canales con chaflan de proteccion
Fresa de extremo con tres flautas con radio de esquina
Fresa universal de uso universal sin chaflén protector
Fresa universal de uso universal con radio de esquina y filo de corte corto
Fresa de mango de uso universal con radio de esquina
Fresa de cuatro filos con chaflan protector y diferente angulo de giro de los filos
Fresa de cuatro filos con radio de esquina y diferente angulo de giro de los filos
Fresa escalonada cilindrica extra larga con radio de esquina
Fresa de punta afilada con chaflan protector para el procesamiento de acero para herramientas hasta 56 HRC

Fresa multicuchillas con chaflan protector para mecanizar materiales que contienen cromo y niquel
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OTON® [plk] 23
TON® [pl] 23
TON® [vs] z3-4
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Herramientas HSC de metal duro integral

Procesamiento general de acero hasta 56 HRC

KANTOS® [rdf] z6 ! Fresa integral de metal duro con cinco filos de corte con radio de esquina para mecanizado trocoidal
J! Fresa TSC para mecanizado trocoidal con angulo de giro de 45°, rompevirutas y superficie de sujecién Weldon

OS® [4esvc] Fresa de!,puatro filos con chaflan protector y diferente angulo de giro de los filos

E, Revolucionario mecanizado TSC de cavidades tridimensionales complejas y profundas
Revolucionario mecanizado TSC de cavidades tridimensionales complejas y profundas - versién cilindrica
l‘)} Cortador de toro con dos flautas, reforzado cénicamente
E}} Cortador de toro con dos flautas, escalonado cilindricamente
lo} Cortador de toros con cuatro flautas, reforzado cénicamente
ldl Fresa toroide con cuatro flautas, escalonada cilindricamente

Fresa toroidal con geometria poligonal y canal IKZ, para un desbaste eficiente - paso conico
Fresa toroidal con geometria poligonal y canal IKZ, para un desbaste eficiente - escalonado cilindricamente

Fresa toroidal con geometria poligonal y canal IKZ, para un desbaste eficiente - paso conico

barril cénica para el acabado eficiente de contornos simples
Fresa integral de metal duro para colocar radios exteriores, de uso universal

Fresa integral de metal duro para colocar ranuras de sellado exterior, de uso universal

by 7 B8 B8 B B Dleldeety B8 B8 E0 LV

Fresa integral de metal duro para colocar chaflanes, de uso universal

Aleaciones de aluminio < 6 % silicio, plasticos, titanio
Fresa de punta esférica reforzada conicamente con dos canales para mecanizar metal NE
Fresa de punta esférica de uso universal con dos canales para el mecanizado de metal NE

Fresa de punta esférica de uso universal con dos canales, escalonada cilindrica

Fresa de punta afilada para mecanizar metal NE

Fresa de tres canales y chaflan de protecciéon para mecanizar metal NE

Fresa de dos y tres flautas con chaflan protector de esquinas y canal IKZ en las flautas

Fresa de mango con tres canales y radio de esquina para mecanizar metal NE

Fresa toroidal con dos flautas, cénicamente reforzada - para fresar nervaduras en aluminio
Fresa toroidal con dos flautas, escalonada cilindricamente - para fresar nervaduras en aluminio
Fresa toroidal con tres filos, conicamente reforzada - para fresar nervaduras en aluminio

Fresa universal de uso universal con radio de esquina y filo de corte corto

Fresa universal de uso universal con radio de esquina y filo de corte corto

i Ee B3 B B8 bV BF Doty [8 £8 FS 07 b5 L7 |

Fresa toroidal de uso universal con dos flautas, escalonada cilindrica

Fresa toroidal con cuatro filos de corte muy cortos y gran radio de punta, herramienta de acabado Cermet escalonada

cilindricamente para superficies excelentes en aceros blandos para la construccion de moldes hasta 1.400 N Fresa de

Fresa de ranuras universal con dos canales y chaflan protector de esquinas para el mecanizado de metal NE

Fresa de ranuras universal con dos canales y chaflan protector de esquinas para el mecanizado de metal NE
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Herramientas HSC de metal duro integral

Grafito
Fresa de punta esférica conica recubierta de diamante para mecanizado de grafito
Fresa de punta esférica recubierta de diamante para mecanizado de grafito
Fresa de punta esférica recubierta de diamante para mecanizado de grafito
Diamante policristalino (PKD), especialmente indicado para el mecanizado de grafito y material NE
Diamante policristalino (PKD), especialmente indicado para el mecanizado de grafito y material NE
Fresa raspadora recubierta de diamante para operaciones de desbaste en grafito
Fresa toroidal recubierta de diamante para mecanizado de grafito
Fresa toroidal recubierta de diamante para mecanizado de grafito
Fresa toroidal recubierta de diamante para mecanizado de grafito
Diamante policristalino (PKD), especialmente indicado para el mecanizado de grafito y material NE

Diamante policristalino (PKD), especialmente indicado para el mecanizado de grafito y material NE

Herramientas modulares para el mecanizado de grafito
Soporte solido soldado, para plaquitas intercambiables poligonales y téricas de una pieza con asiento en V

Soporte solido soldado, para insertos intercambiables de bola de una pieza con asiento en V

Perforacion

Escariador H7 3x D
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D1 = Diametro del cortador
R = Radio
L2 = Longitud del corte
i L3 = Longitud libre cilindrica
D3 = Diametro después de la longitud del corte
(sin conexion a tierra)
ol AT = profundidad de trabajo
+ °a = datos para la posible forma cénica de la pieza de trabajo
Tenga en cuenta la imagen
(Forma cénica desde el final del radio hasta datos AT)
L1 = Longitud total
D2 = Diametro del mango (diametro de sujecion)
[+ Z = Numero de dientes
IKZ = Suministro de refrigeracion interno%‘ ;,: No
Numero de articulo = Tipo de grupo - D1 -R - AT -L1-"°a-D2
Ejemplo: PSM - 040 - 100 - 020 - 060 - 004 - 06
Tipo de grupo: [psm] Power Slot Milling D1: 4,00
mm R: 1,00 mm
AT: 20 mm
L1: 60 mm
°a: 0,40 mm
D2: 6,00 mm
V desbaste
B,
I VVY Refinamiento
V+VVY Desbaste y acabado
H l} . Refrigeracion interna u Si . No
6 & ¢ &

recubierto de diamante

@ Mecanizado trocoidal

b

Tecnologia de fresado AURA® GmbH
Raiffeisenstrasse 8
35236 Breidenbach

Alemania

x CBN (nitruro de boro cristalino cubico)
14

Rugosidad de la superficie en el rango de nandmetros

Teléfono +49 6465 911 194 0
Telefax +49 6465 911 194 113

Correo electronico kontakt@aura-tools.de

Puede encontrar nuestros términos y condiciones generales en

http://aura-tools.de/downloads/aura-agb.pdf

10
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libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F NI
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

KULON® [vphk] B V+YvY

Cortador de punta esférica TSC de alta precision. Excelentes superficies en aceros para
herramientas templados y ductiles, asi como aceros en polvo de 45 a 65 HRC. El centro
especial asegura una calidad de superficie constante durante mucho tiempo. Grandes espacios

para virutas y un disefio de flanco optimizado garantizan una larga vida util de la herramienta y
precision dimensional en todo el radio.

L1

+ desbaste y acabado de materiales templados + disefio
especial del centro y los flancos para un rendimiento optimizado + también apto para acabado
en aceros en polvo + apto para superficies planas e
inclinadas + versién escalonada cénica y

| +
ol M

Datos de corte ejemplares para el cédigo 32100

cilindrica : . . . .
Puede encontrar todas las herramiontas e | Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,15
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg <52 HRC 11412 3 287 0,15 215 0,14
e S =SS S

<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG IR AISi Con GRAFICO GFK

+ + + + + + + + +/- +/- +/- + GV +/- - - - +/- - 0

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo

1 0.5 1.5 2 0,96 4 7 0.9 51 2 - 32112 VPHK-010-050-007-051-009-04

1 0.5 1.5 2 0,96 4 7 1.4 51 2 - 32113 VPHK-010-050-007-051-014-04

1 0.5 1.5 2 0,96 4 10 0.9 51 2 - 32114 VPHK-010-050-010-051-009-04

1 0.5 1.5 2 0,96 4 10 1.4 51 2 - 32115 VPHK-010-050-010-051-014-04

1 0.5 1.5 2 0,96 4 15 0.9 60 2 - 32116 VPHK-010-050-015-060-009-04

1 0.5 1.5 2 0,96 4 15 1.4 60 2 - 32117 VPHK-010-050-015-060-014-04

1.5 0,75 2,25 3 1.42 4 10.5 0.9 51 2 - 32118 VPHK-015-075-010-051-009-04

1.5 0,75 2,25 8] 1.42 4 10.5 1.4 51 2 - 32119 VPHK-015-075-010-051-014-04

1.5 0,752,25 3 1.42 4 15 0.9 51 2 - 32120 VPHK-015-075-015-051-009-04

1.5 0.75 2.25 3 1.42 4 15 14 51 2 - 32121 VPHK-015-075-015-051-014-04

1.5 0.75 2.25 3 1.42 4 22.5 0.9 60 2 - 32122 VPHK-015-075-022-060-009-04

1.5 0.75 2.25 3 1.42 4 225 14 60 2 - 32123 VPHK-015-075-022-060-014-04

2 1 3 4 1.92 4 14 0.9 51 2 - 32124 VPHK-020-100-014-051-009-04

2 1 3 4 1.92 4 14 14 51 2 - 32125 VPHK-020-100-014-051-014-04

2 1 3 4 1.92 4 20 0.9 60 2 - 32126 VPHK-020-100-020-060-009-04

2 1 3 4 1.92 4 20 14 60 2 - 32127 VPHK-020-100-020-060-014-04

2 1 3 4 1.92 4 30 0.9 70 2 - 32128 VPHK-020-100-030-070-009-04 ﬁl

2 1 3 4 1.92 4 30 1.4 70 2 - 32129 VPHK-020-100-030-070-014-04

3 1.5 45 6 2.88 6 15 0.9 60 2 - 32130 VPHK-030-150-015-060-009-06

3 1.5 45 6 2.88 6 15 1.4 60 2 - 32131 VPHK-030-150-015-060-014-06 "

3 1.5 45 6 2.88 6 21 0.9 70 2 - 32132 VPHK-030-150-021-070-009-06

3 1.5 4.5 6 2.88 6 21 1.4 70 2 - 32133 VPHK-030-150-021-070-014-06

3 1.5 4.5 6 2.88 6 30 0.9 70 2 - 32134 VPHK-030-150-030-070-009-06

3 1.5 4.5 6 2.88 6 30 1.4 70 2 - 32135 VPHK-030-150-030-070-014-06

4 2 6 8 3.88 6 20 0.9 60 2 - 32136 VPHK-040-200-020-060-009-06

4 2 6 8 3.88 6 20 14 60 2 - 32137 VPHK-040-200-020-060-014-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titén = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 1



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

KULON® [vphk] B ¥+VYVvY (e —
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AlSi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + + + +/- +/- +/- + +/- - - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
4 2 6 8 3.88 6 28 0.9 70 2 - 32138 VPHK-040-200-028-070-009-06
4 2 6 8 3.88 6 28 14 70 2 - 32139 VPHK-040-200-028-070-014-06
4 2 6 8 3.88 6 40 0.9 80 2 - 32140 VPHK-040-200-040-080-009-06
4 2 6 8 3.88 6 40 14 80 2 = 32141 VPHK-040-200-040-080-014-06
5 2.5 7.5 10 4.84 8 25 0.9 70 2 - 32142 VPHK-050-250-025-070-009-08
5 2.5 7.5 10 4.84 8 25 1.4 70 2 = 32143 VPHK-050-250-025-070-014-08
5 2.5 7.5 10 484 8 35 0.9 75 2 - 32144 VPHK-050-250-035-075-009-08
5 2.5 7.5 10 484 8 35 14 810 de vanguaRiia = 32145 VPHK-050-250-035-075-014-08
5 2.5 7.5 10 4.84 8 50 0.9 eﬁ‘ggz‘g:;gfa,ﬁ’jmi - 32146 VPHK-050E940-050-090-009-08
5 2.5 7.5 10 484 8 50 14 902 = 32147 VPHK-050-250-050-090-014-08
6 3 9 12 5.8 8 30 0.9 70 2 - 32148 “VPHK-060-300-030-670-009-08
6 3 9 12 5.8 8 30 14 70 2 . 32149 VPHK-060-300-030-070-014-08
6 3 9 12 5.8 10 42 0.9 90 2 - 32150 VPHK-060-300-042-090-009-10
6 3 9 12 5.8 10 42 14 90 2 = 32151 VPHK-060-300-042-090-014-10
6 3 9 12 5.8 10 60 0.9 120 2 - 32152 VPHK-060-300-060-120-009-10
6 3 9 12 5.8 10 60 14 100 2 = 32153 VPHK-060-300-060-100-014-10

o L1

KULON® [vphk] B ¥+VVY

Versién escalonada cilindrica

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
1 0.5 1.5 3 0,96 4 3 0 51 2 - 32087 VPHK-010-050-003-051-000-04
1 0.5 1.5 5 0,96 4 5 0 51 2 - 32088 VPHK-010-050-005-051-000-04
1.5 0.75 2.25 4.5 1.42 4 4.5 0 51 2 - 32089 VPHK-015-075-004-051-000-04
1.5 0.75 2.25 75 1.42 4 7.5 0 51 2 - 32090 VPHK-015-075-007-051-000-04
2 1 3 6 1.92 4 6 0 51 2 - 32091 VPHK-020-100-006-051-000-04
2 1 8 10 1.92 4 10 0 51 2 - 32092 VPHK-020-100-010-051-000-04
3 1.5 45 9 2.88 4 9 0 51 2 - 32093 VPHK-030-150-009-051-000-04
8 1.5 45 15 2.88 4 15 0 51 2 - 32094 VPHK-030-150-015-051-000-04
4 2 6 6 4 4 6 0 60 2 - 32097 VPHK-040-200-006-060-000-04
4 2 6 12 3.88 4 12 0 51 2 - 32095 VPHK-040-200-012-051-000-04
4 2 6 20 3.88 4 20 0 60 2 - 32096 VPHK-040-200-020-060-000-04
B 25 7.5 15 4.84 6 15 0 60 2 - 32098 VPHK-050-250-015-060-000-06
- 5 25 75 25 4.84 6 25 0 70 2 - 32099 VPHK-050-250-025-070-000-06
i 6 3 9 9 6 6 9 0 70 2 - 32102 VPHK-060-300-009-070-000-06
6 8] 9 18 5.8 6 18 0 60 2 - 32100 VPHK-060-300-018-060-000-06
6 3 9 30 5.8 6 30 0 70 2 - 32101 VPHK-060-300-030-070-000-06
8 4 12 12 8 8 12 0 80 2 - 32105 VPHK-080-400-012-080-000-08
8 4 12 24 7.76 8 24 0 59 2 - 32103 VPHK-080-400-024-059-000-08
8 4 12 40 7.76 8 40 0 80 2 - 32104 VPHK-080-400-040-080-000-08
10 5 15 15 10 10 15 0 90 2 - 32108 VPHK-100-500-015-090-000-10
10 5 15 30 9.68 10 30 0 70 2 - 32106 VPHK-100-500-030-070-000-10
10 B 15 50 9.68 10 50 0 90 2 - 32107 VPHK-100-500-050-090-000-10
12 6 18 18 12 12 18 0 100 2 - 32111 VPHK-120-600-018-100-000-12
12 6 18 36 11.64 12 36 0 75 2 - 32109 VPHK-120-600-036-075-000-12
12 6 18 60 11.64 12 60 0 100 2 - 32110 VPHK-120-600-060-100-000-12

y S
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titén = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia libro de vanguardia L1 L1
Vanguardla Demi  Vanguardia Demi Ente F EN/L2
#de Fabio Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

KULON® [mshkz] B V+VVvV

Cortador de micropunta esférica TSC de alta precision para superficies excelentes.
El [mshkz] esta disefiado para el acabado y el preacabado, asi como para el
desbaste en reposo de aceros templados y de alta aleacién de 40 a 65 HRC. La R R
microgeometria del centro de la herramienta permite la creacion de superficies ca
homogéneas y brillantes en areas planas. Un filo de corte lateral acortado permite el

ml | |
1a 1a - e $ $ ] za I
acabado de superficies de 90°. r“\

+ alta precision dimensional para alta precision L2 L2

L1 L1

EN/L3 EN/L3

ol
componentes mecanizados
+ alta calidad de superficie con rygosidad Rz<1um+el Datos de corte ejemplares para el cocign 26657
reprocesamiento se reduce al minimo
Puade encontrar todas s herramiontas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,15
informacion disponibles en linea en: iklick.aura toulﬂ <52 HRC 34 501 0,025 414 L 0,006
=—a1———1— | S — N e e s —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c GG IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + + + +/- +/- +/- + GjV +- - - - +/- - ©

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo

0.2 0.1 0.15 0.4 0.18 4 0.4 0 51 2 - 23557 MSHKZ-002-010-0004-051-000-04

0.2 0.1 0.15 0.6 0.18 4 0.6 0 51 2 - 23558 MSHKZ-002-010-0006-051-000-04

0.2 0.1 0.15 1 0.18 4 1 0 51 2 - 30103 MSHKZ-002-010-0010-051-000-04

0.2 0.1 0.15 14 0.18 4 1.4 0 51 2 - 30104 MSHKZ-002-010-0014-051-000-04

0.3 0,15 0,23 0.6 0.28 4 0.6 0 51 2 - 23559 MSHKZ-003-015-0006-051-000-04

0.3 0,15 0,23 0.9 0.28 4 0.9 0 51 2 - 23560 MSHKZ-003-015-0009-051-000-04

0.3 0,15 0,23 1.5 0.28 4 1.5 0 51 2 - 30105 MSHKZ-003-015-0015-051-000-04

0.3 0,15 0,23 21 0.28 4 21 0 51 2 - 30106 MSHKZ-003-015-0021-051-000-04

0.4 0.2 0.3 0.8 0.38 4 0.8 0 51 2 - 23561 MSHKZ-004-020-0008-051-000-04

0.4 0.2 0.3 1.2 0.38 4 1.2 0 51 2 - 23562 MSHKZ-004-020-0012-051-000-04

0.4 0.2 0.3 2 0.38 4 0 51 2 - 30107 MSHKZ-004-020-0020-051-000-04

0.4 0.2 0.3 2.8 0.38 4 2.8 0 51 2 - 30108 MSHKZ-004-020-0028-051-000-04

0.5 0,250,38 1 0.48 4 1 0 51 2 - 23563 MSHKZ-005-025-0010-051-000-04

0.5 0,25 0,38 1.5 0.48 4 1.5 0 51 2 - 23564 MSHKZ-005-025-0015-051-000-04

0.5 0,25 0,38 25 0.48 4 25 0 51 2 - 30109 MSHKZ-005-025-0025-051-000-04

0.5 0,25 0,38 3.5 0.48 4 B 0 51 2 - 30110 MSHKZ-005-025-0035-051-000-04

0.5 0,25 0,75 2 0.48 4 2 0 51 2 - 26255 MSHKZ-005-025-0020-051-000-04 %‘I‘i
0.6 0.3 0,45 1.2 0.58 4 1.2 0 51 2 - 26637 MSHKZ-006-030-0012-051-000-04

0.6 0.3 0,45 1.8 0.56 4 1.8 0 51 2 - 23565 MSHKZ-006-030-0018-051-000-04

0.6 0.3 0,45 24 0.58 4 24 0 51 2 - 26268 MSHKZ-006-030-0024-051-000-04 n
0.6 0.3 0,45 3 0.58 4 3 0 51 2 - 23566 MSHKZ-006-030-0030-051-000-04

0.6 0.3 0,45 4.2 0.56 4 4.2 0 51 2 - 30111 MSHKZ-006-030-0042-051-000-04

0.8 0.4 0.6 1.6 0.76 4 1.6 0 51 2 - 30112 MSHKZ-008-040-0016-051-000-04

0.8 0.4 0.6 2 0.76 4 2 0 51 2 - 26266 MSHKZ-008-040-0020-051-000-04

0.8 0.4 0.6 24 0.78 4 24 0 51 2 - 23567 MSHKZ-008-040-0024-051-000-04

0.8 0.4 0.6 3.2 0.78 4 3.2 0 51 2 - 26574 MSHKZ-008-040-0032-051-000-04

0.8 0.4 0.6 4 0.78 4 4 0 51 2 - 23568 MSHKZ-008-040-0040-051-000-04

0.8 0.4 0.6 5.6 0.76 4 5.6 0 51 2 - 30113 MSHKZ-008-040-0056-051-000-04

[mshkz]
Cédigo 23562

D1=04mmR=02mm

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 3
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

ewzenz

Tecnologia de fresado

VILAS® [pbn] & B VYV + L

Bola de pulido de PKD para crear rugosidades superficiales en el rango de nandmetros
en acero. Debido a su filo de corte geométrico sin denificar, solo se pueden eliminar ensens
unos pocos micrémetros y se crea una superficie uniforme y brillante. Para evitar el
desgaste quimico, es necesario un trabajo de preparacion y calibracién precisos de la
maquina.

wa

L + superficies con Ra < 0,06 um sin pulir ni reavivar + utilizable en aceros tenaces y

duros E H

Datos de corte ejemplares para el cédigo 21743

-
"

buede encontrar todas las herramientas Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsEk < 56 HRC 36 000 360 226 0,005 0,005 0,01
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
o - + + + + - - - - - - - - - - - - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo

1 0.5 50 0.5 0,96 4 25 0 50 1 - 21744 PBN-010-050-0025-050-000-04

1.5 0.75 50 0.75 1.45 4 3.75 0 50 1 - 23110 PBN-015-075-0037-050-000-04

2 1 50 1 1,95 4 5 0 50 1 . 21743 PBN-020-100-0050-050-000-04

il

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el

HRC = \ i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
1 4 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

KULON® [shk] B ¥+ VvV

Cortador cénico de punta esférica TSC de alta precision.
Excelente calidad superficial en aceros para herramientas templados y R %—‘
blandos hasta 65 HRC. Geometria especial en el centro. E‘j 3
e El
+ muy preciso + . l‘:
adecuado para superficies > e
planas + desbaste y acabado de materiales endurecidos Cl::v&_
I ol
Datos de corte ejemplares para el cédigo 23757
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,35
informacién disponibles en linea en: iklick.aura.tool <65 CHR 12739 0,015510 60 0,02
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + + + + +/- +/- + + - - - - - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
1 0.5 0.75 3 0.97 6 10 0.4 60 2 - 19265 SHK-010-050-010-060-004-06
1 0.5 0.75 & 0.97 6 10 0.9 60 2 - 19266 SHK-010-050-010-060-009-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 10 14 60 2 - 19267 SHK-010-050-010-060-014-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 15 0.4 60 2 - 19268 SHK-010-050-015-060-004-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 15 0.9 60 2 - 19269 SHK-010-050-015-060-009-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 15 14 60 2 - 19270 SHK-010-050-015-060-014-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 20 0.4 60 2 - 19271 SHK-010-050-020-060-004-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 20 0.9 60 2 - 19272 SHK-010-050-020-060-009-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 20 1.4 60 2 - 19273 SHK-010-050-020-060-014-06
1 0.5 0.75 &) 0.97 6 25 0.4 70 2 - 19274 SHK-010-050-025-070-004-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 25 0.9 70 2 - 19275 SHK-010-050-025-070-009-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 25 1.4 70 2 - 19276 SHK-010-050-025-070-014-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 30 0.4 70 2 - 19277 SHK-010-050-030-070-004-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 30 0.9 70 2 - 19278 SHK-010-050-030-070-009-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 30 1.4 70 2 - 19279 SHK-010-050-030-070-014-06
1 0.5 0.75 & 0.97 6 35 0.4 75 2 - 19280 SHK-010-050-035-075-004-06
1 0.5 0.75 3 0.97 6 35 0.9 75 2 - 19281 SHK-010-050-035-075-009-06 ﬁl
1 0.5 0.75 3 0.97 6 35 1.4 75 2 - 19282 SHK-010-050-035-075-014-06
1.5 0.75 2 4 1.45 6 15 0.9 60 2 - 23756 SHK-015-075-015-060-009-06
1.5 0.75 2 4 1.45 6 20 0.9 60 2 - 23757 SHK-015-075-020-060-009-06 "
1.5 0.75 2 4 1.45 6 40 0.9 80 2 - 27169 SHK-015-075-040-080-009-06
2 1 2 6 1.9 6 15 0.4 60 2 - 19283 SHK-020-100-015-060-004-06
2 1 2 6 1.93 6 15 0.9 60 2 - 19284 SHK-020-100-015-060-009-06
2 1 2 6 1.9 6 15 14 60 2 - 19285 SHK-020-100-015-060-014-06
2 1 2 6 1.9 6 20 0.4 60 2 - 19286 SHK-020-100-020-060-004-06
2 1 2 6 1.9 6 20 0.9 60 2 - 19287 SHK-020-100-020-060-009-06
2 1 2 6 1.9 6 20 1.4 60 2 - 19288 SHK-020-100-020-060-014-06
2 1 2 6 1.9 6 25 0.4 70 2 - 19289 SHK-020-100-025-070-004-06
2 1 2 6 1.9 6 25 0.9 70 2 - 19290 SHK-020-100-025-070-009-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 5
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o]

KULON® [shk] B V+VVV

<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N

+ +

N N NN DNDNMDDN
— N . RN . N

25 1.25
25 1.25
25 1.25
25 1.25

~ B BN BN . Ry N N . BN N N
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derecho a cambios técnicos. ,xy"
HRC = i de i

+

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio

U

FRASTECHNIK GMBH

®

Acero CrNi Titan © GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
+ + + + +/- +/- + + - - - - -
L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Namero de articulo
6 1.9 6 25 1.4 70 2 - 19291 SHK-020-100-025-070-014-06
6 1.9 6 30 0.4 70 2 i 19292 SHK-020-100-030-070-004-06
6 1.9 6 30 0.9 70 2 N 19293 SHK-020-100-030-070-009-06
6 1.9 6 30 1.4 70 2 B 19294 SHK-020-100-030-070-014-06
6 1.9 6 35 0.4 75 2 19295 SHK-020-100-035-075-004-06
6 1.9 6 35 0.9 75 2 N 19296 SHK-020-100-035-075-009-06
6 1.9 6 35 1.4 75 2 19297 SHK-020-100-035-075-014-06
7 2.35 6 25 1.5 70 2 - 23286 SHK-025-125-025-070-015-06
7 2.35 6 25 0.9 70 2 - 23287 SHK-025-125-025-070-009-06
7 2.35 6 35 1.5 75 2 - 23284 SHK-025-125-035-075-015-06
7 2.35 6 35 0.9 75 2 - 23285 SHK-025-125-035-075-009-06
7.5 2.85 6 15 0.4 60 2 - 19298 SHK-030-150-015-060-004-06
7.5 2.85 6 15 0.9 60 2 N 19299 SHK-030-150-015-060-009-06
75 2.85 6 15 14 60 2 - 19300 SHK-030-150-015-060-014-06
7.5 2.85 6 e 54 60 2 N 17995 SHK-030-150-016-060-054-06
7.5 2.85 6 20 0.4 60 2 i 19301 SHK-030-150-020-060-004-06
75 2.85 6 20 0.9 60 2 N 19302 SHK-030-150-020-060-009-06
7.5 2.85 6 20 1.4 60 2 - 19303 SHK-030-150-020-060-014-06
7.5 2.85 6 25 0.4 70 2 N 19304 SHK-030-150-025-070-004-06
7.5 2.85 6 25 0.9 70 2 - 19305 SHK-030-150-025-070-009-06
75 2.85 6 25 1.4 70 2 - 19306 SHK-030-150-025-070-014-06
7.5 2.85 6 30 0.4 70 2 19307 SHK-030-150-030-070-004-06
75 2.85 6 30 0.9 70 2 19308 SHK-030-150-030-070-009-06
7.5 2.85 6 30 14 70 2 - 19309 SHK-030-150-030-070-014-06
75 2.85 6 35 0.4 75 2 N 19310 SHK-030-150-035-075-004-06
7.5 2.85 6 35 0.9 75 2 N 19311 SHK-030-150-035-075-009-06
7.5 2.85 6 35 14 75 2 - 19312 SHK-030-150-035-075-014-06
7.5 2.85 6 40 0.4 80 2 - 19313 SHK-030-150-040-080-004-06
7.5 2.85 6 40 0.9 80 2 N 19314 SHK-030-150-040-080-009-06
75 2.85 6 40 14 80 2 - 19315 SHK-030-150-040-080-014-06
10 3.85 6 15 3.7 60 2 - 17996 SHK-040-200-015-060-037-06
10 3.85 6 20 0.4 60 2 i 19316 SHK-040-200-020-060-004-06
10 3.85 6 20 0.9 60 2 N 19317 SHK-040-200-020-060-009-06
10 3.85 6 20 1.4 60 2 - 19318 SHK-040-200-020-060-014-06
10 3.85 6 24 24 70 2 12119 SHK-040-200-024-070-024-06
10 3.85 6 25 0.4 70 2 - 19319 SHK-040-200-025-070-004-06
10 3.85 6 25 0.9 70 2 19320 SHK-040-200-025-070-009-06
10 3.85 6 25 1.4 70 2 - 19321 SHK-040-200-025-070-014-06
10 3.85 6 30 0.4 70 2 - 19322 SHK-040-200-030-070-004-06
10 3.85 6 30 0.9 70 2 - 19323 SHK-040-200-030-070-009-06
10 3.85 6 30 14 70 2 - 19324 SHK-040-200-030-070-014-06
10 3.85 6 35 0.4 75 2 - 19325 SHK-040-200-035-075-004-06
10 3.85 6 35 0.9 75 2 - 19326 SHK-040-200-035-075-009-06
10 3.85 6 35 14 75 2 - 19327 SHK-040-200-035-075-014-06
10 3.85 6 40 0.4 80 2 N 19328 SHK-040-200-040-080-004-06
10 3.85 6 40 0.9 80 2 " 19329 SHK-040-200-040-080-009-06
10 3.88 8 40 14 80 2 - 19330 SHK-040-200-040-080-014-08
aura-tools.de *Reservado el
posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

KULON® [shk] B V+VVY — .

e — — I (el ——

<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK

+ + + + + + + + + +/- +/- + + - - - - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo

4 2 4 10 3.85 6 40 1.4 80 2 - 27184 SHK-040-200-040-080-014-06

4 2 4 10 SI85 6 50 0.4 90 2 - 19331 SHK-040-200-050-090-004-06

4 2 4 10 3.85 6 50 0.9 90 2 - 19332 SHK-040-200-050-090-009-06

4 2 4 10 3.85 8 50 1.4 90 2 - 19333 SHK-040-200-050-090-014-08

4 2 4 10 3.85 6 . 0.4 100 2 19334 SHK-040-200-065-100-004-06

4 2 4 10 3.85 6 . 0.9 100 2 - 19335 SHK-040-200-065-100-009-06

4 2 4 10 3.85 8 . 1.4 100 2 - 19336 SHK-040-200-065-100-014-08

5 25 ) 10 4.85 6 24 1.2 70 2 - 20407 SHK-050-250-024-070-012-06

5 25 5 10 4.85 8 40 1.5 75 2 - 23097 SHK-050-250-040-075-015-08

6 3 8 || e 5.8 8 34 1.7 90 2 - 12118 SHK-060-300-034-090-017-08

6 3 9 15 5.8 8 30 0.4 80 2 - 19337 SHK-060-300-030-080-004-08

6 3 9 15 5.8 8 30 0.9 80 2 - 19338 SHK-060-300-030-080-009-08

6 3 9 15 5.8 8 30 1.4 80 2 - 19339 SHK-060-300-030-080-014-08 LI

6 3 9 15 5.8 8 35 0.4 80 2 - 19340 SHK-060-300-035-080-004-08

6 3 9 15 5.8 8 35 0.9 80 2 - 19341 SHK-060-300-035-080-009-08

6 3 9 15 5.8 8 35 1.4 80 2 - 19342 SHK-060-300-035-080-014-08

6 3 9 15 5.8 8 40 1.4 85 2 - 17997 SHK-060-300-040-085-014-08

6 3 9 15 5.8 8 40 0.4 85 2 - 19343 SHK-060-300-040-085-004-08

6 3 9 15 5.8 8 40 0.9 85 2 - 19344 SHK-060-300-040-085-009-08 2

6 3 9 15 5.8 8 50 0.4 90 2 - 19345 SHK-060-300-050-090-004-08

6 3 9 15 5.8 8 50 0.9 90 2 - 19346 SHK-060-300-050-090-009-08

6 3 9 15 5.8 10 50 14 90 2 - 19347 SHK-060-300-050-090-014-10

6 3 9 25 5.8 0 . - 1.4 120 2 - 18298 SHK-060-300-065-120-014-10

6 3 9 15 5.8 8 - 0.4 100 2 - 19348 SHK-060-300-065-100-004-08

6 3 9 15 58 8 0.9 100 2 - 19349 SHK-060-300-065-100-009-08

6 3 9 15 5.8 10 e 1.4 100 2 - 19350 SHK-060-300-065-100-014-10

8 4 10 15 7.7 10 50 0.9 100 2 - 18154 SHK-080-400-050-100-009-10

8 4 10 15 [ 10 60 0.9 100 2 - 19666 SHK-080-400-060-100-009-10

il

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titadn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 17
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia H
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

L3

Tecnologia de fresado

KULON® [shkz] B Y+ VvV

Fresa cilindrica de punta esférica TSC de alta precision.
Excelente calidad superficial en aceros para herramientas templados y
blandos hasta 65 HRC. Geometria especial en el centro.

+ muy preciso +
adecuado para superficies

planas + desbaste y acabado de materiales endurecidos

ol
Datos de corte ejemplares para el codigo 19230
Puade encontrar todas s herramiontas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,38
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg ™ <65 CHR 15924 414 0,025 75 0,013
B E = S Sl S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
o + + + + + + + + + +/- +/- + + - - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . 1Kz Codigo Numero de articulo
1 0.5 0.75 2 0.97 4 2 0 51 2 N 19217 SHKZ-010-050-002-051-000-04
1 0.5 0.75 3 0,96 6 3 0 60 2 - 19225 SHKZ-010-050-003-060-000-06
1 0.5 0.75 4 0,96 6 4 0 60 2 - 19610 SHKZ-010-050-004-060-000-06
1 0.5 0.75 4 0.97 4 4 0 51 2 N 21568 SHKZ-010-050-004-051-000-04
1 0.5 0.75 5 0,96 6 5 0 60 2 - 19226 SHKZ-010-050-005-060-000-06
1 0.5 0.75 6 0.97 6 6 0 60 2 - 19611 SHKZ-010-050-006-060-000-06
1 0.5 0.75 6 0.97 4 6 0 51 2 N 22066 SHKZ-010-050-006-051-000-04
1 0.5 0.75 7 0.97 6 7 0 60 2 - 19227 SHKZ-010-050-007-060-000-06
1 0.5 0.75 8 0,96 6 8 0 60 2 N 19612 SHKZ-010-050-008-060-000-06
1 0.5 0.75 10 0.97 6 10 0 60 2 - 19613 SHKZ-010-050-010-060-000-06
1 0.5 0.75 12 0.97 6 12 0 60 2 N 19614 SHKZ-010-050-012-060-000-06
1 0.5 0.75 15 0.97 6 15 0 60 2 - 19615 SHKZ-010-050-015-060-000-06
1.5 0.75 1.15 3 1.47 4 3 0 51 2 N 18016 SHKZ-015-075-003-051-000-04
1.5 0.75 1.15 5 1.43 6 5 0 60 2 " 19228 SHKZ-015-075-005-060-000-06
1.5 0.75 1.15 6 1.47 4 6 0 51 2 N 22034 SHKZ-015-075-006-051-000-04
1.5 0.75 1.15 8 143 6 8 0 60 2 - 18313 SHKZ-015-075-008-060-000-06
ﬁl 1.5 0.75 1.15 10 1.47 6 10 0 60 2 N 19616 SHKZ-015-075-010-060-000-06
1.5 0.75 1.15 1" 1.47 6 1" 0 60 2 - 19230 SHKZ-015-075-011-060-000-06
1.5 0.75 1.15 12 1.47 6 12 0 60 2 - 19617 SHKZ-015-075-012-060-000-06
n 1.5 0.75 1.15 15 1.47 6 15 0 60 2 i 19618 SHKZ-015-075-015-060-000-06
| 1.5 0.75 1.15 20 1.47 6 20 0 60 2 N 19619 SHKZ-015-075-020-060-000-06
2 1 2 4 1.93 4 4 0 51 2 - 18017 SHKZ-020-100-004-051-000-04
2 1 2 5 1.93 6 0 60 2 - 19620 SHKZ-020-100-005-060-000-06
2 1 2 1.93 6 6 0 60 2 i 19231 SHKZ-020-100-006-060-000-06
2 1 2 10 1.93 6 10 0 60 2 N 19232 SHKZ-020-100-010-060-000-06
2 1 2 12 1.9 6 12 0 60 2 - 19621 SHKZ-020-100-012-060-000-06
2 1 2 14 1.93 6 14 0 60 2 - 19233 SHKZ-020-100-014-060-000-06
L*
T "
hﬂ"‘"“ﬁ‘\f\ |
—— &
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

1 8 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

_ qu?
KULON® [shkz] B V+VVY ———

i e — — I W | [ T S ——
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + + + + +/- +/- + + - - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
2 1 2 15 1.93 6 15 0 60 2 i 19622 SHKZ-020-100-015-060-000-06
2 1 2 20 1.9 6 20 0 60 2 - 19234 SHKZ-020-100-020-060-000-06
2 1 2 25 1.9 6 25 0 60 2 - 19623 SHKZ-020-100-025-060-000-06
25 1.25 25 5 2.35 4 5 0 51 2 " 19221 SHKZ-025-125-005-051-000-04
25 1.25 25 8 2.35 6 8 0 60 2 i 19235 SHKZ-025-125-008-060-000-06
25 1.25 25 13 2.38 6 13 0 60 2 - 19236 SHKZ-025-125-013-060-000-06
25 1.25 25 18 2.35 6 18 0 60 2 - 19237 SHKZ-025-125-018-060-000-06
2.5 1.25 25 25 2.35 6 25 0 60 2 - 19238 SHKZ-025-125-025-060-000-06
3 15 3 6 2.85 4 6 0 51 2 - 18018 SHKZ-030-150-006-051-000-04
3 1.5 3 6 2.85 6 6 0 60 2 N 19624 SHKZ-030-150-006-060-000-06
3 1.5 3 9 2.85 6 9 0 60 2 N 19239 SHKZ-030-150-009-060-000-06
3 1.5 3 10 2.85 6 10 0 60 2 N 19625 SHKZ-030-150-010-060-000-06
3 1.5 3 12 2.85 6 12 0 60 2 - 19626 SHKZ-030-150-012-060-000-06 PPt
3 1.5 3 15 2.85 6 15 0 60 2 N 19240 SHKZ-030-150-015-060-000-06
3 1.5 3 18 2.88 6 18 0 60 2 - 19627 SHKZ-030-150-018-060-000-06
3 1.5 3 21 2.88 6 21 0 60 2 N 19241 SHKZ-030-150-021-060-000-06
3 1.5 3 27 2.85 6 27 0 70 2 - 19628 SHKZ-030-150-027-070-000-06
3 1.5 3 30 2.85 6 30 0 70 2 N 19242 SHKZ-030-150-030-070-000-06 o
4 2 4 8 3.88 4 8 0 51 2 - 18019 SHKZ-040-200-008-051-000-04
4 2 4 10 3.88 6 10 0 60 2 i 19629 SHKZ-040-200-010-060-000-06
4 2 4 12 3.88 6 12 0 60 2 N 19243 SHKZ-040-200-012-060-000-06
4 2 4 i 3.88 6 - 0 60 2 N 17992 SHKZ-040-200-016-060-000-06
4 2 4 20 3.88 6 20 0 60 2 - 19245 SHKZ-040-200-020-060-000-06
4 2 4 28 3.85 6 28 0 70 2 i 19246 SHKZ-040-200-028-070-000-06
4 2 4 32 3.85 6 32 0 70 2 - 19247 SHKZ-040-200-032-070-000-06
4 2 4 36 3.85 6 36 0 70 2 N 19248 SHKZ-040-200-036-070-000-06
5 25 5 15 4.83 6 15 0 60 2 - 19249 SHKZ-050-250-015-060-000-06
5 2.5 5 20 4.83 6 20 0 60 2 i 19250 SHKZ-050-250-020-060-000-06
5 25 5 25 4.83 6 25 0 60 2 - 19251 SHKZ-050-250-025-060-000-06
5 25 5 30 4.8 6 30 0 70 2 - 19252 SHKZ-050-250-030-070-000-06
5 25 5 35 4.8 6 35 0 70 2 - 19253 SHKZ-050-250-035-070-000-06
6 3 9 6 6 9 0 60 2 - 17993 SHKZ-060-300-009-060-000-06
6 3 9 6 6 0 75 2 19255 SHKZ-060-300-009-075-000-06
6 3 9 6 6 0 100 2 - 19256 SHKZ-060-300-009-100-000-06
6 3 9 20 5.83 6 20 0 60 2 - 21299 SHKZ-060-300-020-060-000-06
6 3 ) 25 5.83 6 25 0 60 2 - 18311 SHKZ-060-300-025-060-000-06
8 4 12 12 8 8 12 0 64 2 - 17994 SHKZ-080-400-012-064-000-08 Sl
8 4 12 12 8 8 12 0 100 2 N 19258 SHKZ-080-400-012-100-000-08 ﬁl
8 4 12 35 7.7 8 35 0 64 2 - 22286 SHKZ-080-400-035-064-000-08
10 5 15 15 10 10 15 0 73 2 - 18075 SHKZ-100-500-015-073-000-10
10 5 15 15 10 10 15 0 100 2 - 18076 SHKZ-100-500-015-100-000-10 n
12 6 20 20 12 12 20 0 74 2 - 18077 SHKZ-120-600-020-074-000-12
12 6 20 20 12 12 20 0 100 2 - 18078 SHKZ-120-600-020-100-000-12
uuuuu 8 26 26 dnte dnte 26 0 100 2 " 21343 SHKZ-160-800-026-100-000-16
— -
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 9



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia u
Vanguardia Demi EN/L2

Tecnologia de fresado

KULON® [4shk] B V+VVY

L1

Fresa conica de punta esférica TSC de alta precision con cuatro filos de EN ‘

corte. Excelente calidad superficial en aceros para herramientas templados y R L3 ‘

blandos hasta 65 HRC. Geometria especial en el centro. ]} 11 T
a - l za

+ muy preciso +

adecuado para superficies

planas + desbaste y acabado de materiales endurecidos

Sk + velocidad de avance casi el doble en comparacion con [shk]
Datos de corte ejemplares para el cédigo 25566
Puode encontrar todas las horramiontas e -JF3 Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 1,00
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg <65 CHR 5971 0,064 1 361 75 0,057
— — E— S —— i [ e M S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
o + + + + + + + + + +/- +/- + + - - - - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo

3 1.5 3 75 2.85 4 30 0.9 60 4 - 25556 4SHK-030-150-030-060-009-04
8 1.5 8 75 2.85 6 30 1.4 70 4 - 25557 4SHK-030-150-030-070-014-06
3 1.5 3 75 2.85 4 20 1.4 51 4 - 25558 4SHK-030-150-020-051-014-04
3 1.5 3 75 2.85 4 15 1.4 51 4 - 25559 4SHK-030-150-015-051-014-04
3 1.5 3 75 2.85 6 35 1.4 75 4 25560 4SHK-030-150-035-075-014-06
4 2 4 10 3.88 6 24 24 70 4 - 25561 4SHK-040-200-024-070-024-06
4 2 4 10 3.85 6 30 1.4 70 4 25562 4SHK-040-200-030-070-014-06
4 2 4 10 3.85 6 30 0.9 70 4 - 25563 4SHK-040-200-030-070-009-06
4 2 4 10 3.85 6 40 0.9 80 4 25564 4SHK-040-200-040-080-009-06
4 2 4 10 3.85 6 40 1.4 80 4 - 25566 4SHK-040-200-040-080-014-06
5 25 5 10 4.85 6 24 1.2 70 4 - 25567 4SHK-050-250-024-070-012-06
5 25 b) 10 4.85 8 40 1.5 75 4 - 25568 4SHK-050-250-040-075-015-08
6 3 9 15 5.8 8 40 0.9 85 4 - 25569 4SHK-060-300-040-085-009-08
6 3 8 e 5.8 8 34 1.7 90 4 - 25570 4SHK-060-300-034-090-017-08
6 3 9 15 5.8 8 40 1.4 85 4 - 25571 4SHK-060-300-040-085-014-08
8 4 10 15 7.7 10 50 0.9 100 4 - 25572 4SHK-080-400-050-100-009-10

B,
imil
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = Mecanizado de materi posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

2 O titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia | p—3 u

anguardia Demi / - F EN/L2

ta

Tecnologia de fresado

KULON® [4shkz] B ¥ +YVY

Fresa cilindrica de punta esférica TSC de alta precision con cuatro filos de L1
corte. Excelente calidad superficial en aceros para herramientas templados y R EN/L3
blandos hasta 65 HRC. Geometria especial en el centro.
— m
+ muy preciso + ’ \i:_-_\:\j -
adecuado para superficies
planas + desbaste y acabado de materiales endurecidos i L2 oL ER
+ velocidad de avance casi el doble en comparacion con [shkz] —
E—ﬁl@ Datos de corte ejemplares para el codigo 24431
Puede encontrar todas las herramientas e F l Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 2,50
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toolg <65 CHR 31850,20 1401 100 0,11
el =i ——| S — N e s s — N
<65 HRC <58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK

+ + + + + + + + + +/- +/- + + - - - +/- - o

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo.

3 1.5 3 6 2.85 4 6 0 51 4 - 24849 4SHKZ-030-150-006-051-000-04

3 1.5 8 9 2.85 4 9 0 51 4 - 24847 4SHKZ-030-150-009-051-000-04

3 1.5 3 10 2.85 4 10 0 51 4 24846 4SHKZ-030-150-010-051-000-04

3 1.5 3 12 2.85 4 12 0 51 4 - 24845 4SHKZ-030-150-012-051-000-04

3 1.5 3 15 2.85 4 15 0 51 4 24844 4SHKZ-030-150-015-051-000-04

3 1.5 8 18 2.85 4 18 0 51 4 - 24851 4SHKZ-030-150-018-051-000-04

3 1.5 3 21 2.85 4 21 0 51 4 24850 4SHKZ-030-150-021-051-000-04

4 2 4 8 3.85 4 8 0 51 4 - 24856 4SHKZ-040-200-008-051-000-04

4 2 4 10 3.85 6 10 0 60 4 24855 4SHKZ-040-200-010-060-000-06

4 2 4 12 3.85 6 12 0 60 4 - 24854 4SHKZ-040-200-012-060-000-06

4 2 4 e 3.85 6 0 60 4 - 24852 4SHKZ-040-200-016-060-000-06

4 2 4 20 3.85 6 20 0 60 4 - 24853 4SHKZ-040-200-020-060-000-06

4 2 4 28 3.85 6 28 0 70 4 - 24857 4SHKZ-040-200-028-070-000-06

5 25 5 15 4.8 6 15 0 60 4 - 24859 4SHKZ-050-250-015-060-000-06

5 2.5 5 20 4.8 6 20 0 60 4 - 24858 4SHKZ-050-250-020-060-000-06

6 3 9 9 6 6 9 0 60 4 - 24860 4SHKZ-060-300-009-060-000-06

6 3 9 9 6 6 9 0 100 4 - 24861 4SHKZ-060-300-009-100-000-06 ﬁl

6 3 9 9 6 6 9 0 75 4 - 24862 4SHKZ-060-300-009-075-000-06

6 3 9 20 5.7 6 20 0 60 4 - 24863 4SHKZ-060-300-020-060-000-06

6 8 9 25 5.7 6 25 0 60 4 - 24864 4SHKZ-060-300-025-060-000-06 "

8 4 12 12 8 8 12 0 100 4 - 24865 4SHKZ-080-400-012-100-000-08

8 4 12 12 8 8 12 0 64 4 - 24866 4SHKZ-080-400-012-064-000-08

10 5 15 15 10 10 15 0 73 4 24867 4SHKZ-100-500-015-073-000-10

10 5 20 20 10 10 20 0 100 4 - 24431 4SHKZ-100-500-020-100-000-10

12 6 20 20 12 12 20 0 100 4 - 24432 4SHKZ-120-600-020-100-000-12

12 6 20 20 12 12 20 0 74 4 - 24868 4SHKZ-120-600-020-074-000-12
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 2 1
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia | Ll
Vanguardia Demi F ENIL2
Letra de Fabio

3

Tecnologia de fresado

KULON® [es] B V+VVY

Fresa de punta esférica de alta precision reforzada conicamente con dos filos de
corte. La geometria de corte esta disefiada para una maxima fiabilidad del R
proceso en aceros templados para herramientas de hasta 65 HRC.

+ alta seguridad de proceso +
uso universal + refuerzo

conico
o]
E E Datos de corte ejemplares para el codigo 07979
Puede encontar odas las herramientas e b ! Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: iklick.aura.tool iﬁi i <65 CHR 5460 0,116 841 60 0,077
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
o + + + +/- +/- +/- +/- + GjV +/- - - : - °

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
0.8 0.4 0.6 2 0.78 6 13 2.2 58 2 - 12534 HK-008-040-013-058-022-06

1 0.5 0.75 2.5 0.97 6 13.8 10.3 58 2 - 07975 HK-010-050-013-058-103-06

1 0.5 0.75 0.97 4 14 6.1 51 2 - 11313 HK-010-050-014-051-061-04

1.5 0.75 1.15 4 1.47 4 15 4.7 51 2 - 11308 HK-015-075-015-051-047-04

1.5 0.75 1.15 4.3 1.47 6 17 7.9 58 2 - 07976 HK-015-075-017-058-079-06

2 1 2 5 1.9 6 16.3 7.45 58 2 - 07974 HK-020-100-016-058-075-06
2.5 1.25 25 6.3 2.35 6 16.2 6.2 58 2 - 07977 HK-025-125-016-058-062-06

8 15 7.5 2.85 6 aunca 5.4 58 2 - 07978 HK-030-150-016-058-054-06
B15) 1.75 35 8.8 33 6 15.8 4.5 58 2 - 07979 HK-035-175-015-058-045-06

4 2 4 10 3.85 6 15.7 3.7 58 2 - 07980 HK-040-200-015-058-037-06

5 25 5 125 4.8 6 15.3 1.9 58 2 - 07981 HK-050-250-015-058-019-06

il

derecho a cambios técnicos. ,xy"

HRC = i de

2y

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

2 2 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio L1

EN/L2
L3

Tecnologia de fresado

KULON® [hkz] B V+YVY

Cortador cilindrico de punta esférica de alta precision.
Excelente estabilidad en el mecanizado de matrices soldadas. R

L1

EN/L3

+ muy preciso +
funcionamiento suave N =
+ desbaste y acabado de materiales endurecidos

L2

ol M
Datos de corte ejemplares para el cédigo 11171
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: iklick.aura toolﬂ <65 CHR 74310,02 535 35 0,036
= S Sl S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + + + + +/- +/- + + - - - +/- - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 S IKZ Cédigo Nutmero de articulo
0.5 0.25 0.4 15 0.48 6 1.5 0 60 2 - 11400 HKZ-005-025-001-060-000-06
0.5 0.25 0.4 2.5 0.48 6 2.5 0 60 2 - 11399 HKZ-005-025-002-060-000-06
0.6 0.3 0,45 2 0.58 6 2 0 60 2 N 10696 HKZ-006-030-002-060-000-06
0.6 0.3 0,45 3 0.56 6 3 0 60 2 B 09836 HKZ-006-030-003-060-000-06
0.8 0.4 0.6 6 0.78 6 6 0 60 2 - 10527 HKZ-008-040-006-060-000-06
0.8 0.4 0.6 10 0.78 6 10 0 60 2 - 10528 HKZ-008-040-010-060-000-06
1 0.5 0.75 4 0.97 4 4 0 50 2 - 10072 HKZ-010-050-004-050-000-04
1 0.5 0.75 5 0.97 6 5 0 60 2 - 11186 HKZ-010-050-005-060-000-06
1 0.5 0.75 6 0.97 6 6 0 60 2 N 16313 HKZ-010-050-006-060-000-06
1 0.5 0.75 8 0,96 6 8 0 60 2 N 16314 HKZ-010-050-008-060-000-06
1 0.5 0.75 10 0,96 6 10 0 60 2 - 19213 HKZ-010-050-010-060-000-06
1.5 0.75 1.15 6 1.43 6 6 0 60 2 - 07708 HKZ-015-075-006-060-000-06
1.5 0.75 1.15 8 1.47 6 8 0 60 2 - 11171 HKZ-015-075-008-060-000-06
1.8 0.9 1.8 3 1.7 6 3 0 60 2 - 09870 HKZ-018-090-003-060-000-06
1.8 0.9 1.8 6 1.7 6 6 0 60 2 - 09871 HKZ-018-090-006-060-000-06
1.8 0.9 1.8 9 1.7 6 9 0 60 2 - 09872 HKZ-018-090-009-060-000-06
1.8 0.9 1.8 12 1.7 6 12 0 60 2 N 09873 HKZ-018-090-012-060-000-06 ﬁl
1.8 0.9 1.8 15 1.7 6 15 0 60 2 - 09874 HKZ-018-090-015-060-000-06
2 1 2 6 1.9 6 6 0 60 2 - 07554 HKZ-020-100-006-060-000-06
2 1 2 8 1.9 6 8 0 60 2 - 19214 HKZ-020-100-008-060-000-06 "
2 1 2 10 1.9 6 10 0 60 2 N 19215 HKZ-020-100-010-060-000-06
2 1 2 12 1.9 6 12 0 60 2 - 17544 HKZ-020-100-012-060-000-06
2 1 2 15 1.9 6 15 0 60 2 - 19676 HKZ-020-100-015-060-000-06
2 1 2 20 1.9 6 20 0 60 2 - 19677 HKZ-020-100-020-060-000-06
25 1.25 25 15 2.35 6 15 0 60 2 - 19678 HKZ-025-125-015-060-000-06
25 1.25 25 20 2.35 6 20 0 60 2 - 19679 HKZ-025-125-020-060-000-06
h“u.
- B
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 2 3
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KULON® [hkz] B V+ V¥V L e—

e — — N -————r——, I
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titén c GG GV IR Alsi con GRAFICO GFK

+ + + + + + + + + +/- +/- + + N N - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 i IKZ Codigo Numero de articulo
3 1.5 3 15 2.85 6 15 0 60 2 - 11383 HKZ-030-150-015-060-000-06
3 1.5 3 20 2.85 6 20 0 60 2 - 10483 HKZ-030-150-020-060-000-06
3 1.5 3 25 2.85 6 25 0 60 2 - 10484 HKZ-030-150-025-060-000-06
3 1.5 3 30 2.85 6 30 0 70 2 - 12148 HKZ-030-150-030-070-000-06
4 2 4 15 3.88 6 15 0 60 2 - 11384 HKZ-040-200-015-060-000-06
4 2 4 20 3.85 6 20 0 60 2 - 10485 HKZ-040-200-020-060-000-06
4 2 4 25 3.85 6 25 0 60 2 - 10486 HKZ-040-200-025-060-000-06
4 2 4 30 3.85 6 30 0 70 2 - 11385 HKZ-040-200-030-070-000-06
4 2 4 35 3.85 6 35 0 70 2 - 11386 HKZ-040-200-035-070-000-06
5) 25 5 15 4.8 6 15 0 60 2 - 11387 HKZ-050-250-015-060-000-06
5 25 5 20 4.8 6 20 0 60 2 - 10918 HKZ-050-250-020-060-000-06
) 25 5 25 4.8 6 25 0 60 2 - 10487 HKZ-050-250-025-060-000-06

=) 5 25 5 30 4.8 6 30 0 70 2 - 11388 HKZ-050-250-030-070-000-06
5) 25 5 35 4.8 6 35 0 70 2 - 11389 HKZ-050-250-035-070-000-06
6 3 9 9 6 6 9 0 60 2 - 07505 HKZ-060-300-009-060-000-06
6 3 9 9 6 6 9 0 100 2 - 09725 HKZ-060-300-009-100-000-06
8 4 12 12 8 8 12 0 64 2 - 07507 HKZ-080-400-012-064-000-08
8 4 12 12 8 8 12 0 100 2 - 10375 HKZ-080-400-012-100-000-08

9 10 5 15 15 10 10 15 0 73 2 - 07508 HKZ-100-500-015-073-000-10

10 5 15 15 10 10 15 0 100 2 - 10376 HKZ-100-500-015-100-000-10
12 6 20 20 12 12 20 0 100 2 - 10059 HKZ-120-600-020-100-000-12
12 6 20 20 12 12 20 0 74 2 - 10664 HKZ-120-600-020-074-000-12

Hallh

imil

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
24 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMEBH

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

KULON® [sk] B V+VVY

Fresa de punta esférica de doble filo, extra cénicamente reforzada, para
mecanizado en eje V. Perfecto para fresado simultaneo debido a su disefio
robusto.

L1

+ alta concentricidad +
baja desviacion +

perfecto para fresado simultaneo

o] M
Datos de corte ejemplares para el c6digo 04727
Puede encontrar todas las herramientas e | Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: |k\ick.aura.(oolg [~ <65 CHR 5096 1274 0,165 80 0,125
e . e |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + + + + VA VA + + - - - 4/ - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ca L N 1KZ Cédigo Namero de articulo
1 0.5 0.75 25 0.97 6 20 4 60 2 - 04723 SK-010-050-020-060-040-06
2 1 2 4 2 6 20 4 60 2 - 04724 SK-020-100-020-060-040-06
3 1.5 3 6 3 8 20 4 64 2 - 04725 SK-030-150-020-064-040-08
4 4 6.5 4 8 20 4 64 2 - 04726 SK-040-200-020-064-040-08
5 25 5 8 5 8 22 4 64 2 - 04727 SK-050-250-022-064-040-08
6 6 8 6 8 19 3 64 2 - 04728 SK-060-300-019-064-030-08
8 7 10 8 10 19 3 75 2 - 04729 SK-080-400-019-075-030-10
10 5 8 12 10 12 29 2 84 2 - 04730 SK-100-500-029-084-020-12
il
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC =\ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 2 5
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/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F ENIL2
Letra de Fabio

L3

Tecnologia de fresado

KULON® [4kz] B V+VVY

Fresa de punta esférica de cuatro dientes para el mecanizado de acero para L1
herramientas templado hasta 65 HRC. R EN/L3 ‘
L —
+ corte en el centro + desbaste y —
acabado + 2 D6 mm reafilable © N SR ¢
=
L
ol 2

Datos de corte ejemplares para el cédigo 00560

Puede encontrar todas las horramiontas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: |k\ick.aura.loolgh <65 CHR 3185 0,1411 440 60 0,113
L — [ [ ] e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
o + + + + + + +/- +/- +/- +/- - + GV +- - - - - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Nuamero de articulo

3 1.5 4 12 27 6 12 0 60 4 - 09750 4KZ-030-150-012-060-000-06

4 2 5 12 3.7 6 12 0 60 4 - 00474 4KZ-040-200-012-060-000-06

4 2 5 20 3.7 6 20 0 60 4 - 01090 4KZ-040-200-020-060-000-06

6 3 10 20 5.6 6 20 0 60 4 - 00475 4KZ-060-300-020-060-000-06

6 3 10 30 5.6 6 30 0 80 4 - 00560 4KZ-060-300-030-080-000-06

8 4 12 26 7.73 8 26 0 75 4 - 00476 4KZ-080-400-026-075-000-08

8 4 12 40 7.73 8 40 0 100 4 - 00561 4KZ-080-400-040-100-000-08

10 5 ans 28 9.2 10 28 0 75 4 - 00562 4KZ-100-500-028-075-000-10

10 5 P 40 9.2 10 40 0 100 4 - 00477 4KZ-100-500-040-100-000-10

10 5] i 80 9.2 10 80 0 120 4 - 01110 4KZ-100-500-080-120-000-10

12 6 it 30 11.65 12 30 0 100 4 - 00478 4KZ-120-600-030-100-000-12

12 6 s 30 11 12 30 0 120 4 - 04028 4KZ-120-600-030-120-000-12

ancte 8 18 32 15 ancte 32 0 100 4 - 01005 4KZ-160-800-032-100-000-16

il

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = \ izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

26 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguatitieo de vanguardia L1 L1
Vanguardia DerWianguardia Demi F enE2 ENL2
etra de Fabio Letra de Fabio

€a e € L i ‘s 9 «“
KULON® [1cbnk] y [2cbnk] B V¥V X
El nitruro de boro cristalino cubico (CBN) es especialmente adecuado para el L L
mecanizado de aceros en el rango de dureza de 54 a 65 HRC. El desgaste tiende a ser menor gn/.3 EN/L3
que con los materiales de corte convencionales. Un proceso de desgaste continuo generag R
superficies uniformes con menos pasos, especialmente en tiempos de ejecucién > 8 h. —;‘ % % g
1a wa e za
+ Altas velocidades de corte hacia el metal duro (factor 1.3 - 2.0) + Las estrechas T J
tolerancias de la herramienta permiten un trabajo de fresado preciso con una larga vida util de la @ .
herramienta + Mecanizado de acero y mecanizado de fundicién posible L2 2 ol
E_: Datos de corte ejemplares para el codigo 20160
Puede encontrar todas las herramientas & ] Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: ik\ick.aura.toclg 7 <65 CHR 42 000 336 0,014 0,014 0,Ex*
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
+ + + +/- - - - - - - - + + - - - - - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
0.1 0.05 0.1 0.3 0.09 4 0.3 0 50 1 - 18301 1CBNK-001-005-0003-050-000-04
0.2 0.1 0.2 0.6 0.18 4 0.6 0 50 1 - 18254 1CBNK-002-010-0006-050-000-04
0.3 0.15 0.3 0.9 0.28 4 0.9 0 50 2 - 18362 2CBNK-003-015-0009-050-000-04
0.4 0.2 0.4 12 0.37 4 1.2 0 50 2 - 18361 2CBNK-004-020-0012-050-000-04
0.5 0.25 0.5 a5 0,46 4 1.5 0 50 2 - 20160 2CBNK-005-025-0015-050-000-04
0.6 0.3 0.6 1.8 0.56 4 1.8 0 50 2 - 20162 2CBNK-006-030-0018-050-000-04
0.8 0.4 0.8 24 0.76 4 24 0 50 2 - 20164 2CBNK-008-040-0024-050-000-04
1 0.5 1 3 0,95 4 3 0 50 2 - 20166 2CBNK-010-050-0030-050-000-04
1 0.5 1 6 0,95 4 6 0 50 2 - 20167 2CBNK-010-050-0060-050-000-04
1.5 0.75 1.5 4.5 1.45 4 4.5 0 50 2 - 20172 2CBNK-015-075-0045-050-000-04
1.5 0.75 15 9 1.45 4 9 0 50 2 - 20173 2CBNK-015-075-0090-050-000-04
2 1 15 6 1,95 4 6 0 50 2 - 20178 2CBNK-020-100-0060-050-000-04
2 1 15 12 1,95 4 12 0 50 2 - 20179 2CBNK-020-100-0120-050-000-04
8 1.5 2 9 2.95 4 9 0 50 2 - 20180 2CBNK-030-150-0090-050-000-04
3 1.5 2 18 2.95 4 18 0 60 2 - 20181 2CBNK-030-150-0180-060-000-04
il
a cambios técnicos. ,xy* HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plésticos reforzados con fibra de vidrio 2 7
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FRASTECHNIK GMBH ':

F EN/L2

Tecnologia de fresado

KANTOS® [4hqc] B Y+VYVYY ()

Fresa de cuatro dientes y chaflan de proteccién para el mecanizado de aceros para L1
herramientas templados hasta 65 HRC. E EN
La geometria de corte esta disefiada para el mecanizado trocoidal y el fresado en

< mﬂ‘—“\ - -\

escuadra. R
a 3 N\ \f, za
[ SNSNS\
+ alta seguridad de proceso . — =

+ preacabado y acabado + fresado
3 trocoidal + crea excelentes L2
paredes verticales

Datos de corte ejemplares para el cédigo 04460

Puede encontrar todas las heramientas e 3 Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 1,00
informacién disponibles en linea en: |k\ick.aura.(oolg <65 CHR 796 105 25 18,00 0,033
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan (03] GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
o + + + + + +/- +/- - - - - + - - - - - -
D1 7 L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Cadigo Numero de articulo
3 0.05 7 9 2.88 6 9 0 60 4 - 04453 4HQC-030-005-007-060-000-06
3 0.05 10 12 2.88 6 12 0 60 4 - 04454 4HQC-030-005-010-060-000-06
4 0.05 8 10 3.85 6 10 0 60 4 - 06487 4HQC-040-005-010-060-000-06
4 0.05 13 15 3.88 6 15 0 60 4 - 06488 4HQC-040-005-013-060-000-06
6 0.1 s - - 6 st 0 60 4 - 04455 4HQC-060-010-016-060-000-06
6 0.1 26 - - 6 26 0 70 4 - 04456 4HQC-060-010-026-070-000-06
8 0.1 ot - - 8 dect 0 64 4 - 04457 4HQC-080-010-016-064-000-08
8 0.1 25 - - 8 25 0 64 4 - 05123 4HQC-080-010-025-064-000-08
8 0.1 36 - N 8 36 0 80 4 - 06489 4HQC-080-010-036-080-000-08
10 0.1 20 - - 10 20 0 75 4 - 04458 4HQC-100-010-020-075-000-10
10 0.1 25 - - 10 25 0 85 4 - 04459 4HQC-100-010-025-085-000-10
10 0.1 46 - - 10 46 0 100 4 - 04460 4HQC-100-010-046-100-000-10
12 0.1 24 - - 12 24 0 84 4 - 04461 4HQC-120-010-024-084-000-12
12 0.1 42 - - 12 42 0 100 4 - 04462 4HQC-120-010-042-100-000-12
12 0.1 56 - - 12 56 0 120 4 - 04463 4HQC-120-010-056-120-000-12
s 0.1 48 - - o 48 0 100 4 - 04464 4HQC-160-010-048-100-000-16
ﬁl . 0.1 66 - - decs 66 0 130 4 - 04465 4HQC-160-010-066-130-000-16
20 0.1 45 - - 20 45 0 100 4 N 04466 4HQC-200-010-045-100-000-20
20 0.1 60 - - 20 60 0 125 4 - 04467 4HQC-200-010-060-125-000-20
150 4 04468 4HQC-200-010-080-150-000-20

a
N
o
o
=
@
o

'

'
N
o
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o
o

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = \ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
2 8 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

FRASTECHNIK GMBH ':

F EN/L2

Tecnologia de fresado

KANTOS® [4hqcr] B ¥+ V¥V )

Fresa de mango con cuatro canales y radio de esquina para mecanizar aceros L1

para herramientas templados hasta 65 HRC. R EN/L3 |

La geometria de corte esta disefiada para el mecanizado trocoidal y el fresado en |

escuadra. R R TR T N

+ alta seguridad de proceso

+ preacabado y acabado + fresado

trocoidal + crea excelentes L2 cLE

paredes verticales

" Datos de corte ejemplares para el cédigo 19430

Pusde encontrar todas las horramiontas & - Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,70
informacién disponibles en linea en: |k\ick.aura.molg <65 CHR 1327 10,00 106 25 0,02
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + +/- +/- - - - - + - - - - - - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
3 0.05 7 9 2.9 6 9 0 60 4 - 19415 4HQCR-030-005-009-060-000-06
3 0.05 10 12 29 6 12 0 60 4 - 19416 4HQCR-030-005-012-060-000-06
3 0.3 7 9 29 6 9 0 60 4 - 19417 4HQCR-030-030-009-060-000-06
8 0.3 10 12 29 6 12 0 60 4 - 19418 4HQCR-030-030-012-060-000-06
3 0.5 7 9 2.9 6 9 0 60 4 - 19419 4HQCR-030-050-009-060-000-06
3 0.5 10 12 29 6 12 0 60 4 - 19420 4HQCR-030-050-012-060-000-06
4 0.05 8 10 3.9 6 10 0 60 4 - 19421 4HQCR-040-005-010-060-000-06
4 0.05 13 15 3.9 6 15 0 60 4 - 19422 4HQCR-040-005-015-060-000-06
4 0.3 8 10 3.9 6 10 0 60 4 - 19423 4HQCR-040-030-010-060-000-06
4 0.3 13 15 3.88 6 15 0 60 4 - 19424 4HQCR-040-030-015-060-000-06
4 0.5 8 10 3.9 6 10 0 60 4 - 19425 4HQCR-040-050-010-060-000-06
4 0.5 13 15 3.9 6 15 0 60 4 - 19426 4HQCR-040-050-015-060-000-06
6 0.05 docis docis - 6 decnte 0 60 4 - 19427 4HQCR-060-005-016-060-000-06
6 0.05 26 26 N 6 26 0 70 4 - 19428 4HQCR-060-005-026-070-000-06
6 0.3 i P - 6 o 0 60 4 - 19429 4HQCR-060-030-016-060-000-06
6 0.3 26 26 . 6 26 0 70 4 - 19430 4HQCR-060-030-026-070-000-06
6 0.5 . deci - 6 . 0 60 4 - 19431 4HQCR-060-050-016-060-000-06 ﬁl
6 0.5 26 26 - 6 26 0 70 4 - 19432 4HQCR-060-050-026-070-000-06
8 0.05 dest decs - 8 secte 0 64 4 - 19433 4HQCR-080-005-016-064-000-08
8 0.05 25 25 - 8 25 0 64 4 - 19434 4HQCR-080-005-025-064-000-08 "
8 0.05 36 36 - 8 36 0 80 4 - 19435 4HQCR-080-005-036-080-000-08
8 0.3 gt decs - 8 o 0 64 4 - 19436 4HQCR-080-030-016-064-000-08
8 0.3 25 25 - 8 25 0 64 4 - 19437 4HQCR-080-030-025-064-000-08
8 0.3 36 36 - 8 36 0 80 4 - 19438 4HQCR-080-030-036-080-000-08
8 0.5 o o - 8 _— 0 64 4 - 19439 4HQCR-080-050-016-064-000-08
8 0.5 25 25 - 8 25 0 64 4 - 19440 4HQCR-080-050-025-064-000-08
8 0.5 36 36 - 8 36 0 80 4 - 19441 4HQCR-080-050-036-080-000-08

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = \ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 2 9
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URA
KANTOS® [4hqger] § Y+ Y¥YY @ NN —

[ i i i ——— S IEEEEEEE— 0
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan @ GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
+ + + + + +/- +/- - - - - + - - - - - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ GCodigo Nimero de articulo
10 0.5 20 20 - 10 20 0 75 4 - 19442 4HQCR-100-050-020-075-000-10
10 0.5 25 25 - 10 25 0 85 4 - 19443 4HQCR-100-050-025-085-000-10
10 0.5 46 46 - 10 46 0 100 4 - 19444 4HQCR-100-050-046-100-000-10
10 1 20 20 - 10 20 0 75 4 - 19445 4HQCR-100-100-020-075-000-10
10 1 25 25 - 10 25 0 85 4 - 19446 4HQCR-100-100-025-085-000-10
10 1 46 46 - 10 46 0 100 4 - 19447 4HQCR-100-100-046-100-000-10
12 0.5 24 24 - 12 24 0 84 4 - 19448 4HQCR-120-050-024-084-000-10
12 0.5 42 42 - 12 42 0 100 4 - 19449 4HQCR-120-050-042-100-000-12
12 0.5 56 56 - 12 56 0 120 4 - 19450 4HQCR-120-050-056-120-000-12
12 1 24 24 - 12 24 0 84 4 - 19451 4HQCR-120-100-024-084-000-12
12 1 42 42 - 12 42 0 100 4 - 19452 4HQCR-120-100-042-100-000-12
12 1 56 56 - 12 56 0 120 4 - 19453 4HQCR-120-100-056-120-000-12
ik ance 0.5 48 48 - ancnse 48 0 100 4 - 19454 4HQCR-160-050-048-100-000-16
it 0.5 66 66 - P 66 0 130 4 - 19455 4HQCR-160-050-066-130-000-16
- 1 48 48 - s 48 0 100 4 - 19456 4HQCR-160-100-048-100-000-16
ancatn 1 66 66 - ancnse 66 0 130 4 - 19457 4HQCR-160-100-066-130-000-16
20 0.5 45 45 - 20 45 0 100 4 - 19458 4HQCR-200-050-045-100-000-20
o 20 0.5 60 60 - 20 60 0 125 4 - 19459 4HQCR-200-050-060-125-000-20
20 0.5 80 80 - 20 80 0 150 4 - 19460 4HQCR-200-050-080-150-000-20
20 1 45 45 - 20 45 0 100 4 - 19461 4HQCR-200-100-045-100-000-20
20 1 60 60 - 20 60 0 125 4 - 19462 4HQCR-200-100-060-125-000-20
20 1 80 80 - 20 80 0 150 4 : 19463 4HQCR-200-100-080-150-000-20
il
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

30 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L
Vanguardia Demi F ENIL2
Letra de Fabio

1a 2

Tecnologia de fresado

SANTOS® [alto] & B V+VVY

Fresa toroidal de cuatro flautas, filo de corte muy corto y gran radio de arista,
escalonada cilindricamente. Para mecanizado HSC de acero templado
para herramientas hasta 65 HRC. — e — e

L

+ mejores superficies en aceros para herramientas impuros y sin
alear + excelente para fresado copiado y fresado multipasada
+ suministro de refrigeracion

interna + filos de corte muy cortos y desigualmente divididos + SLER
= D6 mm reafilable
Datos de corte ejemplares para el codigo 23000
Puede enconirar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsEIL <65 CHR 6 369 0,05 764 60 0,04
el = ——| S — N e e s —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + +/- +/- - - - + - - - - +/- - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 I IKZ Codigo Numero de articulo
2 0.2 2 8 1.9 6 8 0 60 3 - 22991 3HGT-020-020-008-060-000-06
2 0.2 2 10 1.9 6 10 0 60 3 - 22994 3HGT-020-020-010-060-000-06
2 0.2 2 12 1.9 6 12 0 60 3 - 22995 3HGT-020-020-012-060-000-06
2 0.2 2 15 1.9 6 15 0 60 & - 22996 3HGT-020-020-015-060-000-06
2 0.2 2 6 1.9 6 20 5.7 60 3 - 20042 3HGTK-020-020-020-060-057-06
2 0.2 2 6 1.9 6 20 5.7 60 4 IKZ 11302 HGTK-020-020-020-060-057-06
2 0.5 2 6 1.9 6 20 5.7 60 3 - 19508 3HGTK-020-050-020-060-057-06
2 0.5 2 6 1.9 6 20 57 60 4 IKZ 07589 HGTK-020-050-020-060-057-06
3 0.2 2 10 2.82 6 10 0 60 3 - 22997 3HGT-030-020-010-060-000-06
3 0.2 2 15 2.8 6 15 0 60 3 - 22998 3HGT-030-020-015-060-000-06
3 0.3 2 10 2.8 6 10 0 60 3 - 22999 3HGT-030-030-010-060-000-06
) 0.3 2 15 2.8 6 15 0 60 & - 23000 3HGT-030-030-015-060-000-06
3 0.5 2 10 2.82 6 10 0 60 3 - 23001 3HGT-030-050-010-060-000-06
3 0.5 2 15 28 6 15 0 60 8 - 23002 3HGT-030-050-015-060-000-06
3 0.5 2 9 2.8 6 20 4.3 60 3 - 20044 3HGTK-030-050-020-060-043-06
3 0.5 2 9 2.8 6 20 4.3 60 4 IKZ 10733 HGTK-030-050-020-060-043-06 S
3 0.75 2 9 2.8 6 15 2.8 60 3 - 20045 3HGTK-030-075-015-060-028-06 ﬁl
3 0.8 2 9 2.8 6 20 4.3 60 3 - 20046 3HGTK-030-080-020-060-043-06
3 0.8 2 9 2.8 6 20 4.3 60 4 IKZ 07590 HGTK-030-080-020-060-043-06
4 0.4 2 st 3.6 6 st 0 60 4 IKZ 10268 HGT-040-040-016-060-000-06 "
4 0.5 2 s 3.6 6 . 0 60 4 IKZ 10269 HGT-040-050-016-060-000-06
4 0.5 2 21 3.6 6 21 0 60 8] N 23003 3HGT-040-050-021-060-000-06
4 1 2 12 3.64 6 12 0 60 4 IKZ 06601 HGT-040-100-012-060-000-06
4 1 2 . 3.6 6 . 0 60 4 IKZ 08085 HGT-040-100-016-060-000-06
4 1 2 10 3.6 6 40 0.9 85 4 IKZ 18029 HGTK-040-100-040-085-009-06
5 0.5 8] st 4.6 6 o 0 60 4 IKZ 11397 HGT-050-050-016-060-000-06
5 1 3 15 4.64 6 15 0 60 4 IKZ 07438 HGT-050-100-015-060-000-06
S
—
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 3 1



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

SANTOS® [alto] tI V+VVY 7 e ———

[
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan e GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + + +/- +/- - - - + - - - - A -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - KZ Codigo Numero de articulo
5 1 3 46 6 0 60 4 IKZ 10270 HGT-050-100-016-060-000-06
6 0.5 3 18 5.64 6 18 0 60 4 IKZ 07780 HGT-060-050-018-060-000-06
6 1 3 18 5.6 6 18 0 60 4 IKZ 06602 HGT-060-100-018-060-000-06
6 15 3 18 5.6 6 18 0 60 4 IKZ 07591 HGT-060-150-018-060-000-06
6 15 3 24 5.6 6 24 0 75 4 IKZ 10680 HGT-060-150-024-075-000-06
6 15 3 30 5.6 6 30 0 90 4 IKZ 10087 HGT-060-150-030-090-000-06
6 4 18 5.64 6 18 0 60 4 IKZ 11448 HGT-060-200-018-060-000-06
8 0.5 4 24 7.6 8 24 ® | - _ 4 IKZ 07781 HGT-080-050-024-065-000-08
8 1 4 24 7.64 8 24 o . 4 IKZ 08796 HGT-080-100-024-065-000-08
8 2 4 24 7.64 8 24 0 . 4 IKZ 06603 HGT-080-200-024-065-000-08
8 2 4 10 76 10 50 0.4 100 4 IKZ 11443 HGTK-080-200-050-100-004-10
8 2 4 10 7.6 10 50 0.9 100 4 IKZ 11444 HGTK-080-200-050-100-009-10
L 8 2 4 10 76 10 50 1.19 100 4 IKZ 11445 HGTK-080-200-050-100-012-10
10 1 5 30 9.6 10 30 0 85 4 IKZ 08082 HGT-100-100-030-085-000-10
10 2 5 30 9.64 10 30 0 85 4 IKZ 06604 HGT-100-200-030-085-000-10
12 1 6 35 11.6 12 35 0 80 4 IKZ 08620 HGT-120-100-035-080-000-12
12 1 6 50 116 12 50 0 100 4 IKZ 21616 HGT-120-100-050-100-000-12
12 2 6 60 11.64 12 60 0 100 4 IKZ 07676 HGT-120-200-060-100-000-12
o 12 3 6 40 11.6 12 40 0 100 4 IKZ 06605 HGT-120-300-040-100-000-12

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
2 HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
3 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; ASi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

SANTOS® [hmta] B V+VVY

Fresa universal de uso universal con radio de punta y filo de corte corto para L
mecanizar acero para herramientas templado hasta 65 HRC. R ENILS

Optimizado para el mecanizado universal de paredes y cajeras.
a E

+ borde de corte corto, evita que las virutas se atasquen + =

desbaste y acabado + Lu
mecanizado de paredes y suelos
+ Mecanizado 2D y 3D L2 ol

Datos de corte ejemplares para el cédigo 00025

Puede encontrar todas fas herramientase | Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toolg <65 CHR 2389 10320,075 75 0,108
= S Sl S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK

+ + + + + +/- +/- N - - - + - - - N - - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cédigo Numero de articulo
3 0.1 3 12 2.8 6 12 0 60 4 - 00923 HMTA-030-010-012-060-000-06
3 0.25 3 15 2.8 6 15 0 60 4 i 06362 HMTA-030-025-015-060-000-06

35 0.3 3 12 3.3 6 12 0 60 4 - 00071 HMTA-035-030-012-060-000-06

3.5 0.5 3 12 3.3 6 12 0 60 4 - 16224 HMTA-035-050-012-060-000-06
4 0.1 4 15 3.64 6 15 0 60 4 N 06363 HMTA-040-010-015-060-000-06
4 0.3 4 15 3.6 6 15 0 60 4 - 01025 HMTA-040-030-015-060-000-06
4 0.5 4 15 3.64 6 15 0 60 4 - 06365 HMTA-040-050-015-060-000-06
4 1 4 15 3.6 6 15 0 60 4 i 16225 HMTA-040-100-015-060-000-06
5 0.1 4 15 4.6 6 15 0 60 4 N 00924 HMTA-050-010-015-060-000-06
5 0.3 4 15 4.6 6 15 0 60 4 - 06366 HMTA-050-030-015-060-000-06
5 0.5 4 15 4.6 6 15 0 60 4 - 00701 HMTA-050-050-015-060-000-06
6 0.1 5 18 5.64 6 18 0 60 4 i 00925 HMTA-060-010-018-060-000-06
6 0.3 5 18 5.6 6 18 0 60 4 - 06367 HMTA-060-030-018-060-006-06
6 0.5 5 18 5.64 6 18 0 60 4 - 00702 HMTA-060-050-018-060-000-06
6 0.5 5 30 5.6 6 30 0 60 4 N 05432 HMTA-060-050-030-060-000-06
6 1 5 18 5.64 6 18 0 60 4 N 01042 HMTA-060-100-018-060-000-06
8 0.5 8 26 7.64 8 26 0 64 4 - 00024 HMTA-080-050-026-064-000-08 ﬁl
8 1 8 26 7.64 8 26 0 64 4 i 01026 HMTA-080-100-026-064-000-08
10 0.5 8 30 9.6 10 30 0 75 4 - 00025 HMTA-100-050-030-075-000-10
10 1 8 30 9.6 10 30 0 75 4 - 01088 HMTA-100-100-030-075-000-10 "
12 0.5 10 40 11.6 12 40 0 84 6 - 06368 HMTA-120-050-040-084-000-12
12 1 10 30 11.6 12 30 0 100 6 i 00552 HMTA-120-100-030-100-000-12
12 1 10 40 11.6 12 40 0 84 6 - 06369 HMTA-120-100-040-084-000-12
12 1 10 40 11.6 12 40 0 100 6 - 07086 HMTA-120-100-040-100-000-12

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 3 3



Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMEBH

libro-de vanguardia L
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio-.

Tecnologia de fresado

SANTOS® [alto] B V+VVY

L1
Cortador de toro con dos utes, reforzado conicamente. EN
. g s - R
La geometria de corte esta disefiada para una maxima confiabilidad del proceso en L3
aceros para herramientas templados hasta 65 HRC. ﬁ/ ) I
a - za
+ alta seguridad de proceso + T
uso universal + refuerzo © a
L2

s R ’ \
coénico L ; — —
BT =5 =
\“ﬁ—__‘_

E iﬁ%@e Datos de corte ejemplares para el codigo 07850
ae (mm) fz (mm) 0,00

Puede encontrar todas las herramientas & . Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm)
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsE T <65 CHR 8493 0,035 45 40 0,038
= S Sl S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c2 GG GJV IR AlSi Con GRAFICO GFK
o + + + + + + + + + - - + + - - - - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 = IKZ Cédigo Numero de articulo
0.6 0.1 0,45 1.5 0.58 6 15 1.1 51 2 - 09969 HT-006-010-015-051-011-06
0.8 0.2 1.3 24 0.76 6 24 0 60 2 i 12364 HTZA-008-020-002-060-000-06
1 0.2 0.75 5 0.97 6 20 7.2 51 2 - 07852 HT-010-020-020-051-072-06
1.5 0.3 1.15 6 1.47 6 20 6.5 58 2 - 07851 HT-015-030-020-058-065-06
1.5 0.5 1.15 6 1.47 6 20 6.5 58 2 . 07850 HT-015-050-020-058-065-06
1.7 0.3 1.7 7 1.6 6 20 6.2 58 2 - 07849 HT-017-030-020-058-062-06
1.7 0.5 1.7 7 1.63 6 20 6.2 58 2 - 07848 HT-017-050-020-058-062-06
2 0.5 2 8 1.9 6 20 5.8 58 2 - 07846 HT-020-050-020-058-058-06
25 0.5 25 9 2.35 6 20 5 58 2 N 07845 HT-025-050-020-058-050-06
3 0.5 3 10 2.85 6 20 4.4 58 2 - 07082 HT-030-050-020-058-044-06
il
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

34 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1

EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

SANTOS® [sab] B V+VVY

Fresa térica de alta precisiéon con dos utes, reforzada cénicamente. La

geometria de corte esta disefiada para una maxima confiabilidad del proceso en
aceros para herramientas templados hasta 65 HRC. F\ L3
—
A ~ >
+ alta seguridad de proceso + e I N
uso universal + refuerzo T
ANi €a
conico 2

Datos de corte ejemplares para el cédigo 19400

Puede encontrar odas as herramientas e - Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 2,40
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsE li.- <65 CHR 47770,05 573 60 0,06
e 1 ] S S S — — N
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan @ GG IR AlSi Con GRAFICO GFK

+ + + + + + + + + +/- +/- + GV +/-  +/- - - +/- - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN % L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
2 0.5 2 6 1.9 6 20 0.9 60 2 - 19392 SHT-020-050-020-060-009-06
2 0.5 2 6 1.9 6 25 0.9 70 2 - 19393 SHT-020-050-025-070-009-06
2 0.5 2 6 1.9 6 32 14 70 2 - 19394 SHT-020-050-032-070-014-06

25 0.5 25 8 2.35 6 35 14 80 2 - 18047 SHT-025-050-035-080-014-06

25 0.5 4 8 2.35 6 25 1.4 70 2 - 23759 SHT-025-050-025-070-014-06
3 0.5 3 8 2.85 6 35 0.9 75 2 - 19395 SHT-030-050-035-075-009-06
3 0.5 3 8 2.85 6 40 0.9 75 2 - 19396 SHT-030-050-040-075-009-06
3 0.5 3 8 2.85 6 45 14 100 2 - 19397 SHT-030-050-045-100-014-06
3 0.5 3 8 2.85 8 60 14 100 2 - 19398 SHT-030-050-060-100-014-08
3 1 3 8 2.85 6 40 0.9 75 2 - 19399 SHT-030-100-040-075-009-06
4 0.5 4 10 3.85 6 40 0.9 80 2 . 19400 SHT-040-050-040-080-009-06
4 0.5 4 10 3.85 8 60 14 100 2 - 19401 SHT-040-050-060-100-014-08
4 0.5 4 10 3.85 8 75 0.9 120 2 - 19402 SHT-040-050-075-120-009-08
4 0.5 6 8 3.85 6 30 0.9 75 2 - 23758 SHT-040-050-030-075-009-06
4 1 4 10 3.85 6 40 0.9 80 2 - 19403 SHT-040-100-040-080-009-06
4 1 4 10 3.85 6 40 1.4 80 2 - 19404 SHT-040-100-040-080-014-06
4 1 4 10 3.85 8 60 0.9 120 2 - 19405 SHT-040-100-060-120-009-08 ﬁl
4 1.5 4 10 3.85 6 40 1.4 80 2 - 19406 SHT-040-150-040-080-014-06
6 0.5 8 15 58 8 40 0.9 80 2 - 19407 SHT-060-050-040-080-009-08
6 1 8 15 58 8 40 0.9 80 2 - 19408 SHT-060-100-040-080-009-08 n
6 1 8 15 58 8 50 1.2 100 2 - 19409 SHT-060-100-050-100-012-08 |
6 1 8 15 5.8 8 60 0.9 100 2 - 19410 SHT-060-100-060-100-009-08
8 1 8 20 7.7 10 50 1.1 100 2 N 18043 SHT-080-100-050-100-011-10
8 1 8 20 7.7 10 = 0.9 120 2 - 19412 SHT-080-100-065-120-009-10
8 2 8 20 7.7 0 - 0.9 120 2 - 19413 SHT-080-200-065-120-009-10

10 1 10 30 9.69 12 70 0.8 120 2 19414 SHT-100-100-070-120-008-12

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 3 5



Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

L1

EN/L2
1a
Tecnologia de fresado
SANTOS® [shz] B Y+ VVY
=S
Fresa térica de alta precision con dos utes, cilindricamente escalonada. L1
La geometria de corte esta disefiada para una maxima confiabilidad del proceso
en aceros para herramientas templados hasta 65 HRC. R
+ alta seguridad de proceso + . I ) “ l
uso universal + refuerzo
conico
ol
Datos de corte ejemplares para el cédigo 19360
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 1,50
informacién disponibles en linea en: wklick,aura.toolsE o <65 CHR 4777 0,05 382 60 0,04
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
o + + + + + + + + + +/- +/- + GV +-  +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
1 0.1 0.75 6 0.97 6 6 0 60 2 - 19351 SHTZA-010-010-006-060-000-06
1 0.2 0.75 4 0.97 4 4 0 50 2 - 10068 SHTZA-010-020-004-050-000-04
1.5 0.15 1.15 10 1.47 6 10 0 60 2 - 19352 SHTZA-015-015-010-060-000-06
2 0.2 2 8 1.9 6 8 0 60 2 - 19353 SHTZA-020-020-008-060-000-06
2 0.2 2 10 1.93 6 10 0 60 2 - 19354 SHTZA-020-020-010-060-000-06
2 0.5 2 10 1.9 6 10 0 60 2 - 19355 SHTZA-020-050-010-060-000-06
2 0.5 2 15 1.93 6 15 0 60 2 - 19356 SHTZA-020-050-015-060-000-06
3 0.5 8 10 2.85 6 10 0 60 2 - 19357 SHTZA-030-050-010-060-000-06
3 0.5 3 15 2.85 6 15 0 60 2 - 19358 SHTZA-030-050-015-060-000-06
4 0.2 4 20 3.85 6 20 0 60 2 - 23659 SHTZA-040-020-020-060-000-06
4 0.5 4 15 3.85 6 15 0 60 2 - 18045 SHTZA-040-050-015-060-000-06
4 0.5 4 20 3.85 6 20 0 60 2 - 19359 SHTZA-040-050-020-060-000-06
4 1 4 15 3.85 6 15 0 60 2 - 19360 SHTZA-040-100-015-060-000-06
4 1 4 20 3.85 6 20 0 60 2 - 19361 SHTZA-040-100-020-060-000-06
6 1 6 20 5.8 6 20 0 60 2 - 19362 SHTZA-060-100-020-060-000-06
6 1 6 40 5.8 6 40 0 75 2 - 19363 SHTZA-060-100-040-075-000-06
ﬁl 6 2 6 20 5.8 6 20 0 60 2 - 19364 SHTZA-060-200-020-060-000-06
8 1 8 40 7.7 8 40 0 75 2 - 19365 SHTZA-080-100-040-075-000-08
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

36 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L1 — —p
Vanguardia Demi F ENIL2 S
Letra de Fabio
a za
@
Tecnologia de fresado
VILAS® [scmsf] B V¥V
B S
Fresa toroidal TSC para aplicaciones de acabado superficial en mecanizado duro. o
. . EN/L3 |
Fresa toroidal de metal duro integral que complementa nuestra gama de productos para el acabado
de superficies con diametros pequefios. Para el acabado de superficies planas en mecanizado duro, A
con alta precision de desviacion < 3 ym. Se crean superficies planas sin escalones incluso con 20
altas velocidades de avance. i -
+ superficies de alta precision con baja rugosidad y pequefios pasos + herramienta de L’
metal duro integral reafilable + gran B80S
estabilidad gracias a los voladizos cortos + tiempos
de procesamiento cortos gracias a las altas velocidades de avance )
Datos de corte ejemplares para el codigo 26433
Puede enconirar odas as herramientas ¢ Ratelicl n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) | ae (mm)tz(mm) 360
informacién disponibles en linea en: |k\ick.aura.molg <58 HRC 19110,05 1911 60 0,25
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan (63 GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
+/- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + GjV +- +/- +/- +/- +/- - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN 0°a L1 o IKZ Cadigo Numero de articulo
0.5 4 12 5.83 6 12 0 51 4 - 29094 SCMSF-060-050-120-051-000-06
6 1 4 12 5.9 6 12 0 Bl 4 - 29095 SCMSF-060-100-120-051-000-06
0.5 5 . 7.73 8 i 0 59 4 - 29096 SCMSF-080-050-160-059-000-08
8 1 5 s 7.9 8 o 0 59 4 - 29097 SCMSF-080-100-160-059-000-08
10 0.5 6 10 10 0 51 4 - 26432 SCMSF-100-050-060-051-000-10
10 1 6 10 10 6 0 51 4 - 26433 SCMSF-100-100-060-051-000-10
12 0.5 8 12 12 0 51 4 N 26434 SCMSF-120-050-080-051-000-12
12 0.5 8 48 11.65 12 48 0 90 4 - 27117 SCMSF-120-050-480-090-000-12
12 1 8 8 12 12 8 0 51 4 - 26435 SCMSF-120-100-080-051-000-12
12 1 8 48 11.9 12 48 0 90 4 - 27116 SCMSF-120-100-480-090-000-12
il
! .
! %
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = \ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 3 7
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FRASTECHNIK GMEBH

Libro de vdrigumdtiazanguardia L1 L1

Vanguardia VeBengficia F FENL2  ENL2

Letra de Falsitva de Fabio

L3 L3
1a \a B
€ un’ un’
. o o . . L1 L

El nitruro de boro cristalino ctbico (CBN) es especialmente adecuado para el mecanizado de !
aceros en el rango de dureza de 54 a 65 HRC. El desgaste tiende a ser menor que con los materiales de ENIL3 |, ENIL3
corte convencionales. Un proceso de desgaste continuo genera superficies uniformes con menos pasos, R
especialmente en tiempos de ejecucion > 8 h. o % ] “ w
+ Altas velocidades de corte hacia el metal duro (factor 1.3 - 2.0) + Las estrechas . B
tolerancias de la herramienta permiten un trabajo de fresado preciso con una larga vida util de la P ™)

ol herramienta + Mecanizado de acero y mecanizado de fundicién posible

Datos de corte ejemplares para el cédigo 20228

Puede encontrar todas las heramientas 6 1 Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: ik\ick.aura.loolg £ <65 CHR 42 000 252 0,005 0,005 0,093
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
o + + + +/- - - - - - - - + + - - - - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
0.1 0.01 0.1 0.3 0.09 4 0.3 0 50 1 - 20205 1CBNT-001-001-0003-050-000-04
0.2 0.01 0.2 0.6 0.18 4 0.6 0 50 1 - 20207 1CBNT-002-001-0006-050-000-04
0.3 0.03 0.3 0.9 0.26 4 0.9 0 50 2 - 20228 2CBNT-003-003-0009-050-000-04
0.4 0.05 0.4 1.2 0.36 4 1.2 0 50 2 - 20237 2CBNT-004-005-0012-050-000-04
0.5 0.1 0.5 15 0,46 4 15 0 50 2 - 20254 2CBNT-005-010-0015-050-000-04
1 0.2 1 3 0,95 4 3 0 50 2 - 20279 2CBNT-010-020-0030-050-000-04
1.5 0.2 1.5 4.5 1.45 4 4.5 0 50 2 - 20291 2CBNT-015-020-0045-050-000-04
2 0.3 1.5 6 1,95 4 6 0 50 2 - 20301 2CBNT-020-030-0060-050-000-04
3 0.5 2 9 2.95 4 9 0 50 2 - 20313 2CBNT-030-050-0090-050-000-04
irsl
a cambios técnicos. ,xy* HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho

Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = i a base de niquel;
38 GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plésticos reforzados con fibra de vidrio
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/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi F

EN/L2
Letra de Fabio
a za
44-65 HRC
Tecnologia de fresado
POTON® [shr] B ¥
b 3
Desbaste de contornos altamente eficaz en aceros endurecidos para L1
la construccion de moldes. Esta herramienta se desarroll6 especialmente N ENL3
para el mecanizado duro para el que anteriormente no se disponia de una '
solucion efciente. Un comportamiento de desgaste moderado y un alto ‘—::-“-— — i
rango de ablacion de astillas permiten una alta eficiencia de mecanizado. 9 '{: = ; “
+ poca profundidad de trabajo Lo
+ altas velocidades de 2 oL
avance + materiales templados 44 - 65 HRC EI
E; Datos de corte ejemplares para el codigo 23303
Puede encontrar todas las herramientas e | Har Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 2,00
informacion disponibles en linea en: iklwck.auraloo\ﬂ ; <58 HRC 39810,20 3583 75 0,15
B e S =SS

<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK

+ + + + + - - - - - - + - - - - - - o

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Cadigo Numero de articulo

3 0.4 2 9 2.85 6 9 0 50 5 23540 SHR-030-040-009-050-000-06

4 0.6 8] 12 3.8 6 12 0 50 5] 23539 SHR-040-060-012-050-000-06

5 0.7 4 15 4.8 6 15 0 60 5 23946 SHR-050-070-015-060-000-06

6 0.9 5] 18 5.7 6 18 0 60 6 23303 SHR-060-090-018-060-000-06

8 1.2 8 24 7.6 8 24 0 75 6 23304 SHR-080-120-024-075-000-08

10 1.4 10 30 9.5 10 30 0 80 6 23305 SHR-100-140-030-080-000-10

derecho a cambios técnicos. ,xy*
HRC = i de i

aura-tools.de *Reservado el
posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 3 9
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VeH-AS® [nosotros]

sujeto

libro de vanguardia
Vanguardia Demi

Letra de Fabio

empresa firme

interlocutor interlocutor

Para fresado de grabados y letras. Moldeo por inyeccion de placas de identificacion,

fundicién a presioén con patrén de gofres, nimeros de lote en la tecnologia de formacion.

También se puede utilizar a bajas velocidades.

+ Super estable
+ Geometria de filo muy sélida + Penetracion
1xD en direccion axial

Todas las herramientas e informacion disponibles
se pueden encontrar en linea en: iklick.aura.tools

<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N

+

D1

0,05

0,05

0,05
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,8
0,8
0,8

AURA®.Frastechnik GmbH « Raiffeisenstrasse 8 « 35236 Breidenbach ¢ Teléfono +49 (0) 6465 911 194 0 « Correo electrénico kontakt@aura-tools.de aura-tools.de * Sujeto a cambios técnicos.
materiales endurecidos posible hasta "

el valor especificado; 1.400N = materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; Acero = materiales como 1.1730; CrNi = aleaciones de cromo-niquel; Ti tan = aleaciones de titanio; INC = aleaciones a

e

R

0,025 1,71
0,025 3,66
0,025 5,55
0,05

0,05 3,59
0,05 5,43

0,1

0,1

0,1
0,152,02
0,15 4,24
0,15 6,38
0,25
0,25 3,95
0,25

0,3

0,3

0,3

04

04

04

0,5

0,5

0,5

0,5

+

L2

1,63
3,45
5,2

59
1,87
3,81
5,66

2,2
4,45

6,6

2.1
2,96
4,17
6,13

+

10
10
10
10
10
10
10
10
10

1"
1"

1"
1"
1"
"
1"

12
12
12
12
12
12

+

]
N NN N NN NN @

N
o N

2,5
2,5
25
25
25
25
25
25

W w AW w w

]
N

B I e R - T N T - . T - T N N N N

Acero

EN

1,71
3,66
5,55
1,68
3,59
543
1,63
3,45
52
2,02
4,24
6,38
1,92
3,95
59
1,87
3,81
5,66
2,2
4,45
6,6
2,1
2,96
417
6,13

-+

R

CrNi

+-

30
15
10
30
15
10
30
15
10
30
15
10
30
15
10
30
15
10
30
15
10
30
30
15
10

Avantgarde libro
Avantgarde Demi

Fabio Escritura a mano

Tecnologia de fresado

L3 L3
R
L2/EN LSG L2EN o
Ejemplo de datos de corte para Codigo 32018

Material

<48 HRC 20 000 200
Titan ce GG

+- +- + GjV +-
L1 b IKZ- Codigo
51 2 - 32005
51 2 - 32004
51 2 B 32003
51 2 - 32008
51 2 . 32007
51 2 - 32006
51 2 : 32011
51 2 - 32010
51 2 - 32009
51 2 B 32014
51 2 - 32013
51 2 B 32012
51 2 - 32017
51 2 ° 32016
51 2 = 32015
51 2 - 32020
51 2 ° 32019
51 2 - 32018
51 2 B 32023
51 2 - 32022
51 2 - 32021
51 2 B 32026
60 2 - 31963
51 2 ° 32025
51 2 B 32024

L1

n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm)

L1

0,6

AISi Con GRAFICO

+-

Articulo No.

PEB-005-010-30-051-04
PEB-005-010-15-051-04
PEB-005-010-10-051-04
PEB-010-010-30-051-04
PEB-010-010-15-051-04
PEB-010-010-10-051-04
PEB-020-010-30-051-04
PEB-020-010-15-051-04
PEB-020-010-10-051-04
PEB-030-011-30-051-04
PEB-030-011-15-051-04
PEB-030-011-10-051-04
PEB-050-011-30-051-04
PEB-050-011-15-051-04
PEB-050-011-10-051-04
PEB-060-011-30-051-04
PEB-060-011-15-051-04
PEB-060-011-10-051-04
PEB-080-012-30-051-04
PEB-080-012-15-051-04
PEB-080-012-10-051-04
PEB-100-012-30-051-04
PEB-100-012-30-060-06
PEB-100-012-15-051-04
PEB-100-012-10-051-04

<a

ae (mm) fz (mm) 0,005

GFK

'xy" HRC = mecanizado de

base de niquel; GG = aleaciones coladas; GjV = fundicién de acero aleado; ALU = aleaciones de aluminio; AlSi = aleaciones de aluminio y silicio; Cu = cobre; GRAFICO = grafito; GRP = plasticos reforzados con fibra de vidrio

za
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FRASTECHNIK GMBH

Libro de variguatiavanguardia L1 L
Vanguardia MedBengficia F FEN/L2 EN/L2
Fabio Escriura a ndES@RitUra

L3 L3

a a za
Tecnologia de fresado

Gkl %

Bola de grabado para fresado de grabados y fuentes. L L

Moldeo por inyeccion de placas de tipo, fundicién a presién con patron L3 13

de oblea, nimeros de lote en la formacion. R ENR EN

Aplicable con baja velocidad de rotacion.

geometria de vanguardia super sélida

Y—'-— |l
1a tq:’: o4, % % J za 2
+ sUper fuerte + b
L2

B ow ol

Datos de corte ejemplares para el cédigo 03894

Puede encontrar todas las horramiontas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg 5 <56 HRC 42 000 336 0,02 26 0,004
L= S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG IR AISi Con GRAFICO GFK
+/- +/- + + + + + + +- +- +- + GV +/-  +/- +/- +/- +- N s
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
0.12 0,06 5,38 12 2 6 5.38 10 60 2 - 10155 GK-0012-006-012-060-100-06
0.15 0,075 5,31 12 2 6 5.31 10 60 2 - 04853 GK-0015-0075-012-060-100-06
0.2 0.1 1.46 12 3 6 1.46 45 60 2 - 16309 GK-002-010-012-060-450-06
0.2 0.1 25 12 3 6 25 30 60 2 - 03894 GK-002-010-012-060-300-06
0.2 0.1 5.31 12 3 6 5.31 15 60 2 - 06390 GK-002-010-012-060-150-06
0.3 0.15 245 12 3 6 2.45 30 60 2 - 01115 GK-003-015-012-060-300-06
0.3 0,15 5,17 12 3 6 5.17 15 60 2 - 01258 GK-003-015-012-060-150-06
0.3 0,15 5,59 5.6 6 6 5.59 27.5 60 2 - 10960 GK-003-015-005-060-275-06
0.3 0.15 7.79 12 3 6 7.79 10 60 2 - 07672 GK-003-015-012-060-100-06
0.4 0.2 24 12 8] 6 24 30 60 2 - 17109 GK-004-020-012-060-300-06
0.5 0.25 2.35 12 3 6 2.35 30 60 2 - 01114 GK-005-025-012-060-300-06
0.5 0,254,88 12 3 6 4.88 15 60 2 - 01259 GK-005-025-012-060-150-06
0.6 0.3 2.3 12 3 6 23 30 60 2 - 01116 GK-006-030-012-060-300-06
0.6 0.3 3.54 12 3 6 3.54 20 60 2 - 02137 GK-006-030-012-060-200-06
0.6 0.3 4.74 12 3 6 4.74 15 60 2 - 01260 GK-006-030-012-060-150-06
0.6 0.3 6.81 12 3 6 6.81 5 60 2 - 08805 GK-006-030-012-060-050-06
0.6 0.3 7.08 12 3 6 7.08 10 60 2 N 07671 GK-006-030-012-060-100-06 ﬁl
0.8 0.4 {%5 25 3 6 1 5] 60 2 - 11300 GK-008-040-025-060-050-06
1 0.5 1.79 12 4 6 1.79 45 60 2 - 01523 GK-010-050-012-060-450-06
1 0.5 2.96 12 4 6 2.96 30 60 2 - 06393 GK-010-050-012-060-300-06 n
1 0.5 4.02 12 4 6 4.02 225 60 2 - 06392 GK-010-050-012-060-225-06 |
1 0.5 6.03 12 4 6 6.03 15 60 2 - 06391 GK-010-050-012-060-150-06

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = \ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 4 1
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

ibro de vanguardia

e oo F e
1a
_— Tecnologia de fresado
OESTE® [k] M L V+VVY
& 6
Fresa cénica de punta esférica reforzada con dos flautas. U
La geometria de corlte esta disefiada para una maxima confiabilidad del proceso en R 5 EN o
aceros para herramientas templados hasta 65 HRC. %;_\T__—‘————’—J' o
+ alta seguridad de proceso + ° L—ri _T B
uso universal + refuerzo Lk o
conico + grandes voladizos - — \ ———
cl ot __>< &i
.Er E_ Datos de corte ejemplares para el cdigo 06100
Puede encontrar todas las herramientas & ] Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,15
informacién disponibles en linea en: iklick.aura. Ioo\g ; <56 HRC 13 800 0,025414 o 0,015
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan (63 GG IR AlSi con GRAFICO GFK
o - - + + + + + + +/- +/- +/- + GV +-  +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
1 0.5 0.75 4 0.97 6 10 0.9 60 2 IKZ 06335 K-010-050-010-060-009-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 15 0.9 60 2 IKZ 06337 K-010-050-015-060-009-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 15 0.4 60 2 IKZ 10724 K-010-050-015-060-004-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 20 0.9 60 2 IKZ 06336 K-010-050-020-060-009-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 30 1.5 75 2 - 00305 K-010-050-030-075-015-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 39 3.7 75 2 - 00528 K-010-050-039-075-037-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 40 3.6 80 2 N 09743 K-010-050-040-080-036-06
1.3 0,65 1 4 1.27 6 18 1.5 60 2 IKZ 00027 K-013-065-018-060-015-06
1.3 0,65 1 4 1.27 6 26 1.5 75 2 - 00029 K-013-065-026-075-015-06
1.5 0.75 1.15 4 1.47 6 15 0.4 60 2 IKZ 00991 K-015-075-015-060-004-06
1.5 0.75 1.15 4 1.43 6 15 0.9 60 2 IKZ 00992 K-015-075-015-060-009-06
1.5 0.75 1.15 4 1.47 6 20 0.4 60 2 IKZ 00367 K-015-075-020-060-004-06
1.5 0.75 1.15 4 1.47 6 20 0.9 60 2 IKZ 00993 K-015-075-020-060-009-06
1149 0.75 1.15 4 1.47 6 25 3 60 2 IKZ 06100 K-015-075-025-060-030-06
1.5 0.75 1.15 4 1.47 6 30 1.5 75 2 - 00919 K-015-075-030-075-015-06
1.5 0.75 1.15 4 1.47 8 50 3 100 2 - 00306 K-015-075-050-100-030-08
I 2 1 2 6 1.93 6 15 0.9 60 2 - 20047 K-020-100-015-060-009-06
2 1 2 6 1.9 6 18 1.5 60 2 - 03002 K-020-100-018-060-015-06
2 1 2 6 1.9 6 20 0.9 60 2 - 00805 K-020-100-020-060-009-06
H 2 1 2 6 1.9 6 20 0.4 60 2 - 00988 K-020-100-020-060-004-06
2 1 2 6 1.9 6 25 1.5 75 2 - 00043 K-020-100-025-075-015-06
2 1 2 6 1.9 6 25 0.4 70 2 - 00989 K-020-100-025-070-004-06
2 1 2 6 1.93 6 25 0.9 70 2 - 00990 K-020-100-025-070-009-06
2 1 2 6 1.9 6 32 1143 75 2 - 00045 K-020-100-032-075-015-06
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

42 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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FRASTECHNIK GMBH

OESTE®[k] B U Y+VVY -

e — — S [ [ s I
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AISI Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - - +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
2 1 2 6 1.9 6 35 0.9 75 2 - 07238 K-020-100-035-075-009-06
2 1 2 6 1.93 6 45 1.4 85 2 - 05147 K-020-100-045-085-014-06
2 1 2 6 1.9 6 45 0.9 85 2 - 05148 K-020-100-045-085-009-06
2 1 2 6 1.9 6 60 0.9 100 2 - 05149 K-020-100-060-100-009-06
2 1 2 6 1.9 6 60 1.4 100 2 - 05150 K-020-100-060-100-014-06
25 1.25 25 6 2.35 6 25 1.5 75 2 - 00033 K-025-125-025-075-015-06
25 1.25 25 6 2.35 6 25 0.9 75 2 - 20048 K-025-125-025-075-009-06
25 1.25 25 6 2.35 6 35 1.5 75 2 - 00035 K-025-125-035-075-015-06
25 1.25 25 6 2.35 6 40 1.5 75 2 - 00037 K-025-125-040-075-015-06
25 1.25 25 6 2.35 6 40 0.9 75 2 - 20050 K-025-125-040-075-009-06
3 1.5 3 6 2.85 6 23 2 60 2 - 07777 K-030-150-023-060-020-06
3 1.5 3 6 2.85 6 25 1 75 2 - 00039 K-030-150-025-075-010-06
3 1.5 3 6 2.85 6 30 1.5 75 2 - 00578 K-030-150-030-075-015-06 CLER
3 1.5 3 6 2.85 6 30 0.9 75 2 - 07239 K-030-150-030-075-009-06
3 1.5 3 6 2.85 6 40 0.9 80 2 - 00055 K-030-150-040-080-009-06
3 1.5 3 6 2.85 6 40 1.5 85 2 - 00057 K-030-150-040-085-015-06
3 1.5 3 6 2.85 6 40 2.2 75 2 - 00452 K-030-150-040-075-022-06
3 1.5 3 6 2.85 8 50 1.5 100 2 - 00227 K-030-150-050-100-015-08
3 1.5 3 6 2.85 8 50 1 100 2 - 00040 K-030-150-050-100-010-08 9
3 1.5 3 6 2.85 6 63 1.3972 100 2 - 00382 K-030-150-063-100-014-06
3 1.5 3 6 2.85 6 63 0.9 100 2 11311 K-030-150-063-100-009-06
3 1.5 3 6 2.85 6 e 0.9 100 2 - 02278 K-030-150-065-100-009-06
4 2 4 12 3.85 6 20 1 70 2 - 06338 K-040-200-020-070-010-06
4 2 4 12 3.85 6 20 3 90 2 - 10145 K-040-200-020-090-030-06
4 2 4 12 3.85 6 24 24 70 2 - 07778 K-040-200-024-070-024-06
4 2 4 12 3.85 6 30 1.5 75 2 - 00442 K-040-200-030-075-015-06
4 2 4 12 3.85 6 30 1 75 2 - 06339 K-040-200-030-075-010-06
4 2 4 12 3.85 6 40 1.5 85 2 - 00438 K-040-200-040-085-015-06
4 2 4 12 3.85 6 40 0.9 85 2 - 00046 K-040-200-040-085-009-06
4 2 4 12 3.85 6 40 14 100 2 - 01543 K-040-200-040-100-014-06
4 2 4 12 3.85 6 40 1.5 90 2 - 10147 K-040-200-040-090-015-06
4 2 4 12 3.85 8 45 25 100 2 - 00223 K-040-200-045-100-025-08
4 2 4 12 3.85 8 50 1.5 100 2 - 00073 K-040-200-050-100-015-08
4 2 4 12 3.85 8 60 1.5 120 2 - 00077 K-040-200-060-120-015-08
4 2 4 12 3.85 6 0.9 100 2 N 00682 K-040-200-065-100-009-06
5 25 5 10 4.8 6 40 0.7 75 2 - 00502 K-050-250-040-075-007-06
5 25 5 15 4.8 8 40 21 100 2 - 03329 K-050-250-040-100-021-08 EuiE
5 25 5 15 4.8 8 40 1.5 75 2 - 07442 K-050-250-040-075-015-08 ﬁl
5 25 5 10 4.8 6 40 0.7 100 2 - 11291 K-050-250-040-100-007-06
5 25 5 15 4.8 8 60 1.5 120 2 - 00550 K-050-250-060-120-015-08
5 25 5 10 4.8 8 60 1.5 110 2 - 10149 K-050-250-060-110-015-08 H
6 8 9 12 5.8 8 20 3 100 2 - 10150 K-060-300-020-100-030-08
6 3 9 12 5.8 12 30 6.34 100 2 - 06544 K-060-300-030-100-063-12
6 3 9 P, 5.8 8 40 1.5 85 2 - 00439 K-060-300-040-085-015-08
6 3 9 e 5.8 8 40 0.9 85 2 - 06117 K-060-300-040-085-009-08
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 43
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AlISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +/- +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 = IKZ Cédigo Nuamero de articulo
6 3 9 st 5.8 10 45 25 100 2 N 00224 K-060-300-045-100-025-10
6 3 9 i 58 8 50 0.4 920 2 - 10093 K-060-300-050-090-004-08
6 3 9 e 5.8 8 50 0.9 90 2 N 10094 K-060-300-050-090-009-08
6 3 9 25 5.8 8 60 1 100 2 i 09747 K-060-300-060-100-010-08
6 3 9 58 8 64 0.9 100 2 N 00858 K-060-300-064-100-009-08
6 3 9) 25 5.8 10 — 1.5 120 2 - 00700 K-060-300-065-120-015-10
6 3 9 anct 5.8 8 I 0.88 120 2 N 01657 K-060-300-065-120-010-08
8 4 10 14 7.7 10 20 3 100 2 - 10151 K-080-400-020-100-030-10
8 4 10 15 7.73 12 30 0.9 100 2 - 07121 K-080-400-030-100-009-12
8 4 10 14 7.7 10 40 1.5 100 2 i 10152 K-080-400-040-100-015-10
8 4 10 15 7.7 10 50 0.4 100 2 N 10096 K-080-400-050-100-004-10
8 4 10 30 7.7 12 55 21 110 2 - 10889 K-080-400-055-110-021-12
CLER 8 4 10 20 7.7 10 60 0.9 120 2 N 00670 K-080-400-060-120-009-10
8 4 10 15 7.7 10 60 0.9 100 2 - 00857 K-080-400-060-100-009-10
8 4 10 25 7.7 10 70 0.9 110 2 - 10888 K-080-400-070-110-009-10
10 5 12 17 9.65 12 20 3 110 2 - 10153 K-100-500-020-110-030-12
10 5 12 17 9.65 12 40 1.5 130 2 N 10154 K-100-500-040-130-015-12
10 5 12 20 9.65 12 60 0.9 130 2 - 09943 K-100-500-060-130-009-12
9 10 5 12 25 9.65 12 60 0.9 100 2 - 10097 K-100-500-060-100-009-12
10 5 12 25 9.65 12 60 0.4 100 2 - 10098 K-100-500-060-100-004-12
10 5 15 20 9.65 st 110 1.5 155 2 N 12489 K-100-500-110-155-015-16
10 5 20 30 9.65 12 62 0.9 110 2 N 10890 K-100-500-062-110-009-12
10 5 20 30 9.656 . 90 1.9 150 2 N 10891 K-100-500-090-150-019-16
12 6 15 15 1.6 @ w 80 1.5 160 2 i 10020 K-120-600-080-160-015-16
12 6 15 35 116 100 1.2 150 2 - 09665 K-120-600-100-150-012-16
il
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

44 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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libro de vanguardia L
Vanguardia Demi EN/L2
Letra de Fabio

L3 o

Tecnologia de fresado

POTTER® [kz] Wt V+VVY

Cortador de punta esférica de uso universal con dos flautas.

La geometria de corte esta disefiada para una maxima confiabilidad del proceso en R %
aceros para herramientas templados hasta 65 HRC.

L1

o >
+ alta seguridad de proceso + ra = de—" “

uso universal + muy —
adecuado para 1.2083 / 1.2085 soft ;‘»
] ol

Datos de corte ejemplares para el cédigo 00050

Puede encontrar todas las herrarmientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: ikick.aura toolﬂ <56 HRC 6369 100 0,43% 0,073
L= e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + GV +-  +- - - +/- - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
1 0.5 0.75 25 0.97 6 25 0 60 2 IKZ 00485 KZ-010-050-025-060-000-06
1.3 0,65 2 4 1.25 6 4 0 60 2 - 01411 KZ-013-065-040-060-000-06
15 0.75 1.15 3 1.47 6 3 0 60 2 IKZ 00437 KZ-015-075-030-060-000-06
1.8 0.9 1.8 3 1.7 6 3 0 60 2 - 01409 KZ-018-090-030-060-000-06
2 1 2 35 1.93 6 3.5 0 60 2 - 00416 KZ-020-100-035-060-000-06
1 855 1.9 6 BI5) 0 75 2 - 00873 KZ-020-100-035-075-000-06
25 1.25 25 4 2.35 6 4 0 60 2 - 00047 KZ-025-125-040-060-000-06
3 1.5 3 5 2.85 6 5 0 60 2 - 00421 KZ-030-150-050-060-000-06
3 15 3 5 2.85 6 5 0 75 2 - 00048 KZ-030-150-050-075-000-06
3.5 1.75 3.5 6 3.35 6 6 0 60 2 " 00336 KZ-035-175-060-060-000-06
4 2 4 7 3.85 6 7 0 60 2 - 00422 KZ-040-200-070-060-000-06
4 2 4 7 3.85 6 7 0 75 2 - 00049 KZ-040-200-070-075-000-06
5 25 5 8 4.8 6 8 0 60 2 B 00050 KZ-050-250-080-060-000-06
5 2.5 5 8 4.8 6 8 0 75 2 - 00051 KZ-050-250-080-075-000-06
6 3 10 10 0 6 10 0 60 2 - 00423 KZ-060-300-100-060-000-06
6 3 10 10 0 6 10 0 100 2 i 00720 KZ-060-300-100-100-000-06
6 3 10 10 6 6 10 0 75 2 - 00052 KZ-060-300-100-075-000-06 ﬁl
6 3 10 12 5.8 8 12 0 64 2 - 00888 KZ-060-300-100-064-000-08
6 3 10 44 5.8 6 44 0 80 2 N 00626 KZ-060-300-440-080-000-06
8 4 12 12 8 8 12 0 59 2 " 00460 KZ-080-400-120-059-000-08 "
8 4 12 12 8 8 12 0 80 2 - 00053 KZ-080-400-120-080-000-08
8 4 12 12 8 8 12 0 100 2 i 00054 KZ-080-400-120-100-000-08
8 4 12 12 0 8 12 0 150 2 - 06387 KZ-080-400-120-150-000-08
8 4 12 12 0 8 12 0 120 2 - 09393 KZ-080-400-120-120-000-08
8 4 12 20 7.7 8 20 0 59 2 - 10029 KZ-080-400-200-059-000-08
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 45
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c2 GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- N N +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
8 4 12 26 7.73 8 26 0 59 2 - 06205 KZ-080-400-260-059-000-08
8 4 12 40 7.7 40 0 80 2 - 07278 KZ-080-400-400-080-000-08
10 5 18 18 0 10 18 0 75 2 - 00056 KZ-100-500-180-075-000-10
10 5] 18 18 0 10 18 0 100 2 - 00058 KZ-100-500-180-100-000-10
10 5 18 18 0 10 18 0 150 2 - 00059 KZ-100-500-180-150-000-10
10 5] 18 18 0 10 18 0 120 2 - 07490 KZ-100-500-180-120-000-10
10 5 18 31 9.69 10 31 0 75 2 - 04883 KZ-100-500-310-075-000-10
10 5) 18 35 9.65 10 85 0 60 2 - 07469 KZ-100-500-350-060-000-10
12 6 20 20 0 12 20 0 84 2 - 00680 KZ-120-600-200-084-000-12
12 6 20 20 0 12 20 0 120 2 - 00060 KZ-120-600-200-120-000-12
12 6 20 20 0 12 20 0 150 2 - 00061 KZ-120-600-200-150-000-12
12 6 20 20 0 12 20 0 100 2 - 03783 KZ-120-600-200-100-000-12
L 12 6 20 43 11.6 12 43 0 84 2 - 04884 KZ-120-600-430-084-000-12
- 8 26 26 0 e 26 0 100 2 - 00062 KZ-160-800-260-100-000-16
o
il
\

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de “Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
46 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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FRASTECHNIK GMBH

L1
F EN/L2

Tecnologia de fresado

POT®[mk] Bt V+VVY

Cortador de punta esférica de uso universal con dos canales, escalonado L1
cilindricamente. La geometria de corte esta disefiada para una maxima confiabilidad
del proceso en aceros para herramientas templados hasta 65 HRC.

—

+ alta seguridad de proceso +
minimas tolerancias de concentricidad +
escalonamiento cilindrico +

muy adecuado para 1.2083 / 1.2085 suave = ol
E_: Datos de corte ejemplares para el cédigo 00616
Puade encontrar todas s herramiontas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: ik\ick,aura.toolg ey <56 HRC 42 000 588 0,015 79 0,07
ke # i = ] e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c® GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +- +- +- + GV +-  +- - - +- - 2
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
0.3 0,150,25 2 0.28 6 2 0 60 2 IKZ 00806 MK-003-015-002-060-000-06
0.3 0,15 0,25 2 0.285 4 2 0 50 2 i 05797 MK-003-015-002-050-000-04
0.3 0,15 0,25 3 0.28 6 3 0 60 2 IKZ 00807 MK-003-015-003-060-000-06
0.3 0,150,25 3 0.28 4 3 0 50 2 - 05798 MK-003-015-003-050-000-04
0.3 0,15 0,25 5 0.28 6 5 0 60 2 IKZ 00808 MK-003-015-005-060-000-06
0.3 0,15 0,25 5 0.28 4 5 0 50 2 - 05799 MK-003-015-005-050-000-04
0.4 0.2 0.3 2 0.38 6 2 0 60 2 IKZ 00809 MK-004-020-002-060-000-06
0.4 0.2 0.3 2 0.38 4 2 0 50 2 - 05800 MK-004-020-002-050-000-04
0.4 0.2 0.3 4 0.38 6 4 0 60 2 IKZ 00810 MK-004-020-004-060-000-06
0.4 0.2 0.3 4 0.38 4 4 0 50 2 - 05801 MK-004-020-004-050-000-04
0.4 0.2 0.3 6 0.38 6 6 0 60 2 IKZ 00811 MK-004-020-006-060-000-06
0.4 0.2 0.3 6 0.38 4 6 0 50 2 - 05802 MK-004-020-006-050-000-04
0.5 0.25 0.4 2 0.48 6 2 0 60 2 IKZ 00812 MK-005-025-002-060-000-06
0.5 0.25 0.4 2 0.48 4 2 0 50 2 - 05279 MK-005-025-002-050-000-04
0.5 0.25 0.4 3 0.48 4 3 0 50 2 N 11033 MK-005-025-003-050-000-04
0.5 0.25 0.4 5 0.48 6 5 0 60 2 IKZ 00813 MK-005-025-005-060-000-06
0.5 0.25 0.4 5 0.48 4 5 0 50 2 N 05280 MK-005-025-005-050-000-04 ﬁl
0.5 0.25 0.4 7 0.48 6 7 0 60 2 IKZ 00814 MK-005-025-007-060-000-06
0.5 0.25 0.4 7 0.48 4 7 0 50 2 N 05414 MK-005-025-007-050-000-04
0.6 0.3 0,45 3 0.57 4 3 0 50 2 i 05041 MK-006-030-003-050-000-04 "
0.6 0.3 0,45 3 0.58 6 3 0 60 2 IKZ 11039 MK-006-030-003-060-000-06
0.6 0.3 0,45 6 0.56 4 6 0 50 2 i 03810 MK-006-030-006-050-000-04
0.6 0.3 0,45 6 0.58 6 6 0 60 2 IKZ 11040 MK-006-030-006-060-000-06
0.6 0.3 0,45 9 0.58 6 9 0 60 2 IKZ 00616 MK-006-030-009-060-000-06
0.6 0.3 0,45 9 0.58 4 9 0 50 2 - 05803 MK-006-030-009-050-000-04
0.6 0.3 0,45 12 0.58 6 12 0 60 2 IKZ 16238 MK-006-030-012-060-000-06
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 47
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo

0.7 0,35 0,55 3 0,68 6 3 0 60 2 IKZ 00818 MK-007-035-003-060-000-06
0.7 0,35 0,55 7/ 0,68 6 7/ 0 60 2 IKZ 00819 MK-007-035-007-060-000-06
0.7 0,35 0,55 10 0,68 6 10 0 60 2 IKZ 00820 MK-007-035-010-060-000-06
0.8 0.4 0.6 2 0.76 6 2 0 60 2 IKZ 01080 MK-008-040-002-060-000-06
0.8 0.4 0.6 4 0.76 6 4 0 60 2 IKZ 00588 MK-008-040-004-060-000-06
0.8 0.4 0.6 4 0.78 4 4 0 50 2 - 03342 MK-008-040-004-050-000-04
0.8 0.4 0.6 5 0.78 6 5 0 60 2 IKZ 11038 MK-008-040-005-060-000-06
0.8 0.4 0.6 6 0.76 4 6 0 50 2 - 03476 MK-008-040-006-050-000-04
0.8 0.4 0.6 8 0.78 6 8 0 60 2 IKZ 00617 MK-008-040-008-060-000-06
0.8 0.4 0.6 8 0.76 4 8 0 50 2 - 05804 MK-008-040-008-050-000-04
0.8 0.4 0.6 10 0.78 6 10 0 60 2 IKZ 09395 MK-008-040-010-060-000-06
0.8 0.4 0.6 12 0.78 6 12 0 60 2 IKZ 00618 MK-008-040-012-060-000-06
<L 0.8 0.4 0.6 12 0.76 4 12 0 50 2 - 05805 MK-008-040-012-050-000-04
0.9 0,45 0.7 4 0.88 6 4 0 60 2 IKZ 00824 MK-009-045-004-060-000-06
0.9 0,45 0.7 9 0.88 6 9 0 60 2 IKZ 00825 MK-009-045-009-060-000-06
0.9 0,45 0.7 13 0.88 6 13 0 60 2 IKZ 00826 MK-009-045-013-060-000-06
1 0.5 0.75 2 0.97 4 2 0 50 2 - 03352 MK-010-050-002-050-000-04
o 1 0.5 0.75 3 0.97 4 & 0 50 2 - 06811 MK-010-050-003-050-000-04
1 0.5 0.75 4 0.97 4 4 0 50 2 - 10005 MK-010-050-004-050-000-04
1 0.5 0.75 5] 0,96 6 o) 0 60 2 IKZ 00594 MK-010-050-005-060-000-06
1 0.5 0.75 5 0.97 4 5 0 50 2 - 05806 MK-010-050-005-050-000-04
1 0.5 0.75 6 0.97 4 6 0 50 2 - 03343 MK-010-050-006-050-000-04
1 0.5 0.75 6 0.97 6 6 0 60 2 IKZ 11285 MK-010-050-006-060-000-06
1 0.5 0.75 8 0.97 4 8 0 50 2 - 03344 MK-010-050-008-050-000-04
1 0.5 0.75 8 0,96 6 8 0 60 2 IKZ 11041 MK-010-050-008-060-000-06
1 0.5 0.75 8 0.97 4 8 0 60 2 - 11045 MK-010-050-008-060-000-04
1 0.5 0.75 10 0.97 6 10 0 60 2 IKZ 00498 MK-010-050-010-060-000-06
1 0.5 0.75 10 0.97 4 10 0 50 2 - 03806 MK-010-050-010-050-000-04
1 0.5 0.75 12 0.97 6 12 0 60 2 IKZ 02819 MK-010-050-012-060-000-06
1 0.5 0.75 12 0.97 4 12 0 50 2 - 03807 MK-010-050-012-050-000-04
1 0.5 0.75 15 0.97 6 15 0 60 2 IKZ 00499 MK-010-050-015-060-000-06
1 0.5 0.75 15 0.97 4 15 0 50 2 - 05807 MK-010-050-015-050-000-04
1 0.5 0.75 18 0.97 6 18 0 60 2 IKZ 05764 MK-010-050-018-060-000-06
1 0.5 0.75 18 0.97 4 18 0 50 2 - 05808 MK-010-050-018-050-000-04
1 0.5 0.75 21 0.97 6 21 0 60 2 IKZ 05765 MK-010-050-021-060-000-06
1 0.5 0.75 21 0.97 4 21 0 50 2 - 05809 MK-010-050-021-050-000-04
1.2 0.6 0.9 3 1.13 4 3 0 50 2 - 03353 MK-012-060-003-050-000-04
1.2 0.6 0.9 8 117 6 8 0 60 2 IKZ 10667 MK-012-060-008-060-000-06
1.2 0.6 0.9 10 1.17 6 10 0 60 2 IKZ 07466 MK-012-060-010-060-000-06
1.2 0.6 0.9 12 117 4 12 0 55 2 - 10022 MK-012-060-012-055-000-04
1.2 0.6 0.9 18 1.17 4 18 0 50 2 - 16322 MK-012-060-018-050-000-04
1.4 0.7 1.05 12 1.37 4 12 0 55 2 - 10023 MK-014-070-012-055-000-04
1.5 0.75 1.15 3 1.43 4 3 0 50 2 - 10508 MK-015-075-003-050-000-04
1.5 0.75 1.15 6 1.47 4 6 0 50 2 - 03473 MK-015-075-006-050-000-04
1.5 0.75 1.15 7 1.47 4 7 0 60 2 - 04484 MK-015-075-007-060-000-04
1.5 0.75 1.15 8 1.47 6 8 0 60 2 IKZ 00065 MK-015-075-008-060-000-06
1.5 0.75 1.15 8 1.43 4 8 0 50 2 - 03477 MK-015-075-008-050-000-04
1.5 0.75 1.15 10 1.47 6 10 0 60 2 IKZ 02823 MK-015-075-010-060-000-06
1.5 0.75 1.15 10 1.43 4 10 0 50 2 - 04485 MK-015-075-010-050-000-04
1.5 0.75 1.15 12 1.47 6 12 0 60 2 IKZ 02824 MK-015-075-012-060-000-06
1.5 0.75 1.15 12 1.43 4 12 0 50 2 - 04486 MK-015-075-012-050-000-04
1.5 0.75 1.15 15 1.43 6 15 0 60 2 IKZ 00500 MK-015-075-015-060-000-06

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

POT®[mk] B U V+VVY —

e — — (e ——
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +/- +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . 1Kz Codigo Numero de articulo
1.5 0.75 1.15 15 1.47 4 15 0 50 2 - 04487 MK-015-075-015-050-000-04
1.5 0.75 1.15 s 1.47 4 dncts 0 50 2 i 03490 MK-015-075-016-050-000-04
1.5 0.75 1.15 20 1.47 6 20 0 60 2 IKZ 02825 MK-015-075-020-060-000-06
{¥5 0.75 1.15 20 1.47 4 20 0 50 2 - 04488 MK-015-075-020-050-000-04
1.5 0.75 1.15 23 1.47 4 23 0 60 2 N 04489 MK-015-075-023-060-000-04
1.5 0.75 1.15 25 1.47 6 25 0 60 2 IKZ 11484 MK-015-075-025-060-000-06
1.8 0.9 1.8 P 1.7 4 0 55 2 - 10025 MK-018-090-016-055-000-04
2 1 2 5 1.9 6 0 60 2 - 10181 MK-020-100-005-060-000-06
2 1 2 6 1.9 6 0 60 2 i 02826 MK-020-100-006-060-000-06
2 1 2 6 1.9 4 0 50 2 - 05810 MK-020-100-006-050-000-04
2 1 2 8 1.93 4 8 0 50 2 - 03345 MK-020-100-008-050-000-04
2 1 2 10 1.93 6 10 0 60 2 - 00066 MK-020-100-010-060-000-06
2 1 2 10 1.93 4 10 0 50 2 - 03346 MK-020-100-010-050-000-04 L
2 1 2 12 1.93 6 12 0 60 2 - 02828 MK-020-100-012-060-000-06
2 1 2 12 1.93 4 12 0 50 2 - 03808 MK-020-100-012-050-000-04
2 1 2 15 1.9 6 15 0 60 2 - 02829 MK-020-100-015-060-000-06
2 1 2 . s 1.9 4 . 0 50 2 - 03492 MK-020-100-016-050-000-04
2 1 2 ants 1.9 4 o 0 55 2 - 09958 MK-020-100-016-055-000-04
2 1 2 20 1.93 6 20 0 60 2 - 00067 MK-020-100-020-060-000-06 s
2 1 2 20 1.9 4 20 0 50 2 - 03809 MK-020-100-020-050-000-04
2 1 2 25 1.9 6 25 0 60 2 - 02830 MK-020-100-025-060-000-06
2 1 2 25 1.9 4 25 0 60 2 - 05811 MK-020-100-025-060-000-04
2 1 2 30 1.9 6 30 0 75 2 - 00068 MK-020-100-030-075-000-06
2 1 2 30 1.9 4 30 0 70 2 - 05812 MK-020-100-030-070-000-04
2 1 2 35 1.9 4 35 0 75 2 - 05813 MK-020-100-035-075-000-04
3 1.5 3 10 2.85 6 10 0 60 2 - 02832 MK-030-150-010-060-000-06
3 1.5 3 10 2.88 4 10 0 50 2 - 05814 MK-030-150-010-050-000-04
3 1.5 3 12 2.85 6 12 0 60 2 - 03355 MK-030-150-012-060-000-06
3 1.5 3 12 2.85 4 12 0 50 2 N 05815 MK-030-150-012-050-000-04
3 1.5 &) 15 2.88 6 15 0 60 2 - 01054 MK-030-150-015-060-000-06
3 1.5 3 15 2.85 4 15 0 50 2 - 05816 MK-030-150-015-050-000-04
3 1.5 3 21 2.88 6 21 0 60 2 i 01055 MK-030-150-021-060-000-06
3 1.5 3 21 2.85 4 21 0 50 2 - 05817 MK-030-150-021-050-000-04
3 1.5 3 27 2.85 6 27 0 75 2 - 01056 MK-030-150-027-075-000-06
3 1.5 3 27 2.85 4 27 0 70 2 - 05818 MK-030-150-027-070-000-04
3 1.5 3 30 2.85 6 30 0 75 2 - 10123 MK-030-150-030-075-000-06
3 1.5 3 33 2.85 6 33 0 75 2 - 01057 MK-030-150-033-075-000-06 il
3 1.5 3 33 2.85 4 33 0 70 2 - 05819 MK-030-150-033-070-000-04 ml
3 1.5 3 38 2.85 6 38 0 75 2 - 05766 MK-030-150-038-075-000-06
3 15 3 38 2.85 4 38 0 75 2 - 05820 MK-030-150-038-075-000-04
4 2 4 10 3.88 6 10 0 60 2 - 02833 MK-040-200-010-060-000-06 n
4 2 4 10 3.85 4 10 0 60 2 - 05821 MK-040-200-010-060-000-04
4 2 4 3.85 6 15 0 60 2 - 11046 MK-040-200-015-060-000-06
4 2 4 3.88 6 o 0 60 2 - 01058 MK-040-200-016-060-000-06
4 2 4 3.85 4 0 60 2 - 05412 MK-040-200-016-060-000-04
4 2 4 3.85 6 0 60 2 - 11047 MK-040-200-020-060-000-06
- , k"‘"—-h__
i
/
i
Pia
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 49
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/AURA
FRASTECHNIK GMBH

POT®[mk] B U V+VVY

R — | | ] 1 [—— | |
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan e GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK

N - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- N N +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . KZ Codigo Numero de articulo
4 2 4 22 3.88 6 22 0 60 2 - 01059 MK-040-200-022-060-000-06
4 2 4 22 3.85 4 22 0 60 2 s 05822 MK-040-200-022-060-000-04
4 2 4 25 3.85 6 25 0 70 2 - 10709 MK-040-200-025-070-000-06
4 2 4 25 3.88 6 25 0 60 2 5 11286 MK-040-200-025-060-000-06
4 2 4 28 3.85 6 28 0 75 2 - 01060 MK-040-200-028-075-000-06
4 2 4 28 3.85 4 28 0 70 2 = 05413 MK-040-200-028-070-000-04
4 2 4 34 3.85 6 34 0 75 2 - 01061 MK-040-200-034-075-000-06
4 2 4 34 3.85 4 34 0 70 2 s 05823 MK-040-200-034-070-000-04
4 2 4 40 3.85 6 40 0 80 2 - 05767 MK-040-200-040-080-000-06
4 2 4 40 3.85 4 40 0 70 2 s 05824 MK-040-200-040-070-000-04
5 25 5 15 4.83 6 15 0 60 2 - 07884 MK-050-250-015-060-000-06
5 25 5 48 6 0 60 2 s 03495 MK-050-250-016-060-000-06

LR 5 25 5 20 4.8 6 20 0 60 2 - 07909 MK-050-250-020-060-000-06
5 25 5 25 4.8 6 25 0 60 2 = 06816 MK-050-250-025-060-000-06
6 3 9 20 58 6 20 0 60 2 - 07358 MK-060-300-020-060-000-06
6 3 9 25 5.8 6 25 0 60 2 - 03505 MK-060-300-025-060-000-06

[+]
iindl
F

derecho a cambios técnicos. ,xy"* aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

itanio; = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRA = Grafito; = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
50 titanio; INC = Aleaci base de niquel; GG = Aleacil de fundicion; GjV = A fundidt leados; ALU = Aleaci de aluminio; AISi = Aleaci de alumini ilicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasti forzad fibra de vid




Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi EN/L2

etra de Fabio

Tecnologia de fresado

KULON® [4sfb] B V+VVY

L1

Fresa de punta esférica TSC cilindrica y precisa. Alta calidad superficial en aceros
blandos para herramientas asi como aceros de baja aleacion, p. €j. 1.1730. Dos de R ENIL3
los cuatro utes no llegan al centro para evitar pinzamiento de viruta.

. . s e
+ adecuado para superficies planas “}:\\"\ | =
+ desbaste y acabado + crea —= =
superficies homogéneas

- o] M

L4

Datos de corte ejemplares para el cédigo 23813

Puede encontrar todas las herramientas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm)fz (mm) 1,25
informacién disponibles en linea en: ik\ick.aura.loolﬂ Acero 13694 3 287 0,15 215 0,06
B = ] e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c® GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
- + + + + + + +/- +/- +/- + GjV +-  +/- - - +/- - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
3 1.5 8 10 2.85 4 10 0 51 4 N 23811 4SFB-030-150-008-051-000-04
4 2 10 10 4 4 10 0 51 4 - 23812 48SFB-040-200-010-051-000-04
5 25 12 15 4.8 6 15 0 60 4 - 23813 4SFB-050-250-015-060-000-06
6 3 15 15 6 6 15 0 60 4 - 23814 4SFB-060-300-015-060-000-06
8 4 17 17 8 8 17 0 64 4 - 23815 4SFB-080-400-017-064-000-08
10 5] 22 22 10 10 22 0 75 4 - 23816 4SFB-100-500-022-075-000-10
12 6 25 25 12 12 25 0 84 4 - 22465 4SFB-120-600-025-084-000-12
il
\ k] |
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 5 1



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi

Letra de Fabio L1

F EN/L2
L3
a
ca
Tecnologia de fresado
KANTOS® [3esv] B V+VVY
ETS
Fresa de tres bocas y chaflan de proteccion. La geometria de corte esta disefiada L
para una maxima fiabilidad del proceso incluso en condiciones adversas. R

+ alta seguridad de proceso + de
uso universal + taladrado y

sumergido + marcha suave

cl
Datos de corte ejemplares para el cdigo 00385
Puede encontrar todas las herramientase | 5% Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg <56 HRC 29199,00 184 110 0,021
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
o - - +/- +/- + + + + - - - + - - - - - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN °a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
3 0 10 13 29 6 13 0 58 3 - 00627 3ESV-030-000-010-058-000-06
35 0 10 13 3.34 6 13 0 58 3 - 00628 3ESV-035-000-010-058-000-06
4 0 10 13 3.8 6 13 0 58 3 - 00456 3ESV-040-000-010-058-000-06
4.5 0 10 13 43 6 13 0 58 3 - 00629 3ESV-045-000-010-058-000-06
5 0 10 13 4.8 6 13 0 58 3 - 00413 3ESV-050-000-010-058-000-06
55 0 10 13 53 6 13 0 58 & - 06350 3ESV-055-000-010-058-000-06
6 0 15 - - 6 15 0 58 3 - 00420 3ESV-060-000-015-058-000-06
6 0 15 20 5.6 6 20 0 58 3 - 19740 3ESV-060-000-020-058-000-06
6 0 15 25 5.6 6 25 0 58 3 - 19741 3ESV-060-000-025-058-000-06
7 0 17 - - 8 17 0 64 3 - 01541 3ESV-070-000-017-064-000-08
8 0 17 - - 8 17 0 64 3 - 00383 3ESV-080-000-017-064-000-08
8 0 17 26 7.6 8 26 0 64 3 - 19742 3ESV-080-000-026-064-000-08
8 0 17 30 7.6 8 30 0 64 3 N 19743 3ESV-080-000-030-064-000-08
9 0 20 - - 10 20 0 73 3 - 01542 3ESV-090-000-020-073-000-10
9.5 0 22 - - 10 22 0 73 3 - 06351 3ESV-095-000-022-073-000-10
10 0 22 - - 10 22 0 73 & - 00384 3ESV-100-000-022-073-000-10
ﬁl 10 0 22 32 9.5 10 32 0 73 3 - 19744 3ESV-100-000-032-073-000-10
10 0 22 35 9.5 10 35 0 73 8 - 19745 3ESV-100-000-035-073-000-10
11 0 25 - - 12 25 0 84 3 - 06352 3ESV-110-000-025-084-000-12
n 12 0 25 - - 12 25 0 84 3 - 00385 3ESV-120-000-025-084-000-12
| 12 0 25 35 115 12 35 0 84 3 - 19746 3ESV-120-000-035-084-000-12
12 0 25 38 11.5 12 38 0 84 3 - 19747 3ESV-120-000-038-084-000-12
14 0 28 - - 14 28 0 90 3 - 00630 3ESV-140-000-028-090-000-14
0 32 - - ducntn 32 0 93 3 - 00386 3ESV-160-000-032-093-000-16
20 0 40 - - 20 40 0 105 3 - 00387 3ESV-200-000-040-105-000-20
20 0 60 - - 20 60 0 125 & - 19748 3ESV-200-000-060-125-000-20

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
52 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi

Letra de Fabio L1
F EN/L2

Tecnologia de fresado

KANTOS® [3esvr] B V+VVYV

Fresa de mango con tres utes y radio de esquina. L
La geometria de corte esta disefiada para una maxima fiabilidad del proceso incluso en R —L/La—l
condiciones adversas.
+ alta seguridad de proceso e fs . \ “
+ Fresado 2D y 3D + Q/"- P
Taladrado y clavado + -T;
Marcha suave o ol
Datos de corte ejemplares para el cédigo 00390
Puede encontrar todas las heramientas o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: ik\ick,aura.toolg 3 <56 HRC 3503 4,00 452 110 0,043
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan (63 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
h - +/- +/- + + + + - - - + - - - - - - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
3 0.5 10 13 2.93 6 13 0 58 3 - 06354 3ESVR-030-050-010-058-000-06
3.5 1 10 13 - 6 13 0 58 3 - 06355 3ESVR-035-100-010-058-000-06
6 1 15 - - 6 15 0 58 3 - 00388 3ESVR-060-100-015-058-000-06
6 1 15 25 5.6 6 25 0 58 3 - 19777 3ESVR-060-100-025-058-000-06
6 2 15 - - 6 15 0 58 3 - 06356 3ESVR-060-200-015-058-000-06
6 2 15 25 5.6 6 25 0 58 3 - 19778 3ESVR-060-200-025-058-000-06
8 1 17 - - 8 17 0 64 3 - 00389 3ESVR-080-100-017-064-000-08
8 1 17 30 7.6 8 30 0 64 3 - 16404 3ESVR-080-100-030-064-000-08
8 2 17 - - 8 17 0 64 3 - 06357 3ESVR-080-200-017-064-000-08
8 2 17 30 7.6 8 30 0 64 3 - 19779 3ESVR-080-200-030-064-000-08
8 3 17 - - 8 17 0 64 3 - 06360 3ESVR-080-300-017-064-000-08
8 3 17 30 7.6 8 30 0 64 3 - 19780 3ESVR-080-300-030-064-000-08
10 1 22 - - 10 22 0 73 3 - 00390 3ESVR-100-100-022-073-000-10
10 1 22 35 9.5 10 35 0 73 3 - 19781 3ESVR-100-100-035-073-000-10
10 2 22 - - 10 22 0 73 3 - 06358 3ESVR-100-200-022-073-000-10
10 2 22 85) 9.5 10 35 0 73 3 - 19782 3ESVR-100-200-035-073-000-10
10 3 22 - - 10 22 0 73 3 - 06359 3ESVR-100-300-022-073-000-10 ﬁl
10 B 22 B5] 9.5 10 35 0 73 8 - 19783 3ESVR-100-300-035-073-000-10
12 1 25 - - 12 25 0 84 3 - 19784 3ESVR-120-100-025-084-000-12
12 1 25 35 11.5 12 35 0 84 3 - 19785 3ESVR-120-100-035-084-000-12 "
12 1 25 40 11.5 12 40 0 84 3 - 00565 3ESVR-120-100-040-084-000-12
12 2 25 - - 12 25 0 84 3 - 19786 3ESVR-120-200-025-084-000-12

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de “Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 53




Machine Translated by Google

URA
FRASTECHNIK GMBH

KANTOS® [3esvr] B V+VVY e — | —

L U —— S IEEEEEEE— 0
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - +/- +/- + + + + - - N + N N - - - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
12 2 25 35 11.5 12 35 0 84 3 - 19787 3ESVR-120-200-035-084-000-12
12 2 25 40 11.5 12 40 0 84 S - 01358 3ESVR-120-200-040-084-000-12
12 3 25 - - 12 25 0 84 3 - 19788 3ESVR-120-300-025-084-000-12
12 3 25 35 11.5 12 35 0 84 3 - 19789 3ESVR-120-300-035-084-000-12
12 3 25 40 11.5 12 40 0 84 3 - 06361 3ESVR-120-300-040-084-000-12
o 1 32 - - ot 32 0 93 3 - 19790 3ESVR-160-100-032-093-000-16
s 1 32 55 15.5 s 55 0 93 3 - 01359 3ESVR-160-100-055-093-000-16
a 2 32 - - i 32 0 93 3 - 19791 3ESVR-160-200-032-093-000-16
o 2 32 55 15.5 o 55 0 93 3 - 01360 3ESVR-160-200-055-093-000-16
e 3 32 - - e 32 0 93 3 - 01480 3ESVR-160-300-032-093-000-16
20 1 38 - - 20 38 0 105 3 - 19792 3ESVR-200-100-038-105-000-20
20 1 38 55 19.5 20 5 0 105 B - 01361 3ESVR-200-100-055-105-000-20
b 20 2 38 - - 20 38 0 105 3 - 19793 3ESVR-200-200-038-105-000-20
20 2 38 55 19.5 20 55 0 105 3 - 01362 3ESVR-200-200-055-105-000-20
20 3 38 - - 20 38 0 105 3 - 05713 3ESVR-200-300-038-105-000-20
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titadn = aleaciones de

54 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

F EN/L2

Tecnologia de fresado

KANTOS® [ssf] B V+VVvY

Fresa de mango de uso universal sin chaflan de proteccion para el acabado de
paredes verticales y suelos. R EN/L3 |

+ marcha suave

[‘\ff_vv *

+ sin chaflan de proteccion + + E‘. \\;\\;\‘ J «
mecanizado de paredes y suelos S NN RN T
‘ ea

L1

5 i ol M
Datos de corte ejemplares para el codigo 02520
Pusde encontrar todas las herramientas e | Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacin disponibles en linea en: \k\ick,aura.toolg <56 HRC 2389 0,00 392 90 0,041
B E L= e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG IR AISi Con GRAFICO GFK

- - +/- + + + + + +/- +/- +/- + GV +-  +/- - - : B <
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo

3 0 6 7.5 2.88 6 7.5 0 51 4 - 02522 SSF-030-000-006-051-000-06

3 0 9 10.5 2.85 6 10.5 0 51 4 - 02521 SSF-030-000-009-051-000-06

4 0 8 10 3.88 6 10 0 51 4 - 00639 SSF-040-000-008-051-000-06

4 0 12 14 3.88 6 14 0 51 4 - 00640 SSF-040-000-012-051-000-06

5 0 10 12.5 4.85 6 12.5 0 60 4 - 00641 SSF-050-000-010-060-000-06

5 0 15 17.5 4.83 6 17.5 0 60 4 - 00642 SSF-050-000-015-060-000-06

6 0 12 15 5.8 6 15 0 60 5 - 00637 SSF-060-000-012-060-000-06

6 0 18 21 5.83 6 21 0 60 4 - 00643 SSF-060-000-018-060-000-06

8 0 - 20 7.7 8 20 0 64 5 00644 SSF-080-000-016-064-000-08

8 0 24 28 7.73 8 28 0 70 4 - 00632 SSF-080-000-024-070-000-08

10 0 20 25 9.65 10 25 0 75 5 - 00633 SSF-100-000-020-075-000-10

10 0 30 35 9.65 10 35 0 80 4 - 00645 SSF-100-000-030-080-000-10

12 0 24 30 11.65 12 30 0 84 5 - 00425 SSF-120-000-024-084-000-12

12 0 36 42 11.6 12 42 0 90 4 - 02520 SSF-120-000-036-090-000-12

. 0 32 40 15.55 . 40 0 93 6 - 00426 SSF-160-000-032-093-000-16

e 0 48 56 1555 | s 56 0 100 5 - 00419 SSF-160-000-048-100-000-16 S
20 0 40 50 19.56 20 50 0 100 5 - 00418 SSF-200-000-040-100-000-20 ﬁl
20 0 60 70 19.56 20 70 0 125 5 N 02683 SSF-200-000-060-125-000-20
20 0 80 110 19.56 20 110 0 150 5 - 02754 SSF-200-000-080-150-000-20
25 0 60 70 245 25 70 0 125 6 - 06389 SSF-250-000-060-125-000-25 n
25 0 90 100 24.5 25 100 0 150 6 N 06388 SSF-250-000-090-150-000-25 —

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 55



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

F EN/L2

Tecnologia de fresado

KANTOS® [derecha] ;E V+VVV

Fresa universal de uso universal con radio de esquina y filo de corte corto. iy

Optimizado para el mecanizado universal de paredes y cajeras. N
+ Filo de corte corto, evita que las virutas se atasquen + E == S
+ AN, / 2
l?/l::l;i?zt:goag: l;‘)a:aerdes y suelos N L%\"\Y—T
+ Mecanizado 2D y 3D ca
cl L2
Datos de corte ejemplares para el codigo 03110
Puede encontrar todas las herramientas e s Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg <56 HRC 5839 1355 110 0.01 0,058
% e . e |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG IR AISi Con GRAFICO GFK
0 - - + + + + + + +/- +/- +/- + GjV +/- - - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 o IKZ Cadigo Numero de articulo
3 0.1 6 12 2.8 6 12 0 60 4 - 01481 KAN-030-010-012-060-000-06
3 0.1 6 20 2.83 6 20 0 60 4 - 01237 KAN-030-010-020-060-000-06
3 0.1 6 25 2.83 6 25 0 60 4 - 11917 KAN-030-010-025-060-000-06
4 0.1 6 20 3.8 6 20 0 60 4 - 01236 KAN-040-010-020-060-000-06
4 0.1 6 25 3.83 6 25 0 60 4 02648 KAN-040-010-025-060-000-06
4 0.5 6 20 3.8 6 20 0 60 4 - 00195 KAN-040-050-020-060-000-06
4 1 6 20 3.8 6 20 0 60 4 - 00994 KAN-040-100-020-060-000-06
4 1 6 30 3.83 6 30 0 80 4 - 00995 KAN-040-100-030-080-000-06
5 0.1 8 25 4.8 6 25 0 60 4 - 03111 KAN-050-010-025-060-000-06
5 0.5 5 20 4.83 6 20 0 60 4 - 04880 KAN-050-050-020-060-000-06
6 0.1 8 20 5.8 6 20 0 60 4 - 01235 KAN-060-010-020-060-000-06
6 0.1 8 25 5.8 6 25 0 60 4 - 03110 KAN-060-010-025-060-000-06
6 0.5 8 20 5.83 6 20 0 60 4 - 00716 KAN-060-050-020-060-000-06
6 1 8 20 5.8 6 20 0 60 4 - 01191 KAN-060-100-020-060-000-06
6 2 8 20 5.8 6 20 0 60 4 - 00206 KAN-060-200-020-060-000-06
. 8 0.5 10 35 7.8 8 35 0 64 4 N 00717 KAN-080-050-035-064-000-08
ﬁl 8 1 10 35 7.8 8 35 0 64 4 - 00668 KAN-080-100-035-064-000-08
8 2 10 35 7.8 8 35 0 64 4 - 00204 KAN-080-200-035-064-000-08
10 0.5 10 35 9.7 10 35 0 75 4 - 00016 KAN-100-050-035-075-000-10
n 10 1 10 85 9.7 10 35 0 75 4 N 00018 CAN-100-100-035-075-000-10
— 12 0.5 12 45 1.7 12 45 0 100 4 - 00020 KAN-120-050-045-100-000-12
12 1 12 45 11.7 12 45 0 100 4 B 00021 KAN-120-100-045-100-000-12
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = Mecanizado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titn = aleaciones de

56 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

ibro de vanguardia
anguardia Demi
etra de Fabio L

F EN/L2

Tecnologia de fresado

KANTOS® [4krc] B V+VVY

L1

Fresa de mango de uso universal con radio de esquina para el preacabado y acabado N
de paredes verticales y superficies de suelos, asi como para el fresado de R\' '
espacios abiertos. e ; -+

. R \
+ de uso universal + E{\_&/\ R

mecanizado de paredes y suelos + version
con radio de esquina

Datos de corte ejemplares para el cédigo 06400

Puede encontrar todas las heramientas o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg HI' PEET 6 128 2 941 0,22 154 0,12
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AlSi Con GRAFICO GFK

- - +/- + + + + + +/- - - + GjV +- - - - +/- - s
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo

4 0.4 7 - - 4 7 0 50 4 - 00186 4KRC-040-040-007-050-000-04

4 1 7 - - 4 7 0 50 4 - 06395 4KRC-040-100-007-050-000-04

4 1 12 15 3.8 6 15 0 60 4 - 02505 4KRC-040-100-012-060-000-06

5 0.5 8 10 4.8 6 10 0 60 4 - 00187 4KRC-050-050-008-060-000-06

6 0.5 15 - - 6 15 0 60 4 - 00188 4KRC-060-050-015-060-000-06

6 1 15 - - 6 15 0 60 4 - 00189 4KRC-060-100-015-060-000-06

6 15 15 - - 6 15 0 60 4 - 02507 4KRC-060-150-015-060-000-06

8 0.5 17 - - 8 17 0 64 4 - 00190 4KRC-080-050-017-064-000-08

8 1 17 - - 8 17 0 64 4 - 00191 4KRC-080-100-017-064-000-08

8 1.5 17 - - 8 17 0 64 4 - 06400 4KRC-080-150-017-064-000-08

8 2 17 - - 8 17 0 64 4 - 02509 4KRC-080-200-017-064-000-08

8 3 17 - - 8 17 0 64 4 - 11159 4KRC-080-300-017-064-000-08

10 0.5 22 - - 10 22 0 75 4 - 00192 4KRC-100-050-022-075-000-10

10 1 22 - - 10 22 0 75 4 - 00648 4KRC-100-100-022-075-000-10

10 2 22 - - 10 22 0 75 4 - 02511 4KRC-100-200-022-075-000-10

10 3 22 - - 10 22 0 75 4 - 06405 4KRC-100-300-022-075-000-10

12 0.5 25 - - 12 25 0 84 4 - 00193 4KRC-120-050-025-084-000-12 ﬁl
12 0.8 25 - - 12 25 0 84 4 - 06406 4KRC-120-080-025-084-000-12
12 1 25 - - 12 25 0 84 4 - 00194 4KRC-120-100-025-084-000-12
12 1.5 25 - - 12 25 0 84 4 - 06407 4KRC-120-150-025-084-000-12 n
12 2 25 - - 12 25 0 84 4 - 02512 4KRC-120-200-025-084-000-12 —
12 3 25 - - 12 25 0 84 4 - 03834 4KRC-120-300-025-084-000-12
. 0.8 32 - - . 32 0 100 4 - 06403 4KRC-160-080-032-100-000-16
ot 1 32 - - st 32 0 100 4 - 06411 4KRC-160-100-032-100-000-16
docts 1.5 32 - - 32 0 100 4 - 20055 4KRC-160-150-032-100-000-16
sntn 2 32 - - st 32 0 100 4 - 03991 4KRC-160-200-032-100-000-16
. 3 32 - - ot 32 0 100 4 - 04950 4KRC-160-300-032-100-000-16

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de “Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 57




Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio L1

F EN/L2
L3

Tecnologia de fresado

KANTOS® [4esv] B V+VVY

Fresa de cuatro filos y chaflan de proteccion con diferentes angulos de giro. i

La geometria de corte esta disefiada para el fresado de ranuras, el recorte y el F ENIL3 |
fresado de taladrado, por lo que es de uso universal. i ‘
S )
+ alta seguridad de proceso + \a J R’ @
de uso universal + k_/
taladrado y sumergido + LG
o] marcha suave =
Datos de corte ejemplares para el codigo 01399
Puede encontrar todas las herramiontas Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg i) 1.000 N 51758,00 828 130 0,04
e . e |
<65 HRC <58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG GIV IR AISi Con GRAFICO GFK
o - - +/- + + + + + - - - + - - - - - -
D1 F L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo
3 0.1 4.5 6 2.93 6 6 0 51 4 - 05729 4ESV-030-010-006-051-000-06
& 0.1 6 9 2.93 6 9 0 &l 4 - 05732 4ESV-030-010-009-051-000-06
4 0.1 6 8 3.8 6 8 0 51 4 - 05730 4ESV-040-010-008-051-000-06
4 0.1 8 12 3.84 6 12 0 51 4 - 05733 4ESV-040-010-012-051-000-06
4 0.1 15 15 3.8 4 15 0 60 4 - 10304 4ESV-040-010-015-060-000-04
5 0.1 75! 10 4.8 6 10 0 51 4 - 05731 4ESV-050-010-010-051-000-06
5 0.1 10 15 4.65 6 15 0 51 4 - 05734 4ESV-050-010-015-051-000-06
6 0.1 9 12 5.6 6 12 0 51 4 - 02136 4ESV-060-010-012-051-000-06
6 0.1 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 01398 4ESV-060-010-018-060-000-06
6 0.1 12 30 5.65 6 30 0 70 4 - 04874 4ESV-060-010-030-070-000-06
8 0.15 12 et 7.6 8 - 0 59 4 - 02151 4ESV-080-015-016-059-000-08
8 0.15 Py 24 7.6 8 24 0 64 4 - 01399 4ESV-080-015-024-064-000-08
8 0.15 e 40 7.65 8 40 0 80 4 - 19734 4ESV-080-015-040-080-000-08
10 0.2 15 20 9.55 10 20 0 67 4 - 02152 4ESV-100-020-020-067-000-10
10 0.2 20 30 9.65 10 30 0 75 4 - 01400 4ESV-100-020-030-075-000-10
10 0.2 20 50 9.5 10 50 0 90 4 - 19735 4ESV-100-020-050-090-000-10
I 12 0.25 18 24 11.5 12 24 0 74 4 - 02153 4ESV-120-025-024-074-000-12
12 0.25 24 36 11.5 12 36 0 84 4 - 01401 4ESV-120-025-036-084-000-12
12 0.25 24 60 11.5 12 60 0 110 4 - 19736 4ESV-120-025-060-110-000-12
H 14 0.25 21 28 13.5 14 28 0 80 4 - 19730 4ESV-140-025-028-080-000-14
14 0.25 28 42 13.55 14 42 0 90 4 - 19732 4ESV-140-025-042-090-000-14
14 0.25 28 70 13.5 14 70 0 120 4 - 19737 4ESV-140-025-070-120-000-14
— 0.3 24 32 15.38 o 32 0 93 4 - 02154 4ESV-160-030-032-093-000-16
Py 0.3 32 48 15.55 e 48 0 100 4 - 01402 4ESV-160-030-048-100-000-16
— 0.3 32 80 15.55 sntn 80 0 130 4 - 05291 4ESV-160-030-080-130-000-16
s 0.3 50 80 15.38 o 80 0 130 4 " 20834 4ESV-160-030-080-130-000-16 / SL50
18 0.3 27 36 17.3 18 36 0 93 4 - 19731 4ESV-180-030-036-093-000-18
18 0.3 36 54 17.3 18 54 0 105 4 - 19733 4ESV-180-030-054-105-000-18
18 0.3 36 90 17.3 18 90 0 140 4 - 19738 4ESV-180-030-090-140-000-18
20 0.35 30 40 19.38 20 40 0 100 4 - 02155 4ESV-200-035-040-100-000-20
20 0.35 40 60 19,38 20 60 0 125 4 - 01403 4ESV-200-035-060-125-000-20
20 0.35 40 100 19.38 20 100 0 150 4 19739 4ESV-200-035-100-150-000-20
" [ e ! e
e 1 "'u, 1 !
S\
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titn = aleaciones de

58 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio L1

F EN/L2

L3

Tecnologia de fresado

KANTOS® [4esvr] B V+VVY

Fresa de cuatro filos y chaflan de proteccién con diferentes angulos de giro. La L
geometria de corte esta disefiada para el fresado de ranuras, el recorte y el fresado de R ENL3
taladrado, por lo que es de uso universal. i
+ fresado frontal y fresado de contornos + Lu &‘g\@ = “
inmersion helicoidal y lineal y rampas + dos variedades .
universales para aceros de baja aleacion, sin templar y -.#‘,
aceros sin templar, aceros para herramientas en general y ol
aceros endurecidos < 52 HRC
+ bajas fuerzas radiales Datos de corte ejemplares para el codigo 11505
Puede encontrar todas las herramientas & > Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \k\ick,aura.tooIEL 1.000 N 63696,00 @37 120 0,025
e . e |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan (63 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - +/- + + + + + - - - + - - - - - - ©
D1 F L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
3 0.25 6 9 29 6 9 0 51 4 - 19750 4ESVR-030-025-009-051-000-06
& 1 6 9 29 6 9 0 51 4 - 19751 4ESVR-030-100-009-051-000-06
4 0.25 8 12 3.8 6 12 0 51 4 - 19752 4ESVR-040-025-012-051-000-06
4 0.5 8 12 3.84 6 12 0 51 4 - 07757 4ESVR-040-050-012-051-000-06
4 1 8 12 3.8 6 12 0 51 4 - 19753 4ESVR-040-100-012-051-000-06
4 1.5 8 12 3.8 6 12 0 51 4 - 19754 4ESVR-040-150-012-051-000-06
5 0.25 10 15 4.8 6 15 0 51 4 - 19755 4ESVR-050-025-015-051-000-06
5 0.5 10 15 4.8 6 15 0 51 4 - 07771 4ESVR-050-050-015-051-000-06
5 1 10 15 4.8 6 15 0 51 4 - 19756 4ESVR-050-100-015-051-000-06
6 0.25 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 02160 4ESVR-060-025-018-060-000-06
6 0.5 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 02159 4ESVR-060-050-018-060-000-06
6 0.8 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 19757 4ESVR-060-080-018-060-000-06
6 1 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 04566 4ESVR-060-100-018-060-000-06
6 15 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 06730 4ESVR-060-150-018-060-000-06
6 2 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 11505 4ESVR-060-200-018-060-000-06
8 0.25 - 24 7.65 8 24 0 64 4 - 02158 4ESVR-080-025-024-064-000-08
8 0.5 . 24 7.65 8 24 0 64 4 - 02157 4ESVR-080-050-024-064-000-08 ﬁl
8 0.8 . 24 76 8 24 0 64 4 - 19758 4ESVR-080-080-024-064-000-08
8 1 s 24 7.6 8 24 0 64 4 - 02156 4ESVR-080-100-024-064-000-08
8 1.5 s 24 7.6 8 24 0 64 4 - 06319 4ESVR-080-150-024-064-000-08 n
8 2 . s 24 7.65 8 24 0 64 4 - 06320 4ESVR-080-200-024-064-000-08 |
8 3 o 24 7.6 8 24 0 64 4 - 03993 4ESVR-080-300-024-064-000-08
10 0.25 20 30 9.5 10 30 0 75 4 - 02161 4ESVR-100-025-030-075-000-10
10 0.5 20 30 9.55 10 30 0 75 4 - 02162 4ESVR-100-050-030-075-000-10
10 0.8 20 30 9.5 10 30 0 75 4 - 10758 4ESVR-100-080-030-075-000-10
10 1 20 30 9.5 10 30 0 75 4 - 02163 4ESVR-100-100-030-075-000-10
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 59



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

KANTOS® [4esvr] HV+VVY i ——
4
e e — 1 [—— | |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ca GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - +/— + + + + + - - - + - - - - -
D1 F L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
10 125 20 30 95 10 30 0 75 4 - 19759 4ESVR-100-125-030-075-000-10
10 15 20 30 95 10 30 0 75 4 - 06321 4ESVR-100-150-030-075-000-10
10 2 20 30 95 10 30 0 75 4 - 06322 4ESVR-100-200-030-075-000-10
10 25 20 30 95 10 30 0 75 4 - 19760  4ESVR-100-250-030-075-000-10
10 3 20 30 95 10 30 0 75 4 19761 4ESVR-100-300-030-075-000-10
12 025 2 36 11.55 12 36 0 84 4 - 02164  4ESVR-120-025-036-084-000-12
12 05 2 3 115 12 36 0 84 4 - 02165  4ESVR-120-050-036-084-000-12
12 08 2 3 115 12 36 0 84 4 - 19762 4ESVR-120-080-036-084-000-12
12 1 2 36 115 12 36 0 84 4 - 02166 4ESVR-120-100-036-084-000-12
12 125 24 36 115 12 36 0 84 4 - 19763 4ESVR-120-125-036-084-000-12
12 15 2 3 115 12 36 0 84 4 - 02168 4ESVR-120-150-036-084-000-12
12 2 2 36 11.55 12 36 0 84 4 - 06341 4ESVR-120-200-036-084-000-12
3 12 25 2 36 115 12 36 0 84 4 - 19764 4ESVR-120-250-036-084-000-12
12 3 2 3 115 12 36 0 84 4 - 19765  4ESVR-120-300-036-084-000-12
12 35 2 36 115 12 36 0 84 4 - 19766 4ESVR-120-350-036-084-000-12
12 4 2 36 115 12 36 0 84 4 - 19767 4ESVR-120-400-036-084-000-12
12 5 2 3 115 12 36 0 84 4 - 19768 4ESVR-120-500-036-084-000-12
,,,,,,,,, 05 32 48 153 o 48 0 100 4 - 02169 4ESVR-160-050-048-100-000-16
. 0.8 32 48 153 o 48 0 100 4 - 19769 4ESVR-160-080-048-100-000-16
‘‘‘‘‘‘‘ 1 32 48 1538 .. 48 0 100 4 - 02170 4ESVR-160-100-048-100-000-16
‘‘‘‘‘‘‘ 15 32 48 153 . 48 0 100 4 - 06342 4ESVR-160-150-048-100-000-16
32 48 153 48 0 100 4 - 02171 4ESVR-160-200-048-100-000-16
— 25 32 48 153 e 48 0 100 4 19770 4ESVR-160-250-048-100-000-16
. 3 32 48 1538 .. 48 0 100 4 - 06343 4ESVR-160-300-048-100-000-16
uuuuu 35 32 48 1538 .. 48 0 100 4 - 19771 4ESVR-160-350-048-100-000-16
,,,,, 4 32 48 183 | 48 0 100 4 - 06344  4ESVR-160-400-048-100-000-16
nnnnnn 5 32 48 1538 48 0 100 4 - 19772 4ESVR-160-500-048-100-000-16
20 05 40 60 193 60 0 125 4 - 02172 4ESVR-200-050-060-125-000-20
20 0.8 40 60 193 20 60 0 125 4 - 19773 4ESVR-200-080-060-125-000-20
20 1 40 60 193 20 60 0 125 4 - 02173 4ESVR-200-100-060-125-000-20
20 15 40 60 193 20 60 0 125 4 - 06346 4ESVR-200-150-060-125-000-20
20 2 40 60 193 20 60 0 125 4 - 06347  4ESVR-200-200-060-125-000-20
20 25 40 60 193 20 60 0 125 4 19774 4ESVR-200-250-060-125-000-20
20 3 40 60 193 20 60 0 125 4 - 06348 4ESVR-200-300-060-125-000-20
20 35 40 60 193 20 60 0 125 4 - 19775 AESVR-200-350-060-125-000-20
20 4 40 60 193 20 60 0 125 4 - 06349 4ESVR-200-400-060-125-000-20
ey 20 45 40 60 193 20 60 0 125 4 - 19776 4ESVR-200-450-060-125-000-20
il 20 5 40 60 193 20 60 0 125 4 - 07280  4ESVR-200-500-060-125-000-20
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

60 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio L1

F S enz
3 )

Tecnologia de fresado

KANTOS® [lcano] H Vv +VVvV

Fresa escalonada cilindrica extra larga con radio de esquina para fresado en T L1
personalizado de hombros verticales altos, asi como operaciones de planeado en R EN/L3 |
cavidades. El radio de la esquina protege los bolsillos contra grietas.

g

1a t ‘Q~&'\' E - 2

+ longitud de corte L2 ajustada para reducir la vibracion + fuerte LU
filo de corte para un funcionamiento suave + )
version con radio de esquina ol
CLhy Tt
0 Datos de corte ejemplares para el codigo 00328

Puede encontrar todas las herrarmientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg L <56 HRC 1095 20,00 569 55 0,13
e . e |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG IR AISi Con GRAFICO GFK

- - +/- + + + + + +/- +/- +/- + GjV +/- : - - +/- h 9
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 5 IKZ Cédigo Numero de articulo
3.5 0.1 6 25 3.3 6 25 0 60 4 - 03107 LKAN-035-010-025-060-000-06
3.5 0.1 6 35 33 6 35 0 70 4 - 11199 LKAN-035-010-035-070-000-06

6 1.5 8 25 5.8 6 25 0 100 4 - 03102 LKAN-060-150-025-100-000-06

6 1.5 8 40 5.8 6 40 0 75 4 - 04411 LKAN-060-150-040-075-000-06

8 1 10 50 7.8 8 50 0 100 4 - 01201 LKAN-080-100-050-100-000-08

10 0.5 12 40 9.7 10 40 0 85 4 - 11893 LKAN-100-050-040-085-000-10

10 0.5 12 50 9.7 10 50 0 100 4 N 11894 LKAN-100-050-050-100-000-10

10 0.5 12 60 9.7 10 60 0 100 4 - 11895 LKAN-100-050-060-100-000-10

10 1 12 40 9.7 10 40 0 85 4 - 11896 LKAN-100-100-040-085-000-10

10 1 12 50 9.7 10 50 0 120 4 - 00034 LKAN-100-100-050-120-000-10

10 1 12 60 9.7 10 60 0 100 4 - 11897 LKAN-100-100-060-100-000-10

10 1 12 82 9.7 10 82 0 150 4 - 00775 LKAN-100-100-082-150-000-10

10 1 12 105 9.7 10 105 0 150 4 - 04426 LKAN-100-100-105-150-000-10

12 0.5 14 60 11.7 12 60 0 120 4 - 11898 LKAN-120-050-060-120-000-12

12 0.5 14 82 1.7 12 82 0 150 4 - 11899 LKAN-120-050-082-150-000-12

12 1 14 60 11.7 12 60 0 120 4 - 00468 LKAN-120-100-060-120-000-12

12 1 14 82 1.7 12 82 0 150 4 - 00208 LKAN-120-100-082-150-000-12 ﬁl
12 1 14 82 11.7 12 82 0 125 4 - 07088 LKAN-120-100-082-125-000-12

12 1 14 105 11.73 12 105 0 150 4 - 04427 LKAN-120-100-105-150-000-12

o 0.5 P 50 15.7 P 50 0 100 4 - 00022 LKAN-160-050-050-100-000-16 n
docitn 1 P 50 15.7 ancets 50 0 100 4 - 00023 LKAN-160-100-050-100-000-16 |
. 1 40 100 15.7 P 100 0 150 4 - 01278 LKAN-160-100-100-150-000-16

s 1 50 80 15.73 s 80 0 130 4 . 00328 LKAN-160-100-080-130-000-16

20 1 30 100 19.5 20 100 0 150 4 - 00327 LKAN-200-100-100-150-000-20

20 1 50 105 19.5 20 105 0 150 4 - 00957 LKAN-200-100-105-150-000-20

25 1 60 100 245 25 100 0 150 4 - 01190 LKAN-250-100-100-150/60

25 1 70 125 245 25 125 0 180 4 - 00350 LKAN-250-100-125-180-000-25

25 1 80 160 24.55 25 160 0 220 4 - 01111 LKAN-250-100-160-220-000-25

25 1 105 115 245 25 115 0 180 4 - 03844 LKAN-250-100-115-180-000-25

32 1 155 170 31 32 170 0 230 4 = 05010 LKAN-320-100-170-230-000-32

r| | ‘
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 6 1



Machine Translated by Google

KANTOS® [sza] B V+VYVV

Fresa de punta afilada para mecanizar acero para herramientas hasta 56 HRC.

+ sin radio de esquina y sin bisel de proteccion de esquina + alta
concentricidad

ol
Puede encontrar todas las herramientas :
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.toolg
E———
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero
o - - +/- + + + + +
D1 R L2 L3 D3 D2 EN
0.5 0 0.4 3 0.48 4
0.8 0 0.6 0.78 4
1 0 0.75 6 0.97 4
1 0 0.75 0.97 4
1 0 0.75 10 0.97 4
1 0 0.75 12 0.97 4
1.5 0 1.15 4 1.47 6
2 0 2 6 1.93 6
2 0 2 1.93 4
2 0 2 12 1.93 4 12
2 0 2 st 1.93 4 o
2 0 2 20 1.93 4 20

derecho a cambios técnicos. ,xy"
HRC = i de i

62

libro de vanguardia
Vanguardia Demi

Letra de Fabio

L3

o

© O O O O O O o o o o o

CrNi

+/-

libro de vanguardia
Vanguardia Demi

Letra de Fabio

EN/L3

Datos de corte ejemplares para el cédigo 04320

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1 L1

En2  F EN/L2

Tecnologia de fresado

L1

L1

EN/L3

Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
<56 HRC 7 166 0,097 330 45 0,023
S =SS S
Titan c? GG IR AISi Con GRAFICO GFK

+- +- + GV +-  +- - +- +- -

L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo

60 2 - 04565 SZA-005-000-003-060-000-04

60 2 - 06374 SZA-008-000-004-060-000-04

60 2 - 04324 SZA-010-000-006-060-000-04

60 2 - 04325 SZA-010-000-008-060-000-04

60 2 - 04326 SZA-010-000-010-060-000-04

60 2 - 04327 SZA-010-000-012-060-000-04

51 2 - 06456 SZA-015-000-004-050-000-06

51 2 - 02193 SZA-020-000-006-050-000-06

60 2 - 04320 SZA-020-000-008-060-000-04

60 2 - 04321 SZA-020-000-012-060-000-04

60 2 - 04322 SZA-020-000-016-060-000-04

60 2 - 04323 SZA-020-000-020-060-000-04

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro dé guardia
& Vanguardig\Demi

L1
F EN/L2

L3

Tecnologia de fresado

KANTOS® [4vs] B VYV ()

Fresa de mango mdltiple con chaflan de proteccion para el mecanizado
de materiales con cromo y niquel. La geometria de corte esta EN/L3

3
disefiada para fresado en escuadra y mecanizado trocoidal. ™

L“ ol
L2

Datos de corte ejemplares para el cédigo 05740

Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00

L1

+ alta fiabilidad del proceso 1a
+ preacabado y acabado +

fresado trocoidal +
crea excelentes paredes verticales

Puede encontrar todas las herramientas e
informacién disponibles en linea en: \k\ick,aura.toolgl CrNi 4140 18,00 994 130 0,06
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - +- +- +- +- +- + + + +/- + +/- - +- - - 2
D1 F L2 13 D3 D2 EN ‘a L1 N IKZ Cédigo Namero de articulo
3 0.15 6 9 2.9 6 9 0 51 4 - 05735 4RVS-030-015-009-051-000-06
4 0.15 8 12 3.8 6 12 0 51 4 - 05736 4RVS-040-015-012-051-000-06
5 0.15 10 15 4.84 6 15 0 51 4 - 05737 4RVS-050-015-015-051-000-06
6 0.25 12 18 5.6 6 18 0 58 4 - 05738 4RVS-060-025-018-058-000-06
8 0.3 — 24 7.6 8 24 0 64 4 - 05739 4RVS-080-030-024-064-000-08
10 0.4 20 30 9.65 10 30 0 73 4 - 05740 4RVS-100-040-030-073-000-10
12 0.5 24 36 11.55 12 36 0 84 4 - 05741 4RVS-120-050-036-084-000-12
—— 0.5 32 48 W8 | e 48 0 100 4 - 05742 4RVS-160-050-048-100-000-16
20 0.6 40 60 19.2 20 60 0 125 4 05743 4RVS-200-060-060-125-000-20

7/

aura-tools.de *Reservado el

derecho a cambios técnicos. ,xy"
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 63




Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

KANTOS® [rdf] B Y+VYYY ()

Fresa de mango de metal sélido con ve tas y radio de esquina y superficie de sujecion Weldon. Para

mecanizado trocoidal de acero hasta 56 HRC con maquinas dymanic. Se pueden lograr altas R
velocidades de corte y altas tasas de avance mediante un angulo de envoltura constantemente

programado. Ademas del grupo de productos [rdf], se ofrece el grupo de productos [rdg] para fresado

trocoidal.

L1

+ con radio de esquina +

ol para fresado trocoidal y fresado multipaso + disefiado para 2
angulo de envoltura constante + para alta Vc y por E
lo tanto para maquinas dindamicas

% Datos de corte ejemplares para el cédigo 20517

Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,10
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg <56 HRC 7 962 1 421 200 16,00 0,036
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG IR AISi Con GRAFICO GFK
o - - + + + + + + +/- +/- +/- + GV +/- +/- - - +/- -
D1 R L2 13 D3 D2 EN a L1 N IKZ Cédigo Namero de articulo
6 0.25 14 - - 6 14 0 58 5 - 19493 RDF-060-025-014-058-000-06
6 0.25 20 - - 6 20 0 60 5 - 20514 RDF-060-025-020-060-000-06
6 0.5 14 - - 6 14 0 58 5 - 19494 RDF-060-050-014-058-000-06
6 0.5 20 - - 6 20 0 60 5 - 20515 RDF-060-050-020-060-000-06
8 0.25 19 - - 8 19 0 64 5 - 19495 RDF-080-025-019-064-000-08
8 0.25 26 - - 8 26 0 64 5 - 20516 RDF-080-025-026-064-000-08
8 0.5 19 - - 8 19 0 64 5 - 19496 RDF-080-050-019-064-000-08
8 0.5 26 - - 8 26 0 64 5 - 20517 RDF-080-050-026-064-000-08
10 0.5 24 - - 10 24 0 73 5 - 17943 RDF-100-050-024-073-000-10
10 0.5 32 - - 10 32 0 75 5 - 20518 RDF-100-050-032-075-000-10
10 1 24 - - 10 24 0 73 5 - 19497 RDF-100-100-024-073-000-10
10 1 32 - - 10 32 0 75 5 - 20519 RDF-100-100-032-075-000-10
12 0.5 30 - - 12 30 0 84 5 - 19498 RDF-120-050-030-084-000-12
12 0.5 43 - - 12 43 0 90 5 - 20520 RDF-120-050-043-090-000-12
12 1 30 - - 12 30 0 84 5 - 19499 RDF-120-100-030-084-000-12
12 1 43 - - 12 43 0 90 5 - 20521 RDF-120-100-043-090-000-12
ﬁl o 1 40 - - ot 40 0 93 5 - 19500 RDF-160-100-040-093-000-16
ez 1 52 - - - 52 0 110 5 = 20522 RDF-160-100-052-110-000-16

aura-tools.de *Reservado el

derecho a cambios técnicos. ,xy"

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
64 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

KANTOS® [lectura] )g AERAAM())

L1

Fresa de metal macizo para mecanizado trocoidal, con angulo de giro de 45°, rompevirutas y F ENL3 )

superficie de sujecion Weldon. La herramienta crea virutas cortas y faciimente extraibles gracias a J

su gran angulo de giro y al rompevirutas incluido. Ademas del grupo de productos [rdf], se ofrece o ;,_..__T_th..\_ﬂ,—‘....‘ “J} B w l
el grupo de productos [rdg] para fresado trocoidal. &&_ A — J

+ gran penetracion axial a altas velocidades de avance para fresado trocoidal + L2

fiabilidad del proceso mecanizado con virutas pequefas + L
longitudes de corte de hasta 5x D en stock
Datos de corte ejemplares para el cédigo 24440
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,10
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molgl 1000 norte 4777 16,00 602 120 0,021
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - +/- + + + + + +/- - - + GV +- - - - +/- - 0
D1 H L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
6 0.1 13 19 59 6 19 0 57 6 - 24435 RDA-060-010-019-057-000-06
6 0.1 19 24 59 6 24 0 62 6 - 24436 RDA-060-010-024-062-000-06
6 0.1 32 - - 6 32 0 70 6 - 24437 RDA-060-010-032-070-000-06
8 0.2 19 25 7.8 8 25 0 63 6 - 24438 RDA-080-020-025-063-000-08
8 0.2 25 30 7.8 8 30 0 68 6 - 24439 RDA-080-020-030-068-000-08
8 0.2 42 - - 8 42 0 80 6 - 24440 RDA-080-020-042-080-000-08
10 0.2 22 30 9.8 10 30 0 72 6 N 24441 RDA-100-020-030-072-000-10
10 0.2 31 38 9.8 10 38 0 80 6 - 24442 RDA-100-020-038-080-000-10
10 0.2 52 - - 10 52 0 100 6 - 24443 RDA-100-020-052-100-000-10
12 0.3 26 36 1.7 12 36 0 83 6 - 24444 RDA-120-030-036-083-000-12
12 0.3 37 46 1.7 12 46 0 93 6 - 24445 RDA-120-030-046-093-000-12
12 0.3 62 - - 12 62 0 116 6 - 24446 RDA-120-030-062-116-000-12
P 0.3 32 42 15.5 . 42 0 92 6 - 24448 RDA-160-030-042-092-000-16
o 0.3 49 58 15.5 i 58 0 108 6 - 24383 RDA-160-030-058-108-000-16
0.3 62 - - 62 0 120 6 - 24762 RDA-160-030-062-120-000-16
0.3 82 - - s 82 0 140 6 - 24449 RDA-160-030-082-140-000-16
18 0.3 54 66 17.5 18 66 0 114 6 - 24450 RDA-180-030-066-114-000-18 ﬁl
20 0.3 38 52 19.5 20 52 0 103 6 - 24451 RDA-200-030-052-103-000-20
20 0.3 61 74 19.5 20 74 0 126 6 - 24452 RDA-200-030-074-126-000-20
20 0.3 82 - - 20 82 0 145 6 - 24763 RDA-200-030-082-145-000-20 "
20 0.3 102 - - 20 102 0 163 6 24453 RDA-200-030-102-163-000-20
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio L1

F EN/L2
L3
1a g
€a
Tecnologia de fresado
KANTOS® [4esvc] B V+VYVY
<
Fresa de cuatro vias con chaflan de proteccién y diferentes angulos de giro. La L
geometria de corte esta disefiada para el fresado de ranuras, el recorte y el fresado F ENL3 |
de taladrado, por lo que es de uso universal. ' l
+ alta seguridad de proceso + a s NG = N, A @
de uso universal + L\
taladrado y sumergido + L,
ol marcha suave
L2
E-» Datos de corte ejemplares para el codigo 21420
Puede encontrar todas las herramientas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: ik\ick,aura.toolg Acero 3554 12,00 967 134 0,068
ke B e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
o - h +/- + + + + + +/- - - + GjV +- - - - +- -
D1 7 L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 o IKZ Cadigo Numero de articulo
3 0.1 4.5 6 2.9 6 6 0 51 4 - 21408 4ESVC-030-010-006-051-000-06
3 0.1 6 9 2.9 6 9 0 51 4 - 21409 4ESVC-030-010-009-051-000-06
4 0.1 6 8 3.8 6 8 0 51 4 - 21410 4ESVC-040-010-008-051-000-06
4 0.1 8 12 3.8 6 12 0 51 4 - 21411 4ESVC-040-010-012-051-000-06
5 0.1 7.5 10 4.8 6 10 0 51 4 - 21412 4ESVC-050-010-010-051-000-06
5] 0.1 10 15 4.8 6 15 0 51 4 - 21413 4ESVC-050-010-015-051-000-06
6 0.1 9 12 5.6 6 12 0 51 4 - 21414 4ESVC-060-010-012-051-000-06
6 0.1 12 18 5.6 6 18 0 60 4 - 21415 4ESVC-060-010-018-060-000-06
6 0.1 12 30 5.6 6 30 0 70 4 - 21757 4ESVC-060-010-030-070-000-06
8 0.15 12 . 7.6 8 . 0 59 4 - 21416 4ESVC-080-015-016-059-000-08
8 0.15 . 24 7.6 8 24 0 64 4 - 21417 4ESVC-080-015-024-064-000-08
10 0.2 15 20 9.5 10 20 0 67 4 - 21418 4ESVC-100-020-020-067-000-10
10 0.2 20 30 9.5 10 30 0 75 4 - 21419 4ESVC-100-020-030-075-000-10
12 0.25 18 24 11.5 12 24 0 74 4 - 21420 4ESVC-120-025-024-074-000-12
12 0.25 24 36 11.5 12 36 0 84 4 - 21421 4ESVC-120-025-036-084-000-12
. 0.3 32 48 {5855; . 48 0 100 4 22065 4ESVC-160-030-048-100-000-16
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

6 6 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia
Vanguardia Demi F
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

FILON® [psm] B V+VVvY

L1

Revolucionario mecanizado TSC de cavidades tridimensionales complejas y profundas.
Fresa térica HSC de cuatro flautas y cuello escalonado cénico. 5 EN |
Para mecanizar nervios profundos. También adecuado para aceros para herramientas J e = 1
templados hasta 56 HRC. a I '\"\;\“& = ) 2
iy
+ excelentes velocidades i @
de avance + vibracion = - %\6»{
reducida + desbaste y acabado —— oL
 orandes voladizes E E-» Datos de corte ejemplares para el codigo 24160
Puede encontrar todas las horramiontas & r Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,60
informacién disponibles en linea en: \k\ick,aura.molg <56 HRC 14 597 701 0,02 55 0,012
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG IR AlSi con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + GV +/-  +- h +/- +/- - 9
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
1 0.15 1 2 0,95 4 5 0.4 60 4 - 24147 PSM-010-015-005-060-004-04
1 0.15 1 2 0,95 4 5} 0.9 60 4 - 24148 PSM-010-015-005-060-009-04
1 0.15 1 2 0,95 4 10 0.4 60 4 - 24149 PSM-010-015-010-060-004-04
1 0.15 1 2 0,95 4 10 0.9 60 4 - 24150 PSM-010-015-010-060-009-04
1 0.15 1 2 0,95 4 15 0.4 60 4 N 24151 PSM-010-015-015-060-004-04
1 0.15 1 2 0,95 4 15 0.9 60 4 - 24152 PSM-010-015-015-060-009-04
1 0.15 1 2 0,95 4 20 0.4 60 4 - 24153 PSM-010-015-020-060-004-04
1 0.15 1 2 0,95 4 20 0.9 60 4 - 24154 PSM-010-015-020-060-009-04
1 0.2 1 2 0,95 4 5 0.4 60 4 - 25133 PSM-010-020-005-060-004-04
1 0.2 1 2 0,95 4 5 0.9 60 4 - 25134 PSM-010-020-005-060-009-04
1 0.2 1 2 0,95 4 10 0.4 60 4 - 25135 PSM-010-020-010-060-004-04
1 0.2 1 2 0,95 4 10 0.9 60 4 - 25136 PSM-010-020-010-060-009-04
1 0.2 1 2 0,95 4 15 0.4 60 4 - 25137 PSM-010-020-015-060-004-04
1 0.2 1 2 0,95 4 15 0.9 60 4 - 25138 PSM-010-020-015-060-009-04
1 0.2 1 2 0,95 4 20 0.4 60 4 - 25139 PSM-010-020-020-060-004-04
1 0.2 1 2 0,95 4 20 0.9 60 4 - 25140 PSM-010-020-020-060-009-04
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 6 0.4 60 4 - 24155 PSM-012-020-006-060-004-04 ﬁl
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 6 0.9 60 4 - 24156 PSM-012-020-006-060-009-04
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 12 0.4 60 4 - 24157 PSM-012-020-012-060-004-04
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 12 0.9 60 4 - 24158 PSM-012-020-012-060-009-04 "
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 18 0.4 60 4 - 24159 PSM-012-020-018-060-004-04
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 18 0.9 60 4 - 24160 PSM-012-020-018-060-009-04
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 24 0.4 60 4 - 24161 PSM-012-020-024-060-004-04
1.2 0.2 1.5 25 1.1 4 24 0.9 60 4 - 24162 PSM-012-020-024-060-009-04
1.5 0.25 2 3 14 4 8 0.4 60 4 - 24163 PSM-015-025-008-060-004-04
1.5 0.25 2 3 14 4 8 0.9 60 4 = 24164 PSM-015-025-008-060-009-04
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 6 7
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

FILON® [psm] W Y +VVvY e — .
B3
= — L O 1 [ s N A
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
1.5 0.25 2 3 14 4 15 0.4 60 4 - 24165 PSM-015-025-015-060-004-04
1.5 0.25 2 3 14 4 15 0.9 60 4 - 24166 PSM-015-025-015-060-009-04
1.5 0.25 2 3 14 4 23 0.4 60 4 - 24167 PSM-015-025-023-060-004-04
1.5 0.25 2 3 14 4 23 0.9 60 4 - 24168 PSM-015-025-023-060-009-04
1.5 0.25 2 3 14 4 30 0.4 60 4 24169 PSM-015-025-030-060-004-04
1.5 0.25 2 3 14 4 30 0.9 60 4 24170 PSM-015-025-030-060-009-04
2 0.25 3 4 1.9 6 10 0.9 60 4 23235 PSM-020-025-010-060-009-06
2 0.25 3 4 1.9 6 10 0.4 60 4 24171 PSM-020-025-010-060-004-06
2 0.25 3 4 1.9 6 0.9 60 4 23236 PSM-020-025-016-060-009-06
2 0.25 3 4 1.9 B ] e 0.4 60 4 - 24173 PSM-020-025-016-060-004-06
2 0.25 3 4 1.9 6 20 0.9 60 4 - 23237 PSM-020-025-020-060-009-06
2 0.25 3 4 1.9 6 20 0.4 60 4 - 24175 PSM-020-025-020-060-004-06
1 2 0.25 3 4 1.9 6 30 0.4 70 4 - 24177 PSM-020-025-030-070-004-06
2 0.25 3 4 1.9 6 30 0.9 70 4 - 24179 PSM-020-025-030-070-009-06
2 0.25 3 4 1.9 6 40 0.4 80 4 - 24181 PSM-020-025-040-080-004-06
2 0.25 3 4 1.9 6 40 0.9 80 4 - 24183 PSM-020-025-040-080-009-06
2 0.25 3 4 1.9 6 50 0.4 100 4 - 24185 PSM-020-025-050-100-004-06
2 0.25 3 4 1.9 6 50 0.9 100 4 - 24187 PSM-020-025-050-100-009-06
o 2 0.5 3 4 1.9 6 10 0.9 60 4 - 23238 PSM-020-050-010-060-009-06
2 0.5 3 4 1.9 6 10 0.4 60 4 - 24172 PSM-020-050-010-060-004-06
2 0.5 3 4 1.9 6 e 0.9 60 4 - 23239 PSM-020-050-016-060-009-06
2 0.5 3 4 1.9 6 - 0.4 60 4 - 24174 PSM-020-050-016-060-004-06
2 0.5 3 4 1.9 6 20 0.9 60 4 - 23240 PSM-020-050-020-060-009-06
2 0.5 3 4 1.9 6 20 0.4 60 4 - 24176 PSM-020-050-020-060-004-06
2 0.5 3 4 1.9 6 30 0.4 70 4 - 24178 PSM-020-050-030-070-004-06
2 0.5 3 4 1.93 6 30 0.9 70 4 - 24180 PSM-020-050-030-070-009-06
2 0.5 3 4 1.9 6 40 0.4 80 4 - 24182 PSM-020-050-040-080-004-06
2 0.5 3 4 1.9 6 40 0.9 80 4 - 24184 PSM-020-050-040-080-009-06
2 0.5 3 4 1.9 6 50 0.4 100 4 - 24186 PSM-020-050-050-100-004-06
2 0.5 & 4 1.9 6 50 0.9 100 4 - 24188 PSM-020-050-050-100-009-06
25 0.25 3 4 24 6 10 0.9 60 4 - 23241 PSM-025-025-010-060-009-06
25 0.25 8 4 24 6 10 0.4 60 4 - 24189 PSM-025-025-010-060-004-06
25 0.25 3 4 24 6 .. 0.9 60 4 - 23242 PSM-025-025-016-060-009-06
25 0.25 3 4 24 G | - 0.4 60 4 - 24191 PSM-025-025-016-060-004-06
2.5 0.25 3 4 24 6 23 0.9 60 4 23243 PSM-025-025-023-060-009-06
2.5 0.25 3 4 24 6 23 0.4 60 4 - 24193 PSM-025-025-023-060-004-06
e 25 0.25 3 4 24 6 30 0.9 70 4 - 23244 PSM-025-025-030-070-009-06
ﬂ 25 0.25 3 4 24 6 30 0.4 70 4 - 24195 PSM-025-025-030-070-004-06
25 0.25 3 4 24 6 36 0.9 70 4 - 23245 PSM-025-025-036-070-009-06
25 0.25 3 4 24 6 36 0.4 70 4 - 24196 PSM-025-025-036-070-004-06
H 25 0.25 3 4 24 6 40 0.4 80 4 - 24199 PSM-025-025-040-080-004-06
25 0.25 3 4 24 6 40 0.9 80 4 - 24201 PSM-025-025-040-080-009-06
2.5 0.25 3 4 24 6 50 0.4 100 4 - 24203 PSM-025-025-050-100-004-06
25 0.25 8 4 24 6 50 0.9 100 4 - 24205 PSM-025-025-050-100-009-06
25 0.5 3 4 24 6 10 0.9 60 4 - 23246 PSM-025-050-010-060-009-06
25 0.5 3 4 24 6 10 0.4 60 4 - 24190 PSM-025-050-010-060-004-06
25 0.5 3 4 24 6 . 0.9 60 4 - 23247 PSM-025-050-016-060-009-06
25 0.5 8 4 24 6 | 0.4 60 4 - 24192 PSM-025-050-016-060-004-06
™

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
68 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ca GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- N +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo
25 0.5 3 4 24 6 23 0.9 60 4 - 23248 PSM-025-050-023-060-009-06
25 0.5 3 4 24 6 23 0.4 60 4 - 24194 PSM-025-050-023-060-004-06
25 05 3 4 24 6 30 0.9 70 4 - 23249 PSM-025-050-030-070-009-06
25 0.5 3 4 24 6 30 0.4 70 4 5 24197 PSM-025-050-030-070-004-06
25 0.5 3 4 24 6 36 0.9 70 4 23250 PSM-025-050-036-070-009-06
25 0.5 3 4 24 6 36 0.4 70 4 24198 PSM-025-050-036-070-004-06
25 0.5 3 4 24 6 40 0.4 80 4 24200 PSM-025-050-040-080-004-06
25 0.5 3 4 24 6 40 0.9 80 4 - 24202 PSM-025-050-040-080-009-06
25 0.5 3 4 24 6 50 0.4 100 4 - 24204 PSM-025-050-050-100-004-06
25 0.5 3 4 24 6 50 0.9 100 4 < 24206 PSM-025-050-050-100-009-06
3 0.4 45 55 2.85 6 18 0.9 60 4 - 23251 PSM-030-040-018-060-009-06
3 0.4 45 55 2.85 6 18 0.4 60 4 - 24207 PSM-030-040-018-060-004-06
3 0.4 45 55 2.85 6 24 0.9 60 4 - 23252 PSM-030-040-024-060-009-06 CLER
3 0.4 45 55 2.85 6 24 0.4 60 4 . 24209 PSM-030-040-024-060-004-06
3 0.4 45 55 2.85 6 30 0.9 75 4 - 23253 PSM-030-040-030-075-009-06
3 0.4 45 55 2.85 6 30 0.4 75 4 o 24211 PSM-030-040-030-075-004-06
3 0.4 45 55 2.85 6 35 0.9 75 4 - 23254 PSM-030-040-035-075-009-06
3 0.4 45 5.5 2.85 6 40 0.9 75 4 - 23255 PSM-030-040-040-075-009-06
3 0.4 45 55 2.85 6 40 0.4 75 4 - 24213 PSM-030-040-040-075-004-06 9
3 0.4 45 55 2.85 6 50 0.9 100 4 o 23936 PSM-030-040-050-100-009-06
3 0.4 45 55 2.85 6 50 0.4 100 4 - 24215 PSM-030-040-050-100-004-06
3 0.5 45 55 2.85 6 40 1 75 4 - 27479 PSM-030-050-040-075-010-06
3 0.8 45 55 2.85 6 18 0.9 60 4 - 23256 PSM-030-080-018-060-009-06
3 0.8 45 55 2.85 6 18 0.4 60 4 5 24208 PSM-030-080-018-060-004-06
3 0.8 45 55 2.85 6 24 0.9 60 4 - 23257 PSM-030-080-024-060-009-06
3 0.8 45 55 2.85 6 24 0.4 60 4 ® 24210 PSM-030-080-024-060-004-06
3 0.8 45 55 2.85 6 30 0.9 75 4 - 23258 PSM-030-080-030-075-009-06
3 0.8 45 55 2.85 6 30 0.4 75 4 - 24212 PSM-030-080-030-075-004-06
3 0.8 45 55 2.85 6 35 0.9 75 4 - 23259 PSM-030-080-035-075-009-06
3 0.8 45 55 2.85 6 40 0.9 75 4 5 23260 PSM-030-080-040-075-009-06
3 0.8 45 55 2.85 6 40 0.4 75 4 - 24214 PSM-030-080-040-075-004-06
3 0.8 45 55 2.85 6 50 0.4 100 4 - 24216 PSM-030-080-050-100-004-06
3 0.8 45 55 2.85 6 50 0.9 100 4 - 24218 PSM-030-080-050-100-009-06
3 1 45 55 2.85 6 30 0.9 75 4 2 25141 PSM-030-100-030-075-009-06
3 1 45 55 2.85 6 40 0.9 75 4 25142 PSM-030-100-040-075-009-06
3 1 45 55 2.85 6 60 0.9 100 4 c 25143 PSM-030-100-060-100-009-06
4 0.4 6 7 3.85 6 20 0.9 60 4 - 23261 PSM-040-040-020-060-009-06 i
4 0.4 6 7 3.85 6 20 0.4 60 4 - 24219 PSM-040-040-020-060-004-06 ﬁl
4 0.4 6 7 3.85 6 28 0.9 70 4 - 23262 PSM-040-040-028-070-009-06
4 0.4 6 7 3.85 6 28 0.4 70 4 c 24221 PSM-040-040-028-070-004-06
4 0.4 6 7 3.85 6 32 0.9 80 4 - 23263 PSM-040-040-032-080-009-06 "
4 0.4 6 7 3.85 6 32 0.4 80 4 - 24223 PSM-040-040-032-080-004-06
4 0.4 6 7 3.85 6 40 0.9 80 4 - 23264 PSM-040-040-040-080-009-06
4 0.4 6 7 3.85 6 40 0.4 80 4 : 24225 PSM-040-040-040-080-004-06
4 0.4 6 7 3.85 6 50 0.9 100 4 - 23935 PSM-040-040-050-100-009-06
4 0.4 6 7 3.85 6 52 0.4 100 4 o 24227 PSM-040-040-052-100-004-06
4 0.4 6 7 3.85 6 52 0.9 100 4 - 24229 PSM-040-040-052-100-009-06
4 1 6 7 3.85 6 20 0.9 60 4 = 23265 PSM-040-100-020-060-009-06
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 69
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c2 GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
4 1 6 7 3.85 6 20 0.4 60 4 - 24220 PSM-040-100-020-060-004-06
4 1 6 7 3.85 6 28 0.9 70 4 - 23266 PSM-040-100-028-070-009-06
4 1 6 7 3.85 6 28 0.4 70 4 24222 PSM-040-100-028-070-004-06
4 1 6 7 3.85 6 32 0.9 80 4 - 23267 PSM-040-100-032-080-009-06
4 1 6 7 3.85 6 32 0.4 80 4 - 24224 PSM-040-100-032-080-004-06
4 1 6 7 3.85 6 40 0.9 80 4 - 23268 PSM-040-100-040-080-009-06
4 1 6 7 3.85 6 40 0.4 80 4 - 24226 PSM-040-100-040-080-004-06
4 1 6 7 3.85 6 52 0.4 100 4 - 24228 PSM-040-100-052-100-004-06
4 1 6 7 3.85 6 52 0.9 100 4 - 24230 PSM-040-100-052-100-009-06
6 1 6 15 5.8 8 40 0.9 80 4 - 25144 PSM-060-100-040-080-009-08
6 1 6 15 5.8 8 50 0.9 100 4 - 25145 PSM-060-100-050-100-009-08
6 1 6 15 5.8 8 50 1.2 80 4 - 25146 PSM-060-100-050-100-012-08
cLEn 6 1 6 15 5.8 8 60 0.9 100 4 - 25147 PSM-060-100-060-100-009-08
6 2 6 15 5.8 8 40 1.5 80 4 - 27476 PSM-060-200-040-080-015-08
6 2 6 15 5.8 8 50 1.1935 100 4 - 27475 PSM-060-200-050-100-012-08
8 1 8 20 7.7 10 50 0.9 100 4 - 25148 PSM-080-100-050-100-009-10
8 1 8 20 7.7 10 50 1.1 100 4 - 25149 PSM-080-100-050-100-011-10
8 1 8 20 7.7 10 . 0.9 120 4 - 25150 PSM-080-100-065-120-009-10
9 8 1 8 20 7.7 12 90 1 150 4 27472 PSM-080-100-090-150-010-12
8 1 8 20 7.7 12 120 0,963 175 4 - 27473 PSM-080-100-120-175-010-12
8 2 8 20 7.7 10 50 1.5 100 4 - 27474 PSM-080-200-050-100-015-10
8 2 8 20 7.7 10 50 0.9 100 4 - 27480 PSM-080-200-050-100-009-10
10 1 10 20 9.65 12 70 0.8 120 4 - 27477 PSM-100-100-070-120-008-12
10 2 10 20 9.65 22 — - 0.9 120 4 = 27478 PSM-100-200-065-120-009-12

(mm) fz SF vc ap (m/min) (mm)
(U/min) (mm/min) 80,4
0,075 0,19 6400 4800

Datos de corte para pieza de trabajo
ilustrada 1.2343 50HRC

[psm] Codigo 23268

R EN ‘a
D1 4,00 mm 1,00 mm 40,00 mm 0,90°

\N/Z=

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
70 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; G}V = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi Fi EN/L2
Letra de Fabio

L3

FILON® [psmz] B V+VVV

Revolucionario mecanizado TSC de cavidades tridimensionales complejas y profundas. T
Fresa térica HSC de cuatro flautas y cuello escalonado coénico.

Para mecanizar nervios profundos. También adecuado para aceros para herramientas
templados hasta 56 HRC.

+ excelentes velocidades
de avance + vibracion

reducida + desbaste y acabado ol )
+ grandes voladizos
Datos de corte ejemplares para el cédigo 24938
Puodis encontrar (odas las horramiontas o Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 1,20
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg - <56 HRC 15924 2 548 0,05 100 0,04
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan (63 GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + GjV +-  +/- - +/- +/- - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo
1 0.15 1 4 0,95 4 4 0 51 4 - 24885 PSMZ-010-015-004-051-000-04
1 0.15 1 5 0,95 4 5} 0 51 4 - 24886 PSMZ-010-015-005-051-000-04
1 0.15 1 6 0,95 4 6 0 51 4 - 24887 PSMZ-010-015-006-051-000-04
1 0.15 1 0,95 4 8 0 51 4 - 24888 PSMZ-010-015-008-051-000-04
1 0.15 1 10 0,95 4 10 0 51 4 - 24889 PSMZ-010-015-010-051-000-04
1 0.15 1 12 0,95 4 12 0 51 4 - 24890 PSMZ-010-015-012-051-000-04
1 0.15 1 15 0,95 4 15 0 51 4 - 24891 PSMZ-010-015-015-051-000-04
1 0.2 1 4 0,95 4 4 0 51 4 - 24892 PSMZ-010-020-004-051-000-04
1 0.2 1 5 0,95 4 5 0 51 4 - 24893 PSMZ-010-020-005-051-000-04
1 0.2 1 6 0,95 4 6 0 51 4 - 24894 PSMZ-010-020-006-051-000-04
1 0.2 1 8 0,95 4 8 0 51 4 - 24895 PSMZ-010-020-008-051-000-04
1 0.2 1 10 0,95 4 10 0 51 4 - 24896 PSMZ-010-020-010-051-000-04
1 0.2 1 12 0,95 4 12 0 51 4 - 24897 PSMZ-010-020-012-051-000-04
1 0.2 1 15 0,95 4 15 0 51 4 - 24898 PSMZ-010-020-015-051-000-04
1 0.3 1 4 0,95 4 4 0 51 4 - 24899 PSMZ-010-030-004-051-000-04
1 0.3 1 5 0,95 4 5 0 51 4 - 24900 PSMZ-010-030-005-051-000-04
1 0.3 1 6 0,95 4 6 0 51 4 - 24901 PSMZ-010-030-006-051-000-04 ﬁl
1 0.3 1 8 0,95 4 8 0 51 4 - 24902 PSMZ-010-030-008-051-000-04
1 0.3 1 10 0,95 4 10 0 51 4 - 24903 PSMZ-010-030-010-051-000-04
1 0.3 1 12 0,95 4 12 0 51 4 - 24904 PSMZ-010-030-012-051-000-04 "
1 0.3 1 15 0,95 4 15 0 51 4 - 24905 PSMZ-010-030-015-051-000-04
1.2 0.2 1.2 4 1.1 4 4 0 51 4 - 24906 PSMZ-012-020-004-051-000-04
1.2 0.2 1.2 5 1.13 4 5 0 51 4 - 24907 PSMZ-012-020-005-051-000-04
1.2 0.2 1.2 6 1.1 4 6 0 51 4 - 24908 PSMZ-012-020-006-051-000-04
1.2 0.2 1.2 8 1.1 4 8 0 51 4 - 24909 PSMZ-012-020-008-051-000-04
1.2 0.2 1.2 10 1.1 4 10 0 51 4 - 24910 PSMZ-012-020-010-051-000-04
1.2 0.2 1.2 12 1.1 4 12 0 51 4 - 24911 PSMZ-012-020-012-051-000-04
1.2 0.2 1.2 15 1.1 4 15 0 51 4 - 24912 PSMZ-012-020-015-051-000-04
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 7 1
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan @ GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
1.2 0.3 1.2 4 1.1 4 4 0 51 4 - 24913 PSMZ-012-030-004-051-000-04
1.2 0.3 1.2 5 1.1 4 5 0 51 4 - 24914 PSMZ-012-030-005-051-000-04
1.2 0.3 1.2 6 1.1 4 6 0 51 4 - 24915 PSMZ-012-030-006-051-000-04
1.2 0.3 1.2 8 1.1 4 8 0 51 4 - 24916 PSMZ-012-030-008-051-000-04
1.2 0.3 1.2 10 1.1 4 10 0 51 4 24917 PSMZ-012-030-010-051-000-04
1.2 0.3 1.2 12 1.1 4 12 0 51 4 - 24918 PSMZ-012-030-012-051-000-04
1.2 0.3 1.2 15 11 4 15 0 51 4 - 24919 PSMZ-012-030-015-051-000-04
1.5 0.15 1.5 5] 1.4 4 5 0 51 4 - 24920 PSMZ-015-015-005-051-000-04
1.5 0.15 1.5 7 1.4 4 7 0 51 4 - 24921 PSMZ-015-015-007-051-000-04
1.5 0.15 1.5 10 1.4 4 10 0 51 4 - 24922 PSMZ-015-015-010-051-000-04
1.5 0.15 1.5 12 1.4 4 12 0 51 4 - 24923 PSMZ-015-015-012-051-000-04
1.5 0.15 1.5 15 1.4 4 15 0 51 4 - 24924 PSMZ-015-015-015-051-000-04
cLER 1.5 0.15 1.5 18 1.4 4 18 0 51 4 - 24925 PSMZ-015-015-018-051-000-04
1.5 0.25 1.5 5 1.4 4 5 0 51 4 - 24926 PSMZ-015-025-005-051-000-04
1.5 0.25 1.5 7 1.4 4 7 0 51 4 - 24927 PSMZ-015-025-007-051-000-04
125 0.25 1.5 10 1.4 4 10 0 51 4 - 24928 PSMZ-015-025-010-051-000-04
1.5 0.25 1.5 12 1.4 4 12 0 51 4 - 24929 PSMZ-015-025-012-051-000-04
1.5 0.25 1.5 15 1.4 4 15 0 51 4 - 24930 PSMZ-015-025-015-051-000-04
9 1.5 0.25 1.5 18 1.4 4 18 0 51 4 - 24931 PSMZ-015-025-018-051-000-04
1.5 0.3 1.5 5 1.43 4 5 0 51 4 - 24932 PSMZ-015-030-005-051-000-04
1.5 0.3 1.5 7 1.4 4 7 0 51 4 - 24933 PSMZ-015-030-007-051-000-04
1.5 0.3 1.5 10 1.4 4 10 0 51 4 - 24934 PSMZ-015-030-010-051-000-04
1.5 0.3 1.5 12 14 4 12 0 51 4 - 24935 PSMZ-015-030-012-051-000-04
1.5 0.3 1.5 15 1.4 4 15 0 51 4 - 24936 PSMZ-015-030-015-051-000-04
1.5 0.3 1.5 18 1.4 4 18 0 51 4 - 24937 PSMZ-015-030-018-051-000-04
2 0.25 2 6 1.93 4 6 0 60 4 - 24938 PSMZ-020-025-006-060-000-04
2 0.25 2 8 1.9 4 8 0 60 4 24939 PSMZ-020-025-008-060-000-04
2 0.25 2 10 1.93 4 10 0 60 4 - 24940 PSMZ-020-025-010-060-000-04
2 0.25 2 12 1.9 4 12 0 60 4 24941 PSMZ-020-025-012-060-000-04
2 0.25 2 15 1.93 4 15 0 60 4 - 24942 PSMZ-020-025-015-060-000-04
2 0.25 2 18 1.9 4 18 0 60 4 - 24943 PSMZ-020-025-018-060-000-04
2 0.25 2 20 1.9 4 20 0 60 4 - 24944 PSMZ-020-025-020-060-000-04
2 0.25 2 22 1.9 4 22 0 60 4 - 24945 PSMZ-020-025-022-060-000-04
2 0.25 2 25 1.9 4 25 0 60 4 - 24946 PSMZ-020-025-025-060-000-04
2 0.5 2 6 1.93 4 6 0 60 4 - 24947 PSMZ-020-050-006-060-000-04
2 0.5 2 8 1.93 4 8 0 60 4 - 24948 PSMZ-020-050-008-060-000-04
il 2 0.5 2 10 1.93 4 10 0 60 4 - 24949 PSMZ-020-050-010-060-000-04
I 2 0.5 2 12 1.9 4 12 0 60 4 - 24950 PSMZ-020-050-012-060-000-04
2 0.5 2 15 1.9 4 15 0 60 4 - 24951 PSMZ-020-050-015-060-000-04
2 0.5 2 18 1.9 4 18 0 60 4 - 24952 PSMZ-020-050-018-060-000-04
H 2 0.5 2 20 1.9 4 20 0 60 4 - 24953 PSMZ-020-050-020-060-000-04
2 0.5 2 22 1.9 4 22 0 60 4 - 24954 PSMZ-020-050-022-060-000-04
2 0.5 2 25 1.9 4 25 0 60 4 - 24955 PSMZ-020-050-025-060-000-04
2.5 0.25 25 6 2.35 4 6 0 60 4 - 24956 PSMZ-025-025-006-060-000-04
2.5 0.25 25 8 2.35 4 8 0 60 4 24957 PSMZ-025-025-008-060-000-04
2.5 0.25 2.5 10 2.35 4 10 0 60 4 - 24958 PSMZ-025-025-010-060-000-04
2.5 0.25 2.5 12 2.35 4 12 0 60 4 - 24959 PSMZ-025-025-012-060-000-04
2.5 0.25 2.5 15 2.35 4 15 0 60 4 - 24960 PSMZ-025-025-015-060-000-04
::::p,\
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

72 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; G}V = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titdn C3 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +/- +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
2.5 0.25 2.5 18 2.35 4 18 0 60 4 - 24961 PSMZ-025-025-018-060-000-04
2.5 0.25 2.5 20 2.35 4 20 0 60 4 - 24962 PSMZ-025-025-020-060-000-04
2.5 0.25 2.5 22 2.35 4 22 0 60 4 - 24963 PSMZ-025-025-022-060-000-04
25 0.25 25 25 2.35 4 25 0 60 4 - 24964 PSMZ-025-025-025-060-000-04
2.5 0.5 2.5 6 2.35 4 6 0 60 4 - 24965 PSMZ-025-050-006-060-000-04
2.5 0.5 2.5 8 2.35 4 8 0 60 4 - 24966 PSMZ-025-050-008-060-000-04
25 0.5 25 10 2.35 4 10 0 60 4 - 24967 PSMZ-025-050-010-060-000-04
2.5 0.5 25 12 2.35 4 12 0 60 4 - 24968 PSMZ-025-050-012-060-000-04
2.5 0.5 25 15 2.35 4 15 0 60 4 - 24969 PSMZ-025-050-015-060-000-04
2.5 0.5 25 18 2.35 4 18 0 60 4 - 24970 PSMZ-025-050-018-060-000-04
25 0.5 25 20 2.35 4 20 0 60 4 - 24971 PSMZ-025-050-020-060-000-04
25 0.5 25 22 2.35 4 22 0 60 4 - 24972 PSMZ-025-050-022-060-000-04
25 0.5 2.5 25 2.35 4 25 0 60 4 - 24973 PSMZ-025-050-025-060-000-04 ol
3 0.25 3 8 2.85 4 8 0 60 4 - 24974 PSMZ-030-025-008-060-000-04
3 0.25 3 8 2.85 6 8 0 60 4 - 24975 PSMZ-030-025-008-060-000-06
3 0.25 3 10 2.85 4 10 0 60 4 - 24976 PSMZ-030-025-010-060-000-04
3 0.25 3 10 2.85 6 10 0 60 4 - 24977 PSMZ-030-025-010-060-000-06
3 0.25 3 15 2.85 4 15 0 60 4 - 24978 PSMZ-030-025-015-060-000-04 -
3 0.25 3 15 2.85 6 15 0 60 4 - 24979 PSMZ-030-025-015-060-000-06 ks
3 0.25 &) 20 2.85 4 20 0 60 4 - 24980 PSMZ-030-025-020-060-000-04
3 0.25 3 20 2.85 6 20 0 60 4 - 24981 PSMZ-030-025-020-060-000-06
3 0.25 3 25 2.85 4 25 0 60 4 - 24982 PSMZ-030-025-025-060-000-04
3 0.25 3 25 2.85 6 25 0 60 4 - 24983 PSMZ-030-025-025-060-000-06
3 0.5 3 8 2.85 4 8 0 60 4 - 24984 PSMZ-030-050-008-060-000-04
3 0.5 3 8 2.85 6 8 0 60 4 - 24985 PSMZ-030-050-008-060-000-06
3 0.5 3 10 2.85 4 10 0 60 4 - 24986 PSMZ-030-050-010-060-000-04
3 0.5 3 10 2.85 6 10 0 60 4 - 24987 PSMZ-030-050-010-060-000-06
3 0.5 5] 15 2.85 4 15 0 60 4 - 24988 PSMZ-030-050-015-060-000-04
3 0.5 3 15 2.85 6 15 0 60 4 - 24989 PSMZ-030-050-015-060-000-06
3 0.5 5] 20 2.85 4 20 0 60 4 - 24990 PSMZ-030-050-020-060-000-04
3 0.5 3 20 2.88 6 20 0 60 4 - 24991 PSMZ-030-050-020-060-000-06
3 0.5 3 25 2.85 4 25 0 60 4 - 24992 PSMZ-030-050-025-060-000-04
3 0.5 3 25 2.85 6 25 0 60 4 - 24993 PSMZ-030-050-025-060-000-06
3 0.8 5] 8 2.85 4 8 0 60 4 - 24994 PSMZ-030-080-008-060-000-04
3 0.8 3 8 2.88 6 8 0 60 4 - 24995 PSMZ-030-080-008-060-000-06
3 0.8 S 10 2.85 4 10 0 60 4 - 24996 PSMZ-030-080-010-060-000-04
3 0.8 3 10 2.85 6 10 0 60 4 - 24997 PSMZ-030-080-010-060-000-06
3 0.8 5 15 2.85 4 15 0 60 4 - 24998 PSMZ-030-080-015-060-000-04
3 0.8 3 15 2.85 6 15 0 60 4 - 24999 PSMZ-030-080-015-060-000-06
& 0.8 3 20 2.85 4 20 0 60 4 - 25000 PSMZ-030-080-020-060-000-04
3 0.8 3 20 2.85 6 20 0 60 4 - 25001 PSMZ-030-080-020-060-000-06
3 0.8 & 25 2.85 4 25 0 60 4 - 25002 PSMZ-030-080-025-060-000-04
3 0.8 3 25 2.85 6 25 0 60 4 - 25003 PSMZ-030-080-025-060-000-06
3 1 3 8 2.85 4 8 0 60 4 - 25004 PSMZ-030-100-008-060-000-04
3 1 3 8 2.85 6 8 0 60 4 - 25005 PSMZ-030-100-008-060-000-06
5] 1 8 10 2.85 4 10 0 60 4 - 25006 PSMZ-030-100-010-060-000-04
3 1 3 10 2.85 6 10 0 60 4 - 25007 PSMZ-030-100-010-060-000-06
5 1 3 15 2.85 4 15 0 60 4 - 25008 PSMZ-030-100-015-060-000-04
3 1 3 15 2.85 6 15 0 60 4 - 25009 PSMZ-030-100-015-060-000-06
3 1 &) 20 2.85 4 20 0 60 4 - 25010 PSMZ-030-100-020-060-000-04
3 1 3 20 2.85 6 20 0 60 4 - 25011 PSMZ-030-100-020-060-000-06
& 1 3 25 2.85 4 25 0 60 4 - 25012 PSMZ-030-100-025-060-000-04
3 1 3 25 2.85 6 25 0 60 4 - 25013 PSMZ-030-100-025-060-000-06
—— iﬁ_____.—“
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; G}V = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- N +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
4 0.25 4 12 3.85 6 12 0 60 4 i 25014 PSMZ-040-025-012-060-000-06
4 0.25 4 e 3.85 6 s 0 60 4 - 25015 PSMZ-040-025-016-060-000-06
4 0.25 4 20 3.85 6 20 0 60 4 i 25016 PSMZ-040-025-020-060-000-06
4 0.25 4 24 3.85 6 24 0 60 4 N 25017 PSMZ-040-025-024-060-000-06
4 0.25 4 28 3.85 6 28 0 70 4 - 25018 PSMZ-040-025-028-070-000-06
4 0.25 4 32 3.85 6 32 0 70 4 - 25019 PSMZ-040-025-032-070-000-06
4 0.25 4 36 3.85 6 36 0 70 4 i 25020 PSMZ-040-025-036-070-000-06
4 0.25 4 40 3.88 6 40 0 70 4 N 25021 PSMZ-040-025-040-070-000-06
4 0.4 4 12 3.85 6 12 0 60 4 - 25022 PSMZ-040-040-012-060-000-06
4 0.4 4 e 3.88 6 e 0 60 4 N 25023 PSMZ-040-040-016-060-000-06
4 0.4 4 20 3.85 6 20 0 60 4 i 25024 PSMZ-040-040-020-060-000-06
4 0.4 4 24 3.85 6 24 0 60 4 - 25025 PSMZ-040-040-024-060-000-06
| 4 0.4 4 28 3.85 6 28 0 70 4 - 25026 PSMZ-040-040-028-070-000-06
4 0.4 4 32 3.85 6 32 0 70 4 N 25027 PSMZ-040-040-032-070-000-06
4 0.4 4 36 3.85 6 36 0 70 4 - 25028 PSMZ-040-040-036-070-000-06
4 0.4 4 40 3.85 6 40 0 70 4 - 25029 PSMZ-040-040-040-070-000-06
4 0.5 4 12 3.85 4 12 0 60 4 i 25030 PSMZ-040-050-012-060-000-04
4 0.5 4 12 3.85 6 12 0 60 4 N 25031 PSMZ-040-050-012-060-000-06
4 0.5 4 cnt 3.85 4 e 0 60 4 - 25032 PSMZ-040-050-016-060-000-04
4 0.5 4 e 3.88 6 e 0 60 4 N 25033 PSMZ-040-050-016-060-000-06
4 0.5 4 20 3.85 4 20 0 60 4 i 25034 PSMZ-040-050-020-060-000-04
4 0.5 4 20 3.85 6 20 0 60 4 - 25035 PSMZ-040-050-020-060-000-06
4 0.5 4 24 3.85 4 24 0 60 4 - 25036 PSMZ-040-050-024-060-000-04
4 0.5 4 24 3.85 6 24 0 60 4 N 25037 PSMZ-040-050-024-060-000-06
4 0.5 4 28 3.85 4 28 0 70 4 - 25038 PSMZ-040-050-028-070-000-04
4 0.5 4 28 3.85 6 28 0 70 4 - 25039 PSMZ-040-050-028-070-000-06
4 0.5 4 32 3.85 4 32 0 70 4 i 25040 PSMZ-040-050-032-070-000-04
4 0.5 4 32 3.85 6 32 0 70 4 N 25041 PSMZ-040-050-032-070-000-06
4 0.5 4 36 3.85 4 36 0 70 4 - 25042 PSMZ-040-050-036-070-000-04
4 0.5 4 36 3.85 6 36 0 70 4 N 25043 PSMZ-040-050-036-070-000-06
4 0.5 4 40 3.85 4 40 0 70 4 - 25044 PSMZ-040-050-040-070-000-04
4 0.5 4 40 3.88 6 40 0 70 4 - 25045 PSMZ-040-050-040-070-000-06
4 1 4 12 3.85 4 12 0 60 4 i 25046 PSMZ-040-100-012-060-000-04
4 1 4 12 3.85 6 12 0 60 4 N 25047 PSMZ-040-100-012-060-000-06
4 1 4 e 3.85 4 . 0 60 4 - 25048 PSMZ-040-100-016-060-000-04
4 1 4 3.88 6 e 0 60 4 N 25049 PSMZ-040-100-016-060-000-06
4 1 4 20 3.85 4 20 0 60 4 i 25050 PSMZ-040-100-020-060-000-04
4 1 4 20 3.85 6 20 0 60 4 25051 PSMZ-040-100-020-060-000-06
4 1 4 24 3.85 4 24 0 60 4 - 25052 PSMZ-040-100-024-060-000-04
4 1 4 24 3.88 6 24 0 60 4 25053 PSMZ-040-100-024-060-000-06
4 1 4 28 3.85 4 28 0 70 4 - 25054 PSMZ-040-100-028-070-000-04
4 1 4 28 3.85 6 28 0 70 4 - 25055 PSMZ-040-100-028-070-000-06
4 1 4 32 3.85 4 32 0 70 4 - 25056 PSMZ-040-100-032-070-000-04
4 1 4 32 3.85 6 32 0 70 4 N 25057 PSMZ-040-100-032-070-000-06
4 1 4 36 3.85 4 36 0 70 4 - 25058 PSMZ-040-100-036-070-000-04
4 1 4 36 3.85 6 36 0 70 4 - 25059 PSMZ-040-100-036-070-000-06
4 1 4 40 3.85 4 40 0 70 4 N 25060 PSMZ-040-100-040-070-000-04
4 1 4 40 3.85 6 40 0 70 4 - 25061 PSMZ-040-100-040-070-000-06
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

74 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ca GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- N +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
6 0.25 6 15 5.8 6 15 0 60 4 - 25062 PSMZ-060-025-015-060-000-06
6 0.25 6 20 5.8 6 20 0 60 4 - 25063 PSMZ-060-025-020-060-000-06
6 0.25 6 25 5.8 6 25 0 60 4 - 25064 PSMZ-060-025-025-060-000-06
6 0.25 6 30 5.8 6 30 0 75 4 - 25065 PSMZ-060-025-030-075-000-06
6 0.25 6 35 5.8 6 35 0 75 4 - 25066 PSMZ-060-025-035-075-000-06
6 0.25 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 25067 PSMZ-060-025-040-075-000-06
6 0.5 6 15 5.8 6 15 0 60 4 - 25068 PSMZ-060-050-015-060-000-06
6 0.5 6 20 5.83 6 20 0 60 4 - 25069 PSMZ-060-050-020-060-000-06
6 0.5 6 25 5.8 6 25 0 60 4 - 25070 PSMZ-060-050-025-060-000-06
6 0.5 6 30 5.8 6 30 0 75 4 - 25071 PSMZ-060-050-030-075-000-06
6 0.5 6 35 5.8 6 35 0 75 4 - 25072 PSMZ-060-050-035-075-000-06
6 0.5 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 25073 PSMZ-060-050-040-075-000-06
6 1 6 15 5.8 6 15 0 60 4 - 25074 PSMZ-060-100-015-060-000-06 CLER
6 1 6 20 5.83 6 20 0 60 4 - 25075 PSMZ-060-100-020-060-000-06
6 1 6 25 5.8 6 25 0 60 4 - 25076 PSMZ-060-100-025-060-000-06
6 1 6 30 5.83 6 30 0 75 4 - 25077 PSMZ-060-100-030-075-000-06
6 1 6 35 5.8 6 35 0 75 4 - 25078 PSMZ-060-100-035-075-000-06
6 1 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 25079 PSMZ-060-100-040-075-000-06
6 15 6 15 5.8 6 15 0 60 4 - 25080 PSMZ-060-150-015-060-000-06 9
6 15 6 20 5.8 6 20 0 60 4 - 25081 PSMZ-060-150-020-060-000-06
6 15 6 25 5.8 6 25 0 60 4 - 25082 PSMZ-060-150-025-060-000-06
6 15 6 30 5.8 6 30 0 75 4 - 25083 PSMZ-060-150-030-075-000-06
6 15 6 35 5.8 6 35 0 75 4 - 25084 PSMZ-060-150-035-075-000-06
6 15 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 25085 PSMZ-060-150-040-075-000-06
6 2 6 15 5.8 6 15 0 60 4 - 25086 PSMZ-060-200-015-060-000-06
6 2 6 20 5.8 6 20 0 60 4 25087 PSMZ-060-200-020-060-000-06
6 2 6 25 5.8 6 25 0 60 4 - 25088 PSMZ-060-200-025-060-000-06
6 2 6 30 5.8 6 30 0 75 4 25089 PSMZ-060-200-030-075-000-06
6 2 6 35 5.8 6 35 0 75 4 - 25090 PSMZ-060-200-035-075-000-06
6 2 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 25091 PSMZ-060-200-040-075-000-06
8 0.5 8 20 7.7 8 20 0 64 4 - 25092 PSMZ-080-050-020-064-000-08
8 0.5 8 30 7.73 8 30 0 75 4 - 25093 PSMZ-080-050-030-075-000-08
8 0.5 8 40 7.7 8 40 0 85 4 - 25094 PSMZ-080-050-040-085-000-08
8 0.5 8 50 7.7 8 50 0 100 4 - 25095 PSMZ-080-050-050-100-000-08
8 1 8 20 7.7 8 20 0 64 4 - 25096 PSMZ-080-100-020-064-000-08
8 1 8 30 7.73 8 30 0 75 4 - 25097 PSMZ-080-100-030-075-000-08
8 1 8 40 7.73 8 40 0 85 4 - 25098 PSMZ-080-100-040-085-000-08 oy
8 1 8 50 7.7 8 50 0 100 4 25099 PSMZ-080-100-050-100-000-08 EII
8 2 8 20 77 8 20 0 64 4 25100 PSMZ-080-200-020-064-000-08
8 2 8 30 7.7 8 30 0 75 4 25101 PSMZ-080-200-030-075-000-08
8 2 8 40 7.7 8 40 0 85 4 - 25102 PSMZ-080-200-040-085-000-08 n
8 2 8 50 77 8 50 0 100 4 - 25103 PSMZ-080-200-050-100-000-08
8 3 8 7.73 8 | e 0 64 4 - 27036 PSMZ-080-300-016-064-000-08
8 3 8 20 7.7 8 20 0 64 4 - 25104 PSMZ-080-300-020-064-000-08
8 3 8 30 7.7 8 30 0 75 4 - 25105 PSMZ-080-300-030-075-000-08
8 3 8 40 7.7 8 40 0 85 4 - 25106 PSMZ-080-300-040-085-000-08
8 3 8 50 7.7 8 50 0 100 4 = 25107 PSMZ-080-300-050-100-000-08
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC =\ i ) de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; G}V = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 75
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titén ce GG Giv IR AIS Con GRAFICO GFK
- - + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +/- +/- N
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
10 1 10 30 9.65 10 30 0 75 4 - 25108 PSMZ-100-100-030-075-000-10
10 1 10 40 9.65 10 40 0 85 4 - 25109 PSMZ-100-100-040-085-000-10
10 1 10 50 9.69 10 50 0 100 4 - 25110 PSMZ-100-100-050-100-000-10
10 2 10 30 9.65 10 30 0 75 4 - 25111 PSMZ-100-200-030-075-000-10
10 2 10 40 9.65 10 40 0 85 4 - 25112 PSMZ-100-200-040-085-000-10
10 2 10 50 9.65 10 50 0 100 4 - 25113 PSMZ-100-200-050-100-000-10
10 3 10 30 9.65 10 30 0 75 4 - 25114 PSMZ-100-300-030-075-000-10
10 3 10 40 9.65 10 40 0 85 4 - 25115 PSMZ-100-300-040-085-000-10
10 3 10 50 9.65 10 50 0 100 4 - 25116 PSMZ-100-300-050-100-000-10
10 4 10 20 9.65 10 20 0 75 4 - 27037 PSMZ-100-400-020-075-000-10
12 1 12 30 11.6 12 30 0 74 4 - 25117 PSMZ-120-100-030-074-000-12
12 1 12 40 11.6 12 40 0 84 4 - 25118 PSMZ-120-100-040-084-000-12
o) 12 1 12 50 11.6 12 50 0 100 4 - 25119 PSMZ-120-100-050-100-000-12
12 1 12 60 11.65 12 60 0 120 4 - 25120 PSMZ-120-100-060-120-000-12
12 2 12 30 11.6 12 30 0 74 4 - 25121 PSMZ-120-200-030-074-000-12
12 2 12 40 11.6 12 40 0 84 4 - 25122 PSMZ-120-200-040-084-000-12
12 2 12 50 11.6 12 50 0 100 4 - 25123 PSMZ-120-200-050-100-000-12
12 2 12 60 11.65 12 60 0 120 4 - 25124 PSMZ-120-200-060-120-000-12
o 12 3 12 30 11.6 12 30 0 74 4 - 25125 PSMZ-120-300-030-074-000-12
12 3 12 40 11.6 12 40 0 84 4 - 25126 PSMZ-120-300-040-084-000-12
12 3 12 50 11.6 12 50 0 100 4 - 25127 PSMZ-120-300-050-100-000-12
12 3 12 60 11.6 12 60 0 120 4 - 25128 PSMZ-120-300-060-120-000-12
12 4 12 30 11.6 12 30 0 74 4 - 25129 PSMZ-120-400-030-074-000-12
12 4 12 40 11.6 12 40 0 84 4 - 25130 PSMZ-120-400-040-084-000-12
12 4 12 50 11.6 12 50 0 100 4 - 25131 PSMZ-120-400-050-100-000-12
12 4 12 60 11.6 12 60 0 120 4 - 25132 PSMZ-120-400-060-120-000-12
12 5 12 24 11.6 12 24 0 74 4 - 27038 PSMZ-120-500-024-074-000-12
Bl
imil
1
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titén = aleaciones de

76 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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/AURA
FRASTECHNIK GMBH

L1
EN/L2

Tecnologia de fresado

SANTOS®[f] B L V+VVY

L1

Fresa térica de dos canales, conicamente reforzada. La geometria de corte esta
disefiada para una maxima fiabilidad del proceso incluso en condiciones adversas. R G EN |
+ alta seguridad de proceso + * é\w—_\:\\'ﬂ':'
uso universal + refuerzo T
cénico + grandes voladizos L =
O]
Datos de corte ejemplares para el codigo 00115
Puede encontrar todas las herramientas e ; Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsE <56 HRC 11 146 0,059 624 70 0,028
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +- +- +- + GjV +- +/- - N +/- - s
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
0.4 0.1 0.3 2 0.38 4 20 5.1 51 2 - 05963 T-004-010-020-051-051-04
0.6 0.1 0,45 2 0.58 4 20 5.1 51 2 - 07354 T-006-010-020-051-051-04
0.8 0.1 0.6 4 0.78 6 5 0.4 60 2 IKZ 00391 T-008-010-005-060-004-06
0.8 0.1 0.6 4 0.78 6 8 0.4 60 2 IKZ 00406 T-008-010-008-060-004-06
0.8 0.1 0.6 4 0.78 6 11 0.4 60 2 IKZ 00407 T-008-010-011-060-004-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 5 0.9 60 2 IKZ 00659 T-010-015-005-060-009-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 5 0.4 60 2 IKZ 00882 T-010-015-005-060-004-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 8 0.4 60 2 IKZ 00349 T-010-015-008-060-004-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 10 0.4 60 2 IKZ 00703 T-010-015-010-060-004-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 10 0.9 60 2 IKZ 06326 T-010-015-010-060-009-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 15 0.4 60 2 IKZ 00704 T-010-015-015-060-004-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 15 0.9 60 2 IKZ 06327 T-010-015-015-060-009-06
1 0.15 0.75 4 0.97 6 25 1.5 70 2 - 07443 T-010-015-025-070-015-06
1.2 0.1 0.9 4 1.17 4 24 42 51 2 - 11521 T-012-010-020-051-042-04
1.5 0.25 1.15 4 1.47 6 8 1.5 60 2 IKZ 00087 T-015-025-008-060-015-06
1.5 0.25 1.15 4 1.47 6 26 1.5 60 2 IKZ 06328 T-015-025-026-060-015-06
1.5 0.5 1.15 4 1.47 6 . 1.5 60 2 - 12105 T-015-050-016-060-015-06 ﬁl
1.7 0.5 1.7 4 1.6 6 o 1.5 60 2 IKZ 12104 T-017-050-016-060-015-06
2 0.3 2 10 1.9 6 67 14 100 2 - 05625 T-020-030-067-100-014-06
2 0.5 2 6 1.9 6 20 0.9 60 2 - 00115 T-020-050-020-060-009-06 "
2 0.5 2 6 1.9 6 20 0.4 60 2 - 00985 T-020-050-020-060-004-06
2 0.5 2 6 1.9 6 20 59 60 2 - 07325 T-020-050-020-060-059-06
2 0.5 2 6 1.9 6 25 1.5 70 2 - 00117 T-020-050-025-070-015-06
2 0.5 2 6 1.9 6 25 0.9 70 2 - 00986 T-020-050-025-070-009-06
2 0.5 2 6 1.9 6 25 0.4 70 2 - 00987 T-020-050-025-070-004-06
2 0.5 2 6 1.9 6 27 4.2 60 2 - 02546 T-020-050-027-060-042-06

llr

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 77
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FRASTECHNIK GMBH

SANTOS®[t] B LI V+VVVY - ;

e — — @ ——
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
v + + + + + + +/- +/- +/- * - +/- N N +/-

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 1Kz Codigo Numero de articulo
2 0.5 2 6 1.9 6 32 1.5 70 2 i 00119 T-020-050-032-070-015-06
2 0.5 2 6 1.9 6 32 0.9 70 2 N 19813 T-020-050-032-070-009-06
2 0.5 2 6 1.9 6 43 25 75 2 - 00760 T-020-050-043-075-025-06
2 0.5 2 6 1.9 6 60 1.5 100 2 i 05927 T-020-050-060-100-015-06
2 0.75 2 6 1.9 6 22 25 60 2 - 10066 T-020-075-022-060-025-06
25 0.5 25 8 2.35 6 13 1.5 60 2 B 00101 T-025-050-013-060-015-06
25 0.5 25 8 2.35 6 e 1.5 60 2 12324 T-025-050-016-060-015-06
2.5 0.5 25 8 2.35 6 25 1.5 70 2 - 00103 T-025-050-025-070-015-06
25 0.5 25 8 2.35 6 35 1.5 80 2 - 00105 T-025-050-035-080-015-06
25 1 2.5 8 2.35 6 25 1.5 70 2 - 20053 T-025-100-025-070-015-06
25 1 25 8 2.35 6 35 1.5 80 2 - 01158 T-025-100-035-080-015-06
3 0.1 3 8 2.85 6 40 0.9 75 2 - 07730 T-030-010-040-075-009-06
1 3 0.1 3 8 2.85 6 50 0.9 100 2 - 07731 T-030-010-050-100-009-06
3 0.25 3 8 2.85 8 90 1 150 2 N 00922 T-030-025-090-150-010-08
3 0.5 3 8 2.85 6 30 1.5 75 2 - 00139 T-030-050-030-075-015-06
3 0.5 3 8 2.85 6 35 1 75 2 N 00729 T-030-050-035-075-010-06
3 0.5 3 8 2.85 6 40 1 75 2 " 05953 T-030-050-040-075-010-06
3 0.5 3 8 2.85 6 45 1.5 100 2 N 00141 T-030-050-045-100-015-06
3 0.5 3 8 2.85 8 60 1.5 100 2 - 00143 T-030-050-060-100-015-08
3 0.5 3 8 2.85 6 75 0.4 120 2 - 09984 T-030-050-075-120-004-06
3 1 3 8 2.85 6 30 0.9 75 2 i 20054 T-030-100-030-075-009-06
3 1 3 8 2.85 6 40 1 75 2 - 06192 T-030-100-040-075-010-06
3 1 3 8 2.85 6 60 0.9 100 2 06682 T-030-100-060-100-009-06
4 0.5 4 8 3.85 6 30 1.5 75 2 N 00167 T-040-050-030-075-015-06
4 0.5 4 8 3.85 6 30 1.2 75 2 - 02547 T-040-050-030-075-012-06
4 0.5 4 8 3.85 6 30 1 75 2 - 06329 T-040-050-030-075-010-06
4 0.5 4 8 3.85 8 40 1.5 85 2 - 00163 T-040-050-040-085-015-08
4 0.5 4 15 3.85 6 40 14 100 2 N 00492 T-040-050-040-100-014-06
4 0.5 4 8 3.85 6 40 0.9 80 2 - 06116 T-040-050-040-080-009-06
4 0.5 4 8 3.85 8 60 1.5 100 2 i 00165 T-040-050-060-100-015-08
4 0.5 4 8 3.85 8 75 1 120 2 N 00217 T-040-050-075-120-010-08
4 0.5 4 8 3.85 8 90 1 150 2 - 00218 T-040-050-090-150-010-08
4 1 4 8 3.85 6 30 0.9 80 2 10676 T-040-100-030-080-009-06
4 1 4 15 3.85 6 40 14 100 2 N 00493 T-040-100-040-100-014-06
4 1 4 20 3.85 6 40 1.4688 80 2 - 00597 T-040-100-040-080-015-06
4 1 4 20 3.85 6 40 0.9 80 2 - 01227 T-040-100-040-080-009-06
4 1 4 20 3.85 8 60 1.5 120 2 - 00030 T-040-100-060-120-015-08
4 1 4 20 3.85 8 60 0.9 120 2 N 02277 T-040-100-060-120-009-08
4 1.5 4 20 3.85 6 40 1.5 80 2 - 01156 T-040-150-040-080-015-06
5 0.5 5 10 4.8 8 30 1.5 70 2 N 00441 T-050-050-030-070-015-08
5 0.5 5 10 4.8 8 40 1.5 100 2 - 00228 T-050-050-040-100-015-08
5 0.5 5 10 4.8 8 60 1.5 120 2 B 01653 T-050-050-060-120-015-08

-
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i > de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

78 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ca GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
+- + + + + + + +/- +/- +/- + +/- +/- - - +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . KZ Codigo Numero de articulo
5 1 5 10 438 6 45 06 100 2 - 00394 T-050-100-045-100-006-06
6 0.5 6 20 5.8 8 40 15 80 2 - 00032 T-060-050-040-080-015-08
6 0.5 6 20 5.8 8 40 0.9 80 2 - 05370 T-060-050-040-080-009-08
6 0.5 6 20 5.8 8 65 0.8882 120 2 s 12190 T-060-050-065-120-009-08
6 0.5 6 15 5.8 10 75 13 120 2 - 12063 T-060-050-075-120-013-10
6 1 6 20 5.8 10 30 0.9 80 2 - 10678 T-060-100-030-080-009-10
6 1 6 20 5.8 8 40 15 80 2 - 00031 T-060-100-040-080-015-08
6 1 6 20 5.8 8 40 0.9 80 2 = 01437 T-060-100-040-080-009-08
6 1 6 20 5.8 8 50 1.1691 100 2 - 00482 T-060-100-050-100-012-08
6 1 6 20 5.8 8 60 0.9 100 2 = 10305 T-060-100-060-100-009-08
6 1 6 20 5.8 10 75 13 120 2 - 00455 T-060-100-075-120-013-10
6 1 6 20 5.8 10 75 0.9 120 2 - 11312 T-060-100-075-120-009-10
6 1 6 15 5.8 10 85 1 150 2 - 00219 T-060-100-085-150-010-10 CLER
6 1 6 12 538 12 110 1 165 2 = 00220 T-060-100-110-165-010-12
6 2 6 20 538 8 40 15 80 2 - 00598 T-060-200-040-080-015-08
6 2 6 20 5.8 8 50 1.1935 100 2 - 00481 T-060-200-050-100-012-08
6 2 6 20 538 8 75 0.4 120 2 - 09983 T-060-200-075-120-004-08
6 25 6 20 5.8 8 40 15 80 2 > 01157 T-060-250-040-080-015-08
8 05 12 15 7.7 10 65 0.8882 120 2 03119 T-080-050-065-120-009-10 s
8 1 12 20 7.7 10 50 1.15 100 2 = 00431 T-080-100-050-100-011-10
8 1 12 15 7.7 10 65 0,8952 120 2 - 00470 T-080-100-065-120-009-10
8 1 12 15 7.7 12 90 1 150 2 - 00221 T-080-100-090-150-010-12
8 1 12 15 7.7 12 120 0.9629 175 2 - 00222 T-080-100-120-175-010-12
8 2 12 20 7.7 10 50 15 100 2 = 00432 T-080-200-050-100-015-10
8 2 12 15 7.7 10 50 0.9 100 2 - 07592 T-080-200-050-100-009-10
8 2 12 15 7.7 10 o 0.9 120 2 - 00457 T-080-200-065-120-009-10
10 1 15 30 9.65 12 70 0.8 120 2 - 00673 T-100-100-070-120-008-12
10 1 15 30 9.65 — 100 0.9 150 2 = 06331 T-100-100-100-150-009-16
10 2 15 30 9.65 12 0.9 120 2 - 00705 T-100-200-065-120-009-12
10 3 15 30 9.65 12 0.9 120 2 = 03310 T-100-300-065-120-009-12
10 3 15 30 965 ... 100 0.9 150 2 - 06333 T-100-300-100-150-009-16
il
}ffi
@
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 79



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

bro de vanguardia L1

EN/L2

Tecnologia de fresado

SANTOS®[tz] L M V+VVY

Fresa torica de dos canales, conicamente reforzada. La geometria de corte esta L1
disefiada para una maxima fiabilidad del proceso incluso en condiciones adversas. ENL3
R
S
+ alta seguridad de proceso + 2 e ¢
uso universal + refuerzo _j, Lu
conico + grandes voladizos L
ol
E' E.\, Datos de corte ejemplares para el cédigo 10060
Puede encontrar todas las herramientas o F 3 Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: iklick.aura msEn_ < 56 HRC 15924 637 0,02 100 0,02
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
o - +/- + + + + + + +/- +/- +/- + GV +/-  +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 e IKZ Cadigo Numero de articulo
0.3 0.05 0.25 1 0.28 4 1 0 60 2 - 06132 TZA-003-005-001-060-000-04
0.3 0.05 0.25 1.5 0.28 6 1.5 0 60 2 IKZ 01216 TZA-003-005-001-060-000-06
0.4 0.05 0.3 2 0.38 6 0 60 2 IKZ 01218 TZA-004-005-002-060-000-06
0.4 0.05 0.3 4 0.38 6 0 60 2 IKZ 07538 TZA-004-005-004-060-000-06
0.5 0.1 0.4 2 0.48 4 2 0 60 2 - 07376 TZA-005-010-002-060-000-04
0.5 0.1 0.4 25 0.48 6 25 0 60 2 IKZ 01219 TZA-005-010-002-060-000-06
0.6 0.06 0,45 3 0.56 6 3 0 60 2 - 06203 TZA-006-006-003-060-000-06
0.6 0.06 0,45 6 0.58 6 6 0 60 2 - 06204 TZA-006-006-006-060-000-06
0.6 0.1 0,45 3 0.56 6 3 0 60 2 IKZ 01220 TZA-006-010-003-060-000-06
0.6 0.1 0,45 6 0.58 6 6 0 60 2 IKZ 06813 TZA-006-010-006-060-000-06
0.7 0.1 0,55 3.5 0,68 6 3.5 0 60 2 IKZ 01221 TZA-007-010-003-060-000-06
0.8 0.1 0.6 4 0.78 6 4 60 2 IKZ 01222 TZA-008-010-004-060-000-06
0.9 0.1 0.7 4.5 0.88 6 4.5 0 60 2 IKZ 01223 TZA-009-010-004-060-000-06
1 0.1 0.75 1.5 0.97 6 1.5 0 60 2 IKZ 05445 TZA-010-010-0015-060-000-06
1 0.1 0.75 5 0.97 4 5 0 60 2 - 05510 TZA-010-010-005-060-000-04
1 0.1 0.75 6 0.97 6 6 0 60 2 IKZ 02809 TZA-010-010-006-060-000-06
I 1 0.1 0.75 10 0.97 6 10 0 60 2 IKZ 02810 TZA-010-010-010-060-000-06
1 0.1 0.75 10 0.97 4 10 0 60 2 - 05511 TZA-010-010-010-060-000-04
1 0.1 0.75 15 0.97 6 15 0 60 2 IKZ 03725 TZA-010-010-015-060-000-06
n 1 0.1 0.75 15 0.97 4 15 0 60 2 - 05512 TZA-010-010-015-060-000-04
1 0.15 0.75 5 0,96 6 5 0 60 2 IKZ 01224 TZA-010-015-005-060-000-06
1 0.15 0.75 10 0.97 6 10 0 60 2 IKZ 00660 TZA-010-015-010-060-000-06
1 0.2 0.75 1.5 0.97 6 1.5 0 60 2 IKZ 05446 TZA-010-020-0015-060-000-06
1 0.2 0.75 8 0,96 6 8 0 60 2 IKZ 02499 TZA-010-020-008-060-000-06
1 0.2 0.75 8 0.97 4 8 0 60 2 - 06624 TZA-010-020-008-060-000-04
1 0.2 0.75 20 0.97 6 20 0 60 2 IKZ 02498 TZA-010-020-020-060-000-06
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

80 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ca GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - - +/- N
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
1 0.25 0.75 15 0.97 6 15 0 60 2 IKZ 05447 TZA-010-025-0015-060-000-06
1.2 0.1 0.9 10 1.17 6 10 0 60 2 IKZ 08751 TZA-012-010-010-060-000-06
15 0.15 1.15 10 1.48 6 10 0 60 2 IKZ 02811 TZA-015-015-010-060-000-06
15 0.15 1.15 15 1.47 4 15 0 60 2 - 05514 TZA-015-015-015-060-000-04
15 0.15 1.15 15 1.47 6 15 0 60 2 IKZ 07462 TZA-015-015-015-060-000-06
15 0.15 1.15 23 1.47 4 23 0 60 2 - 05515 TZA-015-015-023-060-000-04
15 0.2 1.15 10 1.47 6 10 0 60 2 IKZ 10193 TZA-015-020-010-060-000-06
15 0.25 1.15 25 1.47 6 25 0 60 2 IKZ 05449 TZA-015-025-0025-060-000-06
15 0.25 1.15 10 1.47 6 10 0 60 2 IKZ 05519 TZA-015-025-010-060-000-06
15 0.25 1.15 15 1.47 6 15 0 60 2 IKZ 05520 TZA-015-025-015-060-000-06
15 0.5 1.15 25 1.47 6 25 0 60 2 IKZ 05450 TZA-015-050-0025-060-000-06
2 0.1 2 10 1.93 6 10 0 60 2 - 10060 TZA-020-010-010-060-000-06
2 0.2 2 1.9 6 5 0 60 2 - 03501 TZA-020-020-005-060-000-06 CLER
2 0.2 2 1.93 6 8 0 60 2 - 02500 TZA-020-020-008-060-000-06
2 0.2 2 8 1.9 4 8 0 60 2 - 05281 TZA-020-020-008-060-000-04
2 0.2 2 10 1.93 6 10 0 60 2 - 02812 TZA-020-020-010-060-000-06
2 0.2 2 10 1.93 4 10 0 60 2 - 05516 TZA-020-020-010-060-000-04
2 0.2 2 12 1.93 6 12 0 60 2 - 02516 TZA-020-020-012-060-000-06
2 0.2 2 12 1.9 4 12 0 60 2 - 05284 TZA-020-020-012-060-000-04 9
2 0.2 2 1.93 6 - 0 60 2 - 02501 TZA-020-020-016-060-000-06
2 0.2 2 20 1.93 6 20 0 60 2 - 02794 TZA-020-020-020-060-000-06
2 0.2 2 20 1.9 4 20 0 60 2 - 05517 TZA-020-020-020-060-000-04
2 0.2 2 25 1.9 6 25 0 60 2 - 02795 TZA-020-020-025-060-000-06
2 0.2 2 30 19 6 30 0 70 2 - 02797 TZA-020-020-030-070-000-06
2 0.2 2 30 1.9 4 30 0 60 2 - 05518 TZA-020-020-030-060-000-04
2 0.25 2 4 1.9 6 4 0 60 2 = 05452 TZA-020-025-004-060-000-06
2 0.25 2 5 19 6 5 0 60 2 - 00867 TZA-020-025-005-060-000-06
2 0.25 2 15 1.9 6 15 0 60 2 - 07163 TZA-020-025-015-060-000-06
2 0.25 2 20 1.9 6 20 0 60 2 - 05521 TZA-020-025-020-060-000-06
2 0.4 2 4 1.9 6 4 0 60 2 - 05453 TZA-020-040-004-060-000-06
2 0.5 2 4 1.93 6 4 0 60 2 - 05454 TZA-020-050-004-060-000-06
2 0.5 2 10 1.93 6 10 0 60 2 - 01122 TZA-020-050-010-060-000-06
2 0.5 2 10 1.9 4 10 0 60 2 - 10966 TZA-020-050-010-060-000-04
2 0.5 2 15 1.93 6 15 0 60 2 - 01119 TZA-020-050-015-060-000-06
2 0.5 2 20 1.9 6 20 0 60 2 - 01120 TZA-020-050-020-060-000-06
25 0.2 25 10 2.35 6 10 0 60 2 - 07663 TZA-025-020-010-060-000-06
25 0.25 25 4 2.35 6 4 0 60 2 - 05455 TZA-025-025-004-060-000-06 e
25 0.4 25 4 2.35 6 4 0 60 2 - 05456 TZA-025-040-004-060-000-06 iﬁiﬁ
25 0.5 25 4 2.35 6 4 0 60 2 - 05457 TZA-025-050-004-060-000-06
25 0.5 25 11 2.38 6 11 0 60 2 - 07452 TZA-025-050-011-060-000-06
25 1 25 4 2.35 6 4 0 60 2 - 05458 TZA-025-100-004-060-000-06 ﬁ
3 0.2 3 12 2.88 6 12 0 60 2 - 02502 TZA-030-020-012-060-000-06
3 0.2 3 20 2.88 6 20 0 60 2 - 02514 TZA-030-020-020-060-000-06
3 0.2 3 30 2.85 6 30 0 70 2 - 02515 TZA-030-020-030-070-000-06
3 0.25 3 5 2.85 6 5 0 60 2 - 05459 TZA-030-025-005-060-000-06
3 0.25 3 20 2.85 6 20 0 60 2 - 05523 TZA-030-025-020-060-000-06
3 0.3 3 12 2.88 6 12 0 60 2 - 07910 TZA-030-030-012-060-000-06
3 0.5 3 5 2.88 6 5 0 60 2 - 02147 TZA-030-050-005-060-000-06
3 0.5 3 10 2.85 6 10 0 60 2 - 02798 TZA-030-050-010-060-000-06
3 0.5 3 15 2.85 6 15 0 60 2 = 02800 TZA-030-050-015-060-000-06
derecho a cambios técnicos. ,.xy" aura-tools.de “Reservado el
HRC = i ) de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 81
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CNi Titan c GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + +/- +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
3 0.5 3 20 2.85 6 20 0 60 2 N 00527 TZA-030-050-020-060-000-06
8] 0.5 3 25 2.85 6 25 0 70 2 - 02801 TZA-030-050-025-070-000-06
3 0.5 3 30 2.88 6 30 0 70 2 - 02802 TZA-030-050-030-070-000-06
3 0.5 3 35 2.85 6 35 0 70 2 - 11042 TZA-030-050-035-070-000-06
3 0.5 3 40 2.85 6 40 0 75 2 - 05525 TZA-030-050-040-070-000-06
3 1 3 10 2.85 6 10 0 60 2 - 19795 TZA-030-100-010-060-000-06
4 0.25 4 3.85 6 0 60 2 - 06370 TZA-040-025-006-060-000-06
4 0.4 4 3.85 6 6 0 60 2 - 05461 TZA-040-040-006-060-000-06
4 0.5 4 3.85 6 0 60 2 - 05462 TZA-040-050-006-060-000-06
4 0.5 4 15 3.88 6 15 0 60 2 - 00074 TZA-040-050-015-060-000-06
4 0.5 4 20 3.85 6 20 0 60 2 - 06195 TZA-040-050-020-060-000-06
4 0.5 4 25 3.85 6 25 0 60 2 IKZ 01031 TZA-040-050-025-060-000-06
LR 4 0.5 4 30 3.85 6 30 0 70 2 - 00380 TZA-040-050-030-070-000-06
4 1 4 6 3.85 6 6 0 60 2 - 05463 TZA-040-100-006-060-000-06
4 1 4 12 3.85 6 12 0 60 2 - 02814 TZA-040-100-012-060-000-06
4 1 4 15 3.88 6 15 0 60 2 - 02785 TZA-040-100-015-060-000-06
4 1 4 20 3.85 6 20 0 60 2 - 02804 TZA-040-100-020-060-000-06
4 1 4 20 3.85 4 20 0 60 2 - 11320 TZA-040-100-020-060-000-04
o 4 1 4 25 3.85 6 25 0 60 2 - 05527 TZA-040-100-025-060-000-06
4 1 4 30 3.85 4 30 0 70 2 - 07728 TZA-040-100-030-070-000-04
4 1 4 30 3.85 6 30 0 70 2 - 19796 TZA-040-100-030-070-000-06
4 1 4 40 3.85 6 40 0 70 2 - 05528 TZA-040-100-040-070-000-06
4 1 4 40 3.85 4 40 0 80 2 - 07729 TZA-040-100-040-080-000-04
4 1.5 4 15 3.85 6 15 0 60 2 - 10533 TZA-040-150-015-060-000-06
5 0.5 5 20 4.83 6 20 0 60 2 - 04857 TZA-050-050-020-060-000-06
5 0.5 5 25 4.83 6 25 0 60 2 IKZ 01032 TZA-050-050-025-060-000-06
5 0.5 5 40 4.8 6 40 0 70 2 - 00010 TZA-050-050-040-070-000-06
5 1 5 40 4.8 6 40 0 70 2 - 05530 TZA-050-100-040-070-000-06
5 2 5 20 4.83 6 20 0 60 2 - 12404 TZA-050-200-020-060-000-06
6 0.25 9 40 5.8 6 40 0 75 2 - 05531 TZA-060-025-040-075-000-06
6 0.25 12 0 0 6 12 0 60 2 - 05468 TZ-060-025-012-060-000-06
6 0.25 12 0 0 6 12 0 70 2 - 05473 TZ-060-025-012-070-000-06
6 0.5 9 25 5.83 6 25 0 70 2 - 07913 TZA-060-050-025-070-000-06
6 0.5 12 0 0 6 12 0 70 2 - 00864 TZ-060-050-012-070-000-06
6 0.5 12 0 6 12 0 60 2 - 05469 TZ-060-050-012-060-000-06
6 0.5 12 0 6 12 0 100 2 - 05476 TZ-060-050-012-100-000-06
Fe 6 1 9 20 5.83 6 20 0 60 2 IKZ 06891 TZA-060-100-020-060-000-06
mﬁiﬂ 6 1 9 30 5.8 6 30 0 60 2 - 07272 TZA-060-100-030-060-000-06
6 1 9 40 5.8 6 40 0 75 2 - 00718 TZA-060-100-040-075-000-06
6 1 12 0 0 6 12 0 70 2 - 00346 TZ-060-100-012-070-000-06
H 6 1 12 0 0 6 12 0 60 2 - 05470 TZ-060-100-012-060-000-06
6 1 12 0 0 6 12 0 100 2 - 05477 TZ-060-100-012-100-000-06
6 1.5 9 40 5.8 6 40 0 75 2 - 05533 TZA-060-150-040-075-000-06
6 1.5 12 0 0 6 12 0 70 2 - 05474 TZ-060-150-012-070-000-06
6 2 9 20 5.83 6 20 0 60 2 - 07867 TZA-060-200-020-060-000-06
6 2 9 40 5.8 6 40 0 75 2 - 05534 TZA-060-200-040-075-000-06
6 2 12 0 0 6 12 0 70 2 - 00762 TZ-060-200-012-070-000-06
6 2 12 0 0 6 12 0 100 2 - 05479 TZ-060-200-012-100-000-06
8 0.25 12 40 7.7 8 40 0 75 2 - 10368 TZA-080-025-040-075-000-08
8 0.5 12 20 7.7 8 20 0 70 2 o 07277 TZA-080-050-020-070-000-08
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

82 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c? GG G|V IR AlISi Con GRAFICO GFK
+/- + * + + + + +/- +/- +- + - +/- - - +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN “a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
8 0.5 12 20 77 8 20 0 100 2 i 07821 TZA-080-050-020-100-000-08
8 0.5 12 40 7.7 8 40 0 75 2 i 05415 TZA-080-050-040-075-000-08
8 0.5 12 55 7.7 8 55 0 100 2 - 05537 TZA-080-050-055-100-000-08
8 0.5 14 0 8 14 0 70 2 i 05480 TZ-080-050-014-070-000-08
8 0.5 14 0 8 14 0 100 2 - 05482 TZ-080-050-014-100-000-08
8 1 12 35 7.73 8 35 0 75 2 - 06193 TZA-080-100-035-075-000-08
8 1 12 40 7.7 8 40 0 75 2 IKZ 03845 TZA-080-100-040-075-000-08
8 1 14 8 14 0 70 2 - 00398 TZ-080-100-014-070-000-08
8 1 14 8 14 0 100 2 - 00399 TZ-080-100-014-100-000-08
8 1.5 12 55 7.7 8 55 0 100 2 N 05539 TZA-080-150-055-100-000-08
8 1.5 14 8 14 0 70 2 - 05481 TZ-080-150-014-070-000-08
8 1.5 14 8 14 0 100 2 N 05484 TZ-080-150-014-100-000-08
8 2 12 25 7.7 8 25 0 70 2 - 07827 TZA-080-200-025-070-000-08 PPt
8 2 12 35 7.7 8 35 0 75 2 N 19797 TZA-080-200-035-075-000-08
8 2 12 55 7.7 8 55 0 100 2 - 05540 TZA-080-200-055-100-000-08
8 2 14 0 8 14 0 70 2 - 00494 TZ-080-200-014-070-000-08
8 2 14 0 8 14 0 100 2 N 00937 TZ-080-200-014-100-000-08
8 25 14 0 8 14 0 70 2 N 19794 TZ-080-250-014-070-000-08 o
8 3 14 0 0 8 14 0 70 2 - 10658 TZ-080-300-014-070-000-08
10 0.5 15 55 9.65 10 55 0 100 2 i 05541 TZA-100-050-055-100-000-10
10 0.5 sntn 0 0 10 st 0 75 2 N 05486 TZ-100-050-016-075-000-10
10 0.5 st 0 0 10 o 0 100 2 N 05490 TZ-100-050-016-100-000-10
10 1 15 30 9.65 10 30 0 120 2 - 00309 TZA-100-100-030-120-000-10
10 1 o 0 0 10 " 0 75 2 i 05487 TZ-100-100-016-075-000-10
10 1 o 0 0 10 e 0 100 2 - 05491 TZ-100-100-016-100-000-10
10 1.5 e 0 0 10 o 0 75 2 - 05488 TZ-100-150-016-075-000-10
10 1.5 st 0 0 10 ancts 0 100 2 - 05492 TZ-100-150-016-100-000-10
10 2 - 0 0 10 dnte 0 75 2 i 05489 TZ-100-200-016-075-000-10
10 2 - 0 0 10 cni 0 100 2 - 05493 TZ-100-200-016-100-000-10
10 3 15 30 9.69 10 30 0 75 2 i 07793 TZA-100-300-030-075-000-10
12 0.5 18 0 0 12 18 0 84 2 N 05498 TZ-120-050-018-084-000-12
12 0.5 18 0 0 12 18 0 100 2 - 05502 TZ-120-050-018-100-000-12
12 0.5 18 0 0 12 18 0 120 2 - 05506 TZ-120-050-018-120-000-12
12 1 18 0 0 12 18 0 100 2 - 00855 TZ-120-100-018-100-000-12
12 1 18 0 0 12 18 0 84 2 - 05499 TZ-120-100-018-084-000-12
12 1 18 0 0 12 18 0 120 2 - 05507 TZ-120-100-018-120-000-12
12 1.5 18 0 0 12 18 0 84 2 - 05500 TZ-120-150-018-084-000-12 ﬁl
12 1.5 18 0 0 12 18 0 100 2 - 05504 TZ-120-150-018-100-000-12
12 1.5 18 0 0 12 18 0 120 2 - 05508 TZ-120-150-018-120-000-12
12 2 18 0 0 12 18 0 84 2 N 05501 TZ-120-200-018-084-000-12
12 2 18 0 0 12 18 0 100 2 - 05505 TZ-120-200-018-100-000-12 "
12 2 18 0 0 12 18 0 120 2 N 05509 TZ-120-200-018-120-000-12
12 2 18 35 11.6 12 35 0 84 2 - 07826 TZA-120-200-035-084-000-12
12 % 18 0 0 12 18 0 84 2 B 07290 TZ-120-400-018-084-000-12
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC =\ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; G}V = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 83
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bro de vangua
Vanguardia i F
Letra de Fabig

Tecnologia de fresado

FILON® [h] B L V+VVY

L1

Fresa térica de cuatro flautas, reforzada cénicamente. La herramienta esta
disefiada para fresar nervaduras en acero hasta una dureza de 56 HRC. EN, |
Se incluyen bastantes diametros pequefios para el enfriamiento para eliminar las R\'L—i'| {
virutas de las costillas. o I = _ ) 2 I
+ alta seguridad de proceso + el ™ ‘\\“- °a \___\
u'?‘o.universal + refuerz? A_{_S{ ) &
cli conico + grandes voladizos c——
Datos de corte ejemplares para el codigo 00330
Puode encontrar todas las herramiontase 2 Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg < 56 HRC 8493 0,025 340 40 0,01
m : el =i ——| S — N e s s —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG IR AISi Con GRAFICO GFK
9 N +/- + + + + + + +/- +/- +/- + GV +-  +/- N +/- +/- N
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 I IKZ Cadigo Numero de articulo
0.8 0.1 1.2 3 0.75 6 5 0.4 60 4 IKZ 03846 F-008-010-005-060-004-06
0.8 0.1 1.2 3 0.75 6 5] 0.9 60 4 IKZ 05556 F-008-010-005-060-009-06
0.8 0.1 1.2 3 0.75 6 8 0.4 60 4 IKZ 03848 F-008-010-008-060-004-06
0.8 0.1 1.2 3 0.75 6 8 0.9 60 4 IKZ 05557 F-008-010-008-060-009-06
0.8 0.1 1.2 3 0.75 6 12 0.4 60 4 IKZ 05555 F-008-010-012-060-004-06
0.8 0.1 1.2 B8] 0.75 6 12 0.9 60 4 IKZ 05558 F-008-010-012-060-009-06
1 0.15 1.5 4 0,95 6 8 0.4 60 4 IKZ 03849 F-010-015-008-060-004-06
1 0.15 1.5 4 0,95 6 8 0.9 60 4 IKZ 05559 F-010-015-008-060-009-06
1 0.15 1.5 4 0,95 6 12 0.4 60 4 IKZ 03850 F-010-015-012-060-004-06
1 0.15 1.5 4 0,95 6 12 0.9 60 4 IKZ 03851 F-010-015-012-060-009-06
1 0.15 1.5 4 0,95 6 15 0.4 60 4 IKZ 03852 F-010-015-015-060-004-06
1 0.15 15 4 0,95 6 15 0.9 60 4 IKZ 03853 F-010-015-015-060-009-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 10 0.4 60 4 IKZ 00529 F-012-020-010-060-004-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 10 0.9 60 4 IKZ 00531 F-012-020-010-060-009-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 15 0.4 60 4 IKZ 00530 F-012-020-015-060-004-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 15 0.9 60 4 IKZ 00537 F-012-020-015-060-009-06
ﬁl 1.2 0.2 2 4 1.1 6 20 0.9 60 4 IKZ 00532 F-012-020-020-060-009-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 20 0.4 60 4 IKZ 00536 F-012-020-020-060-004-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 25 0.4 60 4 IKZ 05560 F-012-020-025-060-004-06
n 1.2 0.2 2 4 1.1 6 25 0.9 60 4 IKZ 05562 F-012-020-025-060-009-06
_| 1.2 0.2 2 4 1.1 6 30 0.9 70 4 - 01043 F-012-020-030-070-009-06
1.2 0.2 2 4 1.1 6 30 0.4 70 4 - 05561 F-012-020-030-070-004-06
1.4 0.25 2 4 1.3 6 10 0.9 60 4 IKZ 00517 F-014-025-010-060-009-06
14 0.25 2 4 1.3 6 10 0.4 60 4 IKZ 00533 F-014-025-010-060-004-06
1.4 0.25 2 4 1.3 6 15 0.4 60 4 IKZ 00534 F-014-025-015-060-004-06
1.4 0.25 2 4 1.3 6 15 0.9 60 4 IKZ 00535 F-014-025-015-060-009-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = Mecanizado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titén = aleaciones de

84 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ca GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + +/- +/- - +/- +/- -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
14 0.25 2 4 1.3 6 20 0.4 60 4 IKZ 05563 F-014-025-020-060-004-06
1.4 0.25 2 4 13 6 20 0.9 60 4 IKZ 05566 F-014-025-020-060-009-06
14 0.25 2 4 1.3 6 25 0.4 60 4 IKZ 05564 F-014-025-025-060-004-06
14 0.25 2 4 13 6 25 0.9 60 4 IKZ 05567 F-014-025-025-060-009-06
1.4 0.25 2 4 1.3 6 30 0.4 70 4 - 05565 F-014-025-030-070-004-06
1.4 0.25 2 4 1.3 6 30 0.9 70 4 - 05568 F-014-025-030-070-009-06
15 0.15 3 5 14 6 60 0.9 100 4 - 00892 F-015-015-060-100-009-06
15 0.25 3 5 14 6 8 0.4 60 4 IKZ 00392 F-015-025-008-060-004-06
15 0.25 3 5 14 6 8 0.9 60 4 IKZ 05572 F-015-025-008-060-009-06
15 0.25 3 5 1.4 6 10 0.9 60 4 IKZ 00538 F-015-025-010-060-009-06
15 0.25 3 5 14 6 10 0.4 60 4 IKZ 05569 F-015-025-010-060-004-06
15 0.25 3 5 1.4 6 15 0.4 60 4 IKZ 00348 F-015-025-015-060-004-06
15 0.25 3 5 1.4 6 15 0.9 60 4 IKZ 00539 F-015-025-015-060-009-06 CLER
15 0.25 3 5 14 6 20 0.4 60 4 IKZ 00393 F-015-025-020-060-004-06
15 0.25 3 5 1.4 6 20 0.9 60 4 IKZ 05573 F-015-025-020-060-009-06
15 0.25 3 5 1.4 6 26 0.9 70 4 - 00330 F-015-025-026-070-009-06
15 0.25 3 5 14 6 26 0.4 70 4 - 01238 F-015-025-026-070-004-06
15 0.25 3 5 1.4 6 30 15 75 4 - 00663 F-015-025-030-075-015-06
15 0.25 3 5 1.4 6 30 0.4 75 4 - 05570 F-015-025-030-075-004-06 g
15 0.25 3 5 1.4 6 30 0.9 75 4 - 05574 F-015-025-030-075-009-06
15 0.25 3 5 14 6 35 0.9 80 4 - 00936 F-015-025-035-080-009-06
15 0.25 3 5 14 6 35 0.4 80 4 - 05571 F-015-025-035-080-004-06
15 0.25 3 5 1.4 6 50 15 100 4 - 00662 F-015-025-050-100-015-06
15 0.25 3 5 14 6 50 1 100 4 - 00887 F-015-025-050-100-010-06
1.7 0.25 3 5 16 6 12 0.4 60 4 IKZ 05575 F-017-025-012-060-004-06
1.7 0.25 3 5 1.6 6 12 0.9 60 4 IKZ 05578 F-017-025-012-060-009-06
1.7 0.25 3 5 1.6 6 17 0.9 60 4 IKZ 02304 F-017-025-017-060-009-06
1.7 0.25 3 5 1.6 6 17 0.4 60 4 IKZ 05576 F-017-025-017-060-004-06
1.7 0.25 3 5 16 6 22 0.4 60 4 IKZ 01435 F-017-025-022-060-004-06
1.7 0.25 3 5 1.6 6 22 0.9 60 4 IKZ 05579 F-017-025-022-060-009-06
17 0.25 3 5 1.6 6 28 0.4 70 4 - 05577 F-017-025-028-070-004-06
1.7 0.25 3 5 16 6 28 0.9 70 4 - 05580 F-017-025-028-070-009-06
1.7 0.4 3 5 1.6 6 15 0.4 60 4 IKZ 01202 F-017-040-015-060-004-06
1.7 0.5 3 5 1.6 6 15 0.4 60 4 IKZ 03456 F-017-050-015-060-004-06
1.9 0.2 3 6 1.8 6 50 0.9 100 4 - 00917 F-019-020-050-100-009-06
1.9 0.2 3 6 1.8 6 70 0.9 120 4 - 00891 F-019-020-070-120-009-06
1.9 0.25 3 6 1.8 6 15 0.9 60 4 - 00914 F-019-025-015-060-009-06 e
1.9 0.25 3 6 1.8 6 15 0.4 60 4 - 05581 F-019-025-015-060-004-06 iﬁiﬁ
1.9 0.25 3 6 18 6 25 0.9 60 4 - 00915 F-019-025-025-060-009-06
1.9 0.25 3 6 1.8 6 25 0.4 60 4 - 01286 F-019-025-025-060-004-06
1.9 0.25 3 6 1.8 6 35 0.9 80 4 - 00916 F-019-025-035-080-009-06 H
1.9 0.25 3 6 1.8 6 35 0.4 80 4 - 05582 F-019-025-035-080-004-06
19 0.4 3 6 1.8 6 15 0.9 60 4 - 04043 F-019-040-015-060-009-06
2 0.3 3 6 1.9 6 20 0.9 60 4 - 02212 F-020-030-020-060-009-06
2 0.3 3 6 1.9 6 20 0.4 60 4 - 06334 F-020-030-020-060-004-06
2 0.3 3 6 1.9 6 30 0.4 70 4 - 05583 F-020-030-030-070-004-06
2 0.3 3 6 1.9 6 30 0.9 70 4 - 05585 F-020-030-030-070-009-06
2 0.3 3 6 1.9 6 40 0.4 80 4 - 05584 F-020-030-040-080-004-06
2 0.3 3 6 1.9 6 40 0.9 80 4 - 05586 F-020-030-040-080-009-06
25 0.25 4 7 2.35 6 15 0.9 60 4 - 00850 F-025-025-015-060-009-06
25 0.25 4 7 2.35 6 15 0.4 60 4 - 05587 F-025-025-015-060-004-06
25 0.25 4 7 2.35 6 15 15 60 4 = 05591 F-025-025-015-060-015-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 85



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

FILON®[h] B L V+VVY

e o — N i [ e I A
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titén c GG Giv IR AlSi con GRAFICO GFK
- +- + + + + + + +/- +/- +/- + - +- N +- +-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN “a L1 IKZ Cédigo Numero de articulo
25 0.25 4 7 2.35 6 30 1.5 75 4 - 00665 F-025-025-030-075-015-06
25 0.25 4 7 2.35 6 30 0.4 75 4 - 01343 F-025-025-030-075-004-06
25 0.25 4 7 2.35 6 30 0.9 75 4 05589 F-025-025-030-075-009-06
25 0.25 4 7 2.35 6 40 0.9 80 4 N 05590 F-025-025-040-080-009-06
2.5 0.25 4 7 2.35 6 40 1.5 80 4 - 05592 F-025-025-040-080-015-06
25 0.25 4 7 2.35 6 50 155 100 4 - 00664 F-025-025-050-100-015-06
25 0.4 4 7 2.35 6 15 0.9 60 4 - 07236 F-025-040-015-060-009-06
25 0.4 4 7 2.35 6 30 1.5 75 4 N 00667 F-025-040-030-075-015-06
25 0.4 4 7 2.35 6 30 0.9 75 4 - 07235 F-025-040-030-075-009-06
25 0.4 4 7 2.35 6 40 0.9 75 4 N 07317 F-025-040-040-075-009-06
25 0.4 4 7 2.35 6 50 1.5 100 4 N 00666 F-025-040-050-100-015-06
25 0.4 4 7 24 6 55 1.2 100 4 - 17277 F-025-040-055-100-012-06
Sk 3 0.25 4 7 2.85 6 30 0.9 75 4 - 06075 F-030-025-030-075-009-06
3 0.4 4 7 2.85 6 30 0.4 75 4 i 05593 F-030-040-030-075-004-06
3 0.4 4 7 2.85 6 30 0.9 75 4 05596 F-030-040-030-075-009-06
3 0.4 4 7 2.85 6 40 0.9 80 4 - 07299 F-030-040-040-080-009-06
3 0.4 4 7 2.85 6 50 0.9 100 4 - 00009 F-030-040-050-100-009-06
o 3 0.4 4 7 2.85 6 50 0.4 100 4 N 05594 F-030-040-050-100-004-06
3 0.4 4 7 2.85 6 55 15 100 4 - 00011 F-030-040-055-100-015-06
3 0.4 4 7 2.85 6 70 0.9 120 4 - 02270 F-030-040-070-120-009-06
4 0.4 5 8 3.85 6 35 0.4 80 4 - 05597 F-040-040-035-080-004-06
4 0.4 5 8 3.85 6 35 0.9 80 4 - 07237 F-040-040-035-080-009-06
4 0.4 5 8 3.85 8 50 0.9 100 4 - 00015 F-040-040-050-100-009-08
4 0.4 5 8 3.85 6 50 0.4 100 4 N 05598 F-040-040-050-100-004-06
4 0.4 5 8 3.85 8 55 1.5 100 4 - 00017 F-040-040-055-100-015-08
4 0.4 5 8 3.85 8 e 0.9 120 4 - 02269 F-040-040-065-120-009-08
4 0.4 5 8 3.85 6 . 0.4 120 4 - 05599 F-040-040-065-120-004-06
4 0.4 5 8 3.85 8 — 1.5 120 4 - 05600 F-040-040-065-120-015-08
6 0.5 6 15 5.8 10 - 0.9 120 4 - 05601 F-060-050-065-120-009-10
6 0.5 6 15 5.8 10 e 1.5 120 4 i 05603 F-060-050-065-120-015-10
6 0.5 6 15 5.8 10 70 0.4 120 4 N 00251 F-060-050-070-120-004-10
6 1 6 15 5.8 8 40 0.9 80 4 - 08071 F-060-100-040-080-009-08
6 1 6 15 5.8 10 . 1.5 120 4 - 00207 F-060-100-065-120-015-10
6 1 6 15 5.8 10 — 0.9 120 4 N 05602 F-060-100-065-120-009-10
8 1 8 20 7.7 10 62 0.9 100 4 - 01184 F-080-100-062-100-009-10
8 1 8 20 7.7 12 70 1.5 150 4 - 00342 F-080-100-070-150-015-12
8 1 8 20 7.7 10 70 0.9 150 4 - 05605 F-080-100-070-150-009-10
I 8 2 8 20 7.7 10 70 1 125 4 N 00575 F-080-200-070-125-010-10
10 1 10 20 9.65 12 60 0.9 100 4 - 01183 F-100-100-060-100-009-12
10 1 10 20 9.65 12 70 0.8 150 4 N 00335 F-100-100-070-150-008-12
n 10 1 10 20 9.65 12 70 0.4 150 4 N 05608 F-100-100-070-150-004-12
12 1 12 24 11.6 P 70 1.5 150 4 - 00472 F-120-100-070-150-015-16
12 1 12 24 1.6 e 70 1.6 170 4 ” 01048 F-120-100-070-170-016-16
1
| |
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de materi posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titén = aleaciones de

86 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1
F EN/L2

Tecnologia de fresado

FILON®[fr] B U V+VvvY

Fresa tdrica de cuatro flautas, reforzada conicamente. La herramienta esta U
disefiada para fresar nervaduras en acero hasta una dureza de 56 HRC. " EN/L3
Sg incluyen bastahtes didametros pequefios para el enfriamiento para eliminar las | :
virutas de las costillas. =
\a @ S w
+ alta seguridad de proceso + Lq
uso universal + grandes 2
voladizos cLE
Datos de corte ejemplares para el codigo 05550
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: iklick.aura toolg <56 HRC 3583 18630,12 90 0,13
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AlSi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + GV +-  +/- - +/- +/- - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 o IKZ Cadigo Numero de articulo
0.8 0.1 1.2 4 0.75 6 4 0 60 4 IKZ 03854 FZ-008-010-004-060-000-06
0.8 0.1 1.2 8 0.75 6 8 0 60 4 IKZ 06382 FZ-008-010-008-060-000-06
0.8 0.1 1.2 12 0.75 6 12 0 60 4 IKZ 05545 FZ-008-010-012-060-000-06
1 0.15 1.5 5 0,95 6 5 0 60 4 IKZ 03855 FZ-010-015-005-060-000-06
1 0.15 1.5 8 0,96 6 8 0 60 4 IKZ 03856 FZ-010-015-008-060-000-06
1.2 0.2 1.8 6 1.13 6 6 0 60 4 IKZ 03857 FZ-012-020-006-060-000-06
1.2 0.2 1.8 10 1.1 6 10 0 60 4 IKZ 00540 FZ-012-020-010-060-000-06
1.2 0.2 1.8 15 1.1 6 15 0 60 4 IKZ 00541 FZ-012-020-015-060-000-06
1.5 0.25 2.25 6 1.43 6 6 0 60 4 IKZ 03858 FZ-015-025-006-060-000-06
15 0.25 225 10 1.43 6 10 0 60 4 IKZ 00542 FZ-015-025-010-060-000-06
1.5 0.25 2.25 15 14 6 15 0 60 4 IKZ 00543 FZ-015-025-015-060-000-06
1.5 0.25 2.25 20 1.4 6 20 0 60 4 IKZ 00544 FZ-015-025-020-060-000-06
1.5 0.3 2.25 6 1.4 6 0 60 4 IKZ 07772 FZ-015-030-006-060-000-06
1.5 0.5 2.25 6 14 6 0 60 4 IKZ 07773 FZ-015-050-006-060-000-06
2 0.2 2 4 1.93 4 4 0 60 4 - 05345 FZ-020-020-004-060-000-04
2 0.2 2 1.93 4 0 60 4 - 05346 FZ-020-020-008-060-000-04
2 0.2 2 10 1.9 4 10 0 60 4 - 05347 FZ-020-020-010-060-000-04 ﬁl
2 0.2 2 12 1.9 4 12 0 60 4 - 05348 FZ-020-020-012-060-000-04
2 0.2 2 - 1.9 4 s 0 60 4 - 05349 FZ-020-020-016-060-000-04
2 0.2 2 20 1.9 4 20 0 60 4 - 05350 FZ-020-020-020-060-000-04 "
2 0.25 3 10 1.93 6 10 0 60 4 - 04860 FZ-020-025-010-060-000-06
2 0.25 3 15 1.93 6 15 0 60 4 - 01465 FZ-020-025-015-060-000-06
2 0.25 3 20 1.93 6 20 0 60 4 - 00436 FZ-020-025-020-060-000-06
25 0.4 3.8 10 2.35 6 10 0 60 4 - 20051 FZ-025-040-010-060-000-06
3 0.25 4.5 10 2.85 6 10 0 60 4 - 04855 FZ-030-025-010-060-000-06
8 0.25 4.5 15 2.88 6 15 0 60 4 - 03870 FZ-030-025-015-060-000-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 8 7



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

FILON® [fr] Wt V+VVV —

e — — o N 1 [ ) I
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AISI Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
3 0.25 4.5 20 2.88 6 20 0 60 4 - 00828 FZ-030-025-020-060-000-06
3 0.25 45 30 2.85 6 30 0 70 4 - 03871 FZ-030-025-030-070-000-06
3 0.3 3 6 2.88 4 6 0 60 4 - 05351 FZ-030-030-006-060-000-04
3 0.3 3 9 2.88 4 9 0 60 4 - 05352 FZ-030-030-009-060-000-04
3 0.3 3 12 2.85 4 12 0 60 4 - 05353 FZ-030-030-012-060-000-04
3 0.3 3 15 2.85 4 15 0 60 4 - 05354 FZ-030-030-015-060-000-04
3 0.3 3 18 2.85 4 18 0 60 4 - 05355 FZ-030-030-018-060-000-04
8 0.3 3 24 2.88 4 24 0 70 4 - 05356 FZ-030-030-024-070-000-04
3 0.3 3 30 2.85 4 30 0 70 4 - 05357 FZ-030-030-030-070-000-04
3 0.5 3 P 2.85 | [ 0 60 4 - 12538 FZ-030-050-016-060-000-04
3 0.5 4.5 15 2.85 6 15 0 60 4 - 05546 FZ-030-050-015-060-000-06
3 0.5 45 e 2.85 o [ 0 60 4 - 10503 FZ-030-050-016-060-000-06
3 3 0.5 45 20 2.88 6 20 0 60 4 00568 FZ-030-050-020-060-000-06
3 0.5 45 25 2.85 6 25 0 70 4 - 10118 FZ-030-050-025-070-000-06
3 0.5 45 30 2.85 6 30 0 70 4 05547 FZ-030-050-030-070-000-06
3 1 45 20 2.85 6 20 0 60 4 - 20052 FZ-030-100-020-060-000-06
4 0.25 6 15 3.88 6 15 0 60 4 04854 FZ-040-025-015-060-000-06
4 0.25 6 20 3.88 6 20 0 60 4 - 07434 FZ-040-025-020-060-000-06
4 0.25 6 30 3.85 6 30 0 70 4 00829 FZ-040-025-030-070-000-06
4 0.25 6 46 3.85 6 46 0 80 4 - 01030 FZ-040-025-046-080-000-06
4 0.4 4 8 3.85 4 8 0 60 4 - 05358 FZ-040-040-008-060-000-04
4 0.4 4 12 3.85 4 12 0 60 4 - 05359 FZ-040-040-012-060-000-04
4 0.4 4 . 3.88 4 . 0 60 4 - 05360 FZ-040-040-016-060-000-04
4 0.4 4 24 3.85 4 24 0 70 4 - 05361 FZ-040-040-024-070-000-04
4 0.4 4 32 3.85 4 32 0 70 4 - 05362 FZ-040-040-032-070-000-04
4 0.4 4 40 3.85 4 40 0 70 4 - 05363 FZ-040-040-040-070-000-04
4 0.4 6 3.85 6 e 0 60 4 - 10284 FZ-040-040-016-060-000-06
4 0.4 6 24 3.85 6 24 0 70 4 - 10285 FZ-040-040-024-070-000-06
4 0.5 6 24 3.85 6 24 0 70 4 - 10704 FZ-040-050-024-070-000-06
4 0.5 6 30 3.88 6 30 0 70 4 - 00566 FZ-040-050-030-070-000-06
4 0.5 6 50 3.88 6 50 0 100 4 - 09831 FZ-040-050-050-100-000-06
4 1 4 20 3.85 4 20 0 60 4 - 07727 FZ-040-100-020-060-000-04
4 1 [ J— 3.85 6 0 60 4 - 10705 FZ-040-100-016-060-000-06
4 1 6 28 3.88 6 28 0 70 4 - 02506 FZ-040-100-028-070-000-06
4 1 6 32 3.85 6 32 0 70 4 - 10121 FZ-040-100-032-070-000-06
5 0.25 6 20 4.8 6 20 0 60 4 - 04856 FZ-050-025-020-060-000-06
5 0.25 6 40 4.8 6 40 0 70 4 - 00830 FZ-050-025-040-070-000-06
5 0.5 6 40 4.8 6 40 0 70 4 - 00567 FZ-050-050-040-070-000-06
5 1 6 20 4.83 6 20 0 60 4 04861 FZ-050-100-020-060-000-06
6 0.25 6 20 5.8 6 20 0 60 4 - 04858 FZ-060-025-020-060-000-06
6 0.25 6 30 5.83 6 30 0 60 4 10497 FZ-060-025-030-060-000-06
6 0.25 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 00831 FZ-060-025-040-075-000-06
6 0.25 6 70 5.8 6 70 0 120 4 05899 FZ-060-025-070-120-000-06
6 0.5 6 20 5.8 6 20 0 60 4 - 05416 FZ-060-050-020-060-000-06
6 0.5 6 30 5.8 6 30 0 60 4 07136 FZ-060-050-030-060-000-06
6 0.5 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 00551 FZ-060-050-040-075-000-06
6 0.8 6 20 5.8 6 20 0 60 4 05993 FZ-060-080-020-060-000-06
6 1 6 20 5.8 6 20 0 60 4 - 04859 FZ-060-100-020-060-000-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

88 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; G}V = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

FILON®[fr] B L V+VVY o ——

e e — 1 [—— | |
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan ce GG G|V IR AISi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- +/- +/- + +- +/- - +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo
6 1 6 30 5.83 6 30 0 60 4 - 03790 FZ-060-100-030-060-000-06
6 1 6 40 5.8 6 40 0 75 4 o 00379 FZ-060-100-040-075-000-06
6 15 6 42 5.8 6 42 0 75 4 - 02508 FZ-060-150-042-075-000-06
6 2 6 40 5.8 6 40 0 75 4 - 00832 FZ-060-200-040-075-000-06
8 0.2 8 40 7.73 8 40 0 70 4 - 02510 FZ-080-020-040-070-000-08
8 0.25 8 35 7.7 8 35 0 70 4 S 02237 FZ-080-025-035-070-000-08
8 0.25 8 55 7.73 8 55 0 100 4 - 05548 FZ-080-025-055-100-000-08
8 0.5 8 35 7.7 8 35 0 70 4 o 05549 FZ-080-050-035-070-000-08
8 0.5 8 55 7.7 8 55 0 100 4 - 00833 FZ-080-050-055-100-000-08
8 1 8 25 7.7 8 25 0 59 4 - 05409 FZ-080-100-025-059-000-08
8 1 8 35 7.73 8 35 0 70 4 - 05550 FZ-080-100-035-070-000-08
8 1 8 55 7.7 8 55 0 100 4 c 00545 FZ-080-100-055-100-000-08
8 2 8 40 7.73 8 40 0 70 4 - 04032 FZ-080-200-040-070-000-08 cLER
8 2 8 55 7.7 8 55 0 100 4 - 00834 FZ-080-200-055-100-000-08
10 0.25 10 35 9.65 10 35 0 75 4 - 02238 FZ-100-025-035-075-000-10
10 0.5 10 35 9.69 10 35 0 75 4 = 05551 FZ-100-050-035-075-000-10
10 0.5 10 55 9.69 10 55 0 100 4 - 00835 FZ-100-050-055-100-000-10
10 1 10 35 9.69 10 35 0 75 4 o 05552 FZ-100-100-035-075-000-10
10 1 10 55 9.69 10 55 0 100 4 - 00546 FZ-100-100-055-100-000-10 9
10 15 10 55 9.8 10 55 0 100 4 - 00836 FZ-100-150-055-100-000-10
10 2 10 35 9.8 10 35 0 75 4 - 06822 FZ-100-200-035-075-000-10
10 2 12 55 9.69 10 55 0 100 4 5 00837 FZ-100-200-055-100-000-10
12 0.25 12 45 11.6 12 45 0 100 4 - 02239 FZ-120-025-045-100-000-12
12 0.25 12 55 1.6 12 55 0 100 4 - 10870 FZ-120-025-055-100-000-12
12 05 12 45 11.65 12 45 0 100 4 - 05553 FZ-120-050-045-100-000-12
il
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 89
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

POTON® [plk] & ¥

Fresa torica de tres vias, escalonada conica. Para desbaste rapido en EN
maquinas dinamicas. POTON® [plk] tiene un borde de corte poligonal. Para
materiales blandos y duros (1.2311, 1.4301, 1.4305, 1.2316, titanio) hasta 48 HRC.

] za
+ altas velocidades de

. ‘e . \‘\
avance + vibracion reducida

‘a
== *
S0 ) - . - PR/
S + suministro de refrigeracion ==
iKlick exporta o

interno + grandes voladizos

datos con geometria de corte
. N Datos de corte ejemplares para el cédigo 02774
real (Tebis y PowerMill)

Puade encontrar odas las herramiontas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 3,90
informacién disponibles en linea en: \k\lck,aura.toolﬂ ﬁ- 1000 norte 5308 3026 0,15 100 0,19
— — E— S —— i [ e M S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AISi Con GRAFICO GFK
L ) ) +- +- + + + + +- +/- +/- +/- GV +- - - - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
4 0.28 4 12 3.6 6 40 0.9 80 3 IKZ 01357PLK-040-028-012/040-080-009-06
4 0.28 4 12 3.6 6 . 0.9 100 3 IKZ 07810PLK-040-028-012/065-100-009-06
6 0.42 6 20 5.64 8 40 0.9 85 3 IKZ 01276PLK-060-042-020/040-085-009-08
6 0.42 6 20 5.6 10 e 1.5 120 3 IKZ 02774PLK-060-042-020/065-120-015-10
6 0.42 6 20 5.6 8 65 0.8871 100 3 IKZ 07809PLK-060-042-020/065-100-009-08
8 0.56 8 20 7.6 10 45 0.9 100 3 IKZ 01277PLK-080-056-020/045-100-009-10
8 0.56 8 20 7.6 10 65 0,889 120 3 IKZ 02775PLK-080-056-020/065-120-009-10
.
imil

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
90 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

POTON® [pl] Y ¥

Fresa torica de tres vias, escalonada cilindrica. Para desbaste rapido en L1
maquinas dinamicas. POTON® [pl] tiene un borde de corte poligonal. Para EN/L3
materiales blandos y duros (1.2311, 1.4301, 1.4305, 1.2316, tinanio) hasta 48 HRC. R . ‘
\a ]E o 2
+ altas velocidades de ca -
avance + vibracion reducida .
+ suministro de refrigeracion 2 L
interno + grandes voladizos satos con g;::::::z":ome .@I e
real (Tebis y PowerMill)
Puede encontrar todas las horramiontas o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 4,55
informacién disponibles en linea en: \k\ick,aura.toolg 1000 norte 6824 4913 0,22 150 0,24
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG IR AISi Con GRAFICO GFK

) ) +- +- + + + + +/- +/- +/- +/- GV +- - - - - 0

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 B IKZ Cadigo Numero de articulo

4 0.28 4 10 3.64 6 10 0 60 3 IKZ 05762 PL-040-028-010-060-000-06

4 0.28 4 20 3.64 6 20 0 60 3 IKZ 01356 PL-040-028-020-060-000-06

5 0.35 6 25 4.6 6 25 0 60 3 IKZ 03978 PL-050-035-025-060-000-06

5 0.35 6 40 4.6 6 40 0 80 8] IKZ 03979 PL-050-035-040-080-000-06

6 0.42 6 15 5.6 6 15 0 60 3 IKZ 16147 PL-060-042-015-060-000-06

6 0.42 6 25 5.64 6 25 0 60 3 IKZ 01353 PL-060-042-025-060-000-06

6 0.42 6 40 5.64 6 40 0 75 3 IKZ 03980 PL-060-042-040-075-000-06

6 0.42 6 40 5.6 6 40 0 60 3 IKZ 04877 PL-060-042-040-060-000-06

6 0.42 6 60 5.6 6 60 0 100 3 IKZ 02282 PL-060-042-060-100-000-06

7 0.49 8 30 6.6 8 30 0 e 3 IKZ 04003 PL-070-049-030-065-000-08

8 0.56 8 30 7.64 8 30 0 e 3 IKZ 01355 PL-080-056-030-065-000-08

8 0.56 8 40 7.64 8 40 0 75 3 IKZ 22096 PL-080-056-040-075-000-08

8 0.56 8 60 7.64 8 60 0 100 3 IKZ 02283 PL-080-056-060-100-000-08

10 0.7 8 40 9.64 10 40 0 100 & IKZ 00778 PL-100-070-040-100-000-10

10 0.7 8 40 9.64 10 40 0 75 3 IKZ 03665 PL-100-070-040-075-000-10

12 0.84 8 50 11,64 12 50 0 125 3 IKZ 00890 PL-120-084-050-125-000-12

12 0.84 8 50 11.6 12 50 0 100 3 IKZ 07087 PL-120-084-050-100-000-12 ﬁl

g

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 9 1
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POTON® [frente a] 161 v

Fresa torica de tres vias, escalonada conica. Para desbaste rapido en
maquinas dinamicas. POTON® [vs] tiene un borde de corte poligonal con un
arco. Para aceros para herramientas hasta 56 HRC.

+ altas tasas de
avance + version

corta + vibracién reducida

ol + suministro de refrigeracion interno
Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: ik\ick,aura.loolg
e ———
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi
o - - +/- +/- + + + + +
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a
6 0,66 6 25 5.6 6 25 0
8 0.88 8 30 7.64 8 30 0
10 1.1 8 40 9.6 10 40 0
12 1.1 8 40 11,64 12 40 0
12 1.1 8 60 11,64 12 60 0

derecho a cambios técnicos. ,xy"

HRC = i de

92

/AURA
FRASTECHNIK GMEBH

libro de vanguardia 1
Vanguardia Demi F EN/L2

Letra de Fabio

L3

Tecnologia de fresado

[N}

L2

Datos de corte ejemplares para el cédigo 00613

Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 6,50
<48 HRC 47770,30 5016 150 09
[— — S S — E— . I
Titan ce GG R AISi Gon GRAFICO GFK
+ + +- GV+- 7 - - - -
L1 o IKZ Cédigo Numero de articulo
60 3 IKZ 11404 VS-060-066-025-060-000-06
e 3 IKZ 11405 VS-080-088-030-065-000-08
75 3 IKZ 00613 VS-100-110-040-075-000-10
80 3 IKZ 00889 VS-120-110-040-080-000-12
100 3 IKZ 05958 VS-120-110-060-100-000-12

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi E Nl
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

SANTOS® [sargento] W LI ¥V +VVV

4 o
Fresa toroidal de cuatro flautas, filo de corte muy corto y grandes radios de “
esquina, escalonado cilindricamente. Para mecanizado HSC hasta
56 HRC.

EN/L3

+ para suministro de refrigeracion

interna + excelente para fresado copiado con altas
velocidades de avance + divisién desigual con filo de corte
muy corto + 2 D6 mm reafilable L

Datos de corte ejemplares para el cédigo 20060

Puade encontrartodas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: wklick,aura.toolsEI <52 HRC 58600,08 703 55 0,04
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + - - - + - - - - +/- - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
2 0.5 2 1.9 6 20 5.7 60 3 N 20056 3SGTK-020-050-006/020-060-057-06
2 0.5 2 10 1.9 6 20 5.7 60 3 - 20057 3SGTK-020-050-010/020-060-057-06
3 0.8 2 2.8 6 20 4.3 60 3 N 20058 3SGTK-030-080-009/020-060-043-06
3 1 2 28 6 20 43 60 3 B 20059 3SGTK-030-100-009/020-060-043-06
3 1 2 10 28 6 40 1.2 75 3 . 20060 3SGTK-030-100-010/040-075-012-06
3 1 2 10 28 6 40 22 75 3 - 20061 3SGTK-030-100-010/040-075-022-06
4 1 2 12 3.6 6 12 0 60 4 IKZ 06446 SGT-040-100-012-060-000-06
4 1 2 dnct 3.64 6 st 0 60 4 IKZ 08084 SGT-040-100-016-060-000-06
4 1 2 12 3.6 6 40 15 75 4 IKZ 10990 SGTK-040-100-012/040-075-015-06
6 1 3 18 5.6 6 18 0 60 4 IKZ 06447 SGT-060-100-018-060-000-06
6 1.5 3 18 5.6 6 18 0 60 4 IKZ 07588 SGT-060-150-018-060-000-06
6 1.5 3 18 5.6 6 18 0 110 4 IKZ 10143 SGT-060-150-018-110-000-06
8 1 4 24 7.6 8 24 o 4 IKZ 11546 SGT-080-100-024-065-000-08
8 2 4 24 7.64 8 24 0 . 4 IKZ 06007 SGT-080-200-024-065-000-08
8 2 4 35 7.6 8 35 0 - 4 IKZ 06883 SGT-080-200-035-065-000-08
8 3 4 24 7.6 8 24 0 — 4 IKZ 10674 SGT-080-300-024-065-000-08
10 1 5 30 9.64 10 30 0 85 4 IKZ 08794 SGT-100-100-030-085-000-10 ﬁl
10 2 5 30 9.64 10 30 0 85 4 IKZ 04532 SGT-100-200-030-085-000-10
10 2 5 30 9.6 10 30 0 110 4 IKZ 10144 SGT-100-200-030-110-000-10
12 2 6 40 11.64 12 40 0 100 4 IKZ 08795 SGT-120-200-040-100-000-12 n
12 3 6 40 11.64 12 40 0 100 4 IKZ 04533 SGT-120-300-040-100-000-12
12 85 6 55 11.6 12 55 0 100 4 IKZ 17257 SGT-120-350-055-100-000-12
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 93



Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia u
Vanguardia Demi EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

SANTOS® [pies] B VVV

Herramienta de acabado cermet para superficies excelentes en aceros blandos para la construcciéon de L1
moldes. [cft] son cortadores toroidales lijados hechos del material de corte ,cermet.

Los cermets son compuestos de ceramica y metales y combinan las ventajas de ambos grupos de materiales.
Incluso en aceros impuros y sin alear, el [cft] crea excelentes superficies de acabado y una larga vida util de la
herramienta.

+ mejores superficies en aceros para herramientas con impurezas y sin alear

ol + observancia de las tolerancias mas estrechas incluso con tiempos de intervencion prolongados
+ baja rugosidad irTcIuso con altas velocidades de avance E ' E
+ herramienta reafilable — o Datos de corte ejemplares para el codigo 25920
Puede encontrar todas las herramientas e F'q Wtiitl n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,14
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsE Acero 11 346 6 808 285 0,125 0,10
i = L b i e E— S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan e GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
o - - - - - + + + - - - + - - - - - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo

6 1 12 0 0 6 12 0 50 5 - 25918 CFST-060-100-012-050-000-06
6 2 12 0 0 6 12 0 50 5] - 25919 CFBT-060-200-012-050-000-06
8 1 e 0 0 8 o 0 60 6 - 25920 CFST-080-100-016-060-000-08
8 2 P 0 0 8 P 0 60 6 - 25921 CFNT-080-200-016-060-000-08
8 3 - 0 0 8 s 0 60 6 - 25922 CFBT-080-300-016-060-000-08
10 1 20 0 0 10 20 0 J— 6 - 25923 CFST-100-100-020-065-000-10
10 2 20 0 0 10 20 o 6 - 25924 CFNT-100-200-020-065-000-10
10 4 20 0 0 10 20 0 — 6 : 25925 CFBT-100-400-020-065-000-10
12 1 24 0 0 12 24 0 70 6 - 25926 CFST-120-100-024-070-000-12
12 3 24 0 0 12 24 0 70 6 - 25927 CFNT-120-300-024-070-000-12
12 5 24 0 0 12 24 0 70 6 - 25928 CFBT-120-500-024-070-000-12
et 3 32 0 0 P 32 0 80 7 - 25929 CFNT-160-300-032-080-000-16
- 6 32 0 0 - 32 0 80 7 - 25930 CFBT-160-600-032-080-000-16

irsl
. -,l,:':'

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = \ i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
94 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

i ride | L
N | F ENIL2

Tecnologia de fresado

VILAS® [cbc] B YV¥V

Fresa de barril conica para un acabado efciente de contornos simples. L1

+ ahorro sustancial de tiempo +

herramientas cortas y longitud de desbloqueo para una mayor estabilidad +
baja capacidad de carga gracias al radio de corte y la vida util prolongada de la
herramienta + gama de materiales universal

ol M
EE:" Datos de corte ejemplares para el codigo 27090
Pueds encontrar todas fas herramiontase | ; Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,10
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg <56 HRC 7962 1752 1,00 75 0,055
E = S Sl S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + + + +/- + + + - - +/- - o
D1 R1 R2 L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo
2 1 360 4.77 12 6 8 12 30 52 4 N 27089 CBC-020-30-005-052-360-08
2 1 360 5.58 14 6 8 14 25 54 4 N 27088 CBC-020-25-006-054-360-08
2 1 360 6.81 18 6 8 18 20 58 4 N 27087 CBC-020-20-007-058-360-08
2 1 360 8.93 23 6 8 23 15 64 4 " 27085 CBC-020-15-009-064-360-08
2 1 500 13.3 35 6 8 35 10 76 4 - 29067 CBC-020-10-013-076-500-08
2 1 360 13.73 35 6 8 35 10 76 4 N 27084 CBC-020-10-014-076-360-08
3 1.5 280 6.05 s 8 10 st 30 67 4 N 27094 CBC-030-30-006-067-280-10
3 1.5 280 7.12 18 8 10 18 25 67 4 " 27093 CBC-030-25-007-067-280-10
3 1.5 280 8.75 22 8 10 22 20 73 4 - 27092 CBC-030-20-009-073-280-10
3 1.5 280 11,63 30 8 10 30 15 81 4 - 27091 CBC-030-15-012-081-280-10
3 1.5 500 17.16 48 8 10 48 10 101 4 N 29068 CBC-030-10-017-101-500-10
3 1.5 280 18.89 48 8 10 48 10 101 4 - 27090 CBC-030-10-019-101-280-10
4 2 200 7.39 19 10 12 19 30 84 4 - 27099 CBC-040-30-007-084-200-12
4 2 360 7.39 19 10 12 19 30 84 4 N 29073 CBC-040-30-007-084-360-12
4 2 200 8.76 22 10 12 22 25 84 4 N 27098 CBC-040-25-009-084-200-12
4 2 360 8.76 22 10 12 22 25 84 4 - 29072 CBC-040-25-009-084-360-12
4 2 200 10.89 28 10 12 28 20 84 4 - 27097 CBC-040-20-011-084-200-12 ﬁl
4 2 360 10.89 28 10 12 28 20 84 4 - 29071 CBC-040-20-011-084-360-12
4 2 360 14.02 38 10 12 38 15 94 4 - 29070 CBC-040-15-014-094-360-12
4 2 200 14,91 38 10 12 38 15 94 4 - 27096 CBC-040-15-015-094-200-12 n
4 2 500 21.19 52 10 12 52 10 110 4 - 29069 CBC-040-10-021-110-500-12 |
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 95
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[vki]

H V+VVY
4

Fresa integral de metal duro para colocar radios exteriores, de uso universal.

+ desbaste y acabado + uso
universal + tamafos
especiales bajo demanda

cl i
)z z¢2 m
Puede encontrar todas las herramientas e 'r‘e l
informacion disponibles en linea en: ik\ick.aura.toolg
= 5 B e 5 & | e

<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi
O - +/- + + + + + +/- +/-

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a

8 0.5 0.5 0.5 8 0.5 0

8 1 1 1 8 8 1 0

10 1.5 1.5 1.5 10 10 1.5 0

10 10 10 2 0

10 25 25 25 10 10 25 0

12 12 12 0

12 3.5 3.5 35 12 12 35 0

ot 4 4 ancte P 0

. 4.5 4.5 4.5 . . 4.5 0

o 5 5 5 o o 5 0

derecho a cambios técnicos. ,xy"
HRC = i de i

96

libro de vanguardia
Vanguardia Demi F
Letra de Fabio

L3

Tecnologia de fresado

®

U

FRASTECHNIK GMBH

EN/L2

L1

Datos de corte ejemplares para el cédigo 02784

Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
<52 HRC 2919 1518 3,50 110 013
S =SS S

Titan ce GG GV IR AlISi Con GRAFICO GFK
+- _ + + +/- +/- +/- +/- +/-

L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo

. 4 - 06394 VKF-R0.5-060-080-065

. 4 - 02779 VKF-R1-060-080-065

70 4 - 02780 VKF-R1.5-070-100-070

70 4 - 02781 VKF-R2-060-100-070

70 4 - 02782 VKF-R2.5-050-100-070

70 4 - 02783 VKF-R3-060-120-070

70 4 - 02784 VKF-R3.5-050-120-070

75 4 - 02786 VKF-R4-080-160-075

75 4 - 02787 VKF-R4.5-070-160-075

75 4 . 02788 VKF-R5-060-160-075

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

F EN/L2

Tecnologia de fresado

[dsf] B V+vvy

Fresa integral de metal duro para colocar ranuras de sellado exterior, de L

uso universal.

+ desbaste y acabado + uso
universal + tamafos
especiales bajo demanda

o]
Datos de corte ejemplares para el codigo 01022
Puede encontrar todas las herramientas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg 1.000 N 5590 1 303 5,80 100 0,121
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG IR AISi Con GRAFICO GFK
- +/- + + + + + + +/- - - + G}V +- - - - - - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
5.04 0.5 249 5 29 6 5 -30 60 4 - 10573 DSF-0504-050-003-060-30°
6.75 0 4.5 9.5 4.338 8 9.5 -15 60 S - 18352 DSF-067-000-095-064-15-08
8 0 4 12 6 12 -14 . 3 - 07635 DSF-080-000-012-065/14°
8 0 5.5 12 5.05 8 12 -15 60 3 - 11758 DSF-080-000-012-060/15°
8.284 1 6 15 4.772 10 75 -20 75 3 - 18289 DSF-091-100-007-075-40-10
8.81 0.8 5.06 12 5 10 12 -25 75 3 - 15842 DSF-088-080-012-075/25°
8.87 0 5.8 12 5.76 10 12 -15 75 3 - 01022 DSF-088-000-006-075/15°
9.8 0.5 8 13 7.018 10 13 -10 75 3 - 03539 DSF-098-050-013-075/10°
12 0 7.5 20.5 9.35 12 20.5 -10 80 3 - 01021 DSF-120-000-020-080/10°
12 0 8 15 745 12 5] -15 80 3 - 01024 DSF-120-000-008-080/15°
12 0 8 15 9.75 12 15 -8 e 4 - 07634 DSF-120-000-015-065/8°
12 0 8.5 15 9 12 15 -10 80 g - 01023 DSF-120-000-015-080/10°
il
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 97
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98

FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia

F EN/L2

a 2

Tecnologia de fresado

[ﬁ] g: V+VVVY

L1

Fresa integral de metal duro para colocar chaflanes, de uso universal.

EN
+ desbaste y acabado + uso \a :’: ( £y
universal + tamafios N

especiales bajo demanda «
“'AI'T N

Datos de corte ejemplares para el cédigo 06030

|

Pueds encontrar odas las herramiontass Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en ik\ick,aura.toolg <52 HRC 5839 1051 7,00 110 0,06
£ # = H = = | e e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c2 GG GJV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- +- + + + + + + +/- +/- +/- + + +/- +/- +/- +/- +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 N IKZ Cédigo Numero de articulo
37 0 2 - - 6 2 30 51 4 - 06031 FF-037-000-002-051-300-06
4 0 1 - - 6 1 45 51 & - 06025 FF-040-000-001-051-450-06
4 0 2 - - 8 2 45 59 3 - 06026 FF-040-000-002-059-450-08
4 0 3 - - 10 3 45 67 3 - 06027 FF-040-000-003-067-450-10
4 0 4 - - 12 4 45 74 3 - 06028 FF-040-000-004-074-450-12
4.4 0 3 - - 6 3 15 51 4 - 06037 FF-044-000-003-051-150-06
4.5 0 3 h - 8 3 30 59 4 - 06032 FF-045-000-003-059-300-08
5 0 6 - - 12 6 30 74 4 - 06034 FF-050-000-006-074-300-12
5.4 0 4 - - 10 4 30 67 4 - 06033 FF-054-000-004-067-300-10
5.6 0 © - - decse © 30 83 4 - 06035 FF-056-000-009-083-300-16
5.85 0 4 - - 8 4 15 59 4 - 06038 FF-059-000-004-059-150-08
6 0 5 - - decss 5 45 83 3 - 06029 FF-060-000-005-083-450-16
6 0 7 . . 20 7 45 100 3 . 06030 FF-060-000-007-100-450-20
6.15 0 12 - - 20 12 30 100 4 - 06036 FF-062-000-012-100-300-20
6.8 0 6 - - 10 6 15 67 4 - 06039 FF-068-000-006-067-150-10
7.7 0 8 - - 12 8 15 74 4 - 06040 FF-077-000-008-074-150-12
10.65 0 10 - - ot 10 15 83 4 - 06041 FF-107-000-010-083-150-16
12 0 15 - - 20 15 15 100 4 © 06042 FF-120-000-015-100-150-20
!
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F ENIL2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

[cki] B V+VVvY

Fresa cénica de punta esférica reforzada con dos hojas para mecanizar
metal NE. La geometria de corte esta disefiada para una maxima fiabilidad R G EN |
del proceso, incluso en malas condiciones. ‘—£'| . I
I ==
+ alta seguridad de proceso + = "E e
crea muy buenas superficies + ? a—
reforzado cénicamente + ") ‘ Ci
grandes voladizos ' - ol

Datos de corte ejemplares para el cédigo 01166

Puede encontrar todas las herramientas & Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informaci6n disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg Con 19 904 2 269 250 0,133 0,057
L= e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo
0.8 0.4 1.2 3 0.7 6 12 1 60 2 - 00247 CK-008-040-012-060-010-06
0.8 0.4 1.2 3 0.7 6 22 0.8 70 2 i 00270 CK-008-040-022-070-008-06
1 0.5 15 4 0.9 6 12 1 60 2 - 00248 CK-010-050-012-060-010-06
1 0.5 1.5 4 0.9 6 22 0.8 70 2 - 00271 CK-010-050-022-070-008-06
1 0.5 1.5 4 0.9 6 33 0.8 80 2 i 00311 CK-010-050-033-080-008-06
1.5 0.75 2.25 7 1.4 6 25 0.6 60 2 B 04536 CK-015-075-025-060-006-06
1.5 0.75 2.25 7 1.4 6 40 0.6 75 2 - 04537 CK-015-075-040-075-006-06
1.5 0.75 2.25 7 14 6 60 0.9 100 2 - 04538 CK-015-075-060-100-009-06
2 1 3 8 1.9 6 20 0.9 60 2 N 04415 CK-020-100-020-060-009-06
2 1 3 8 1.9 6 40 0.9 80 2 - 04416 CK-020-100-040-080-009-06
2 1 4 8 1.9 6 30 0.9 70 2 - 11945 CK-020-100-030-070-009-06
3 1.5 4 20 29 6 40 0.9 85 2 - 11931 CK-030-150-040-085-009-06
3 1.5 4 12 29 6 45 0.9 80 2 - 12132 CK-030-150-045-080-009-06
3 1.5 4.5 20 2.9 6 80 0.9 120 2 - 00895 CK-030-150-080-120-009-06
4 2 6 20 3.8 6 40 0.9 80 2 N 01165 CK-040-200-040-080-009-06
4 2 6 20 3.8 6 40 1.5 100 2 - 01166 CK-040-200-040-100-015-06
4 2 6 20 3.8 6 64 0.9 100 2 - 00894 CK-040-200-064-100-009-06 ﬁl
4 2 6 20 3.8 6 64 0.9 120 2 " 12381 CK-040-200-064-120-009-06
6 3 8 15 5.8 8 40 0.9 80 2 N 00715 CK-060-300-040-080-009-08
6 3 8 20 5.8 8 64 0.9 100 2 - 04417 CK-060-300-064-100-009-08 n
6 3 8 20 5.8 8 70 0.8 120 2 - 01176 CK-060-300-070-120-008-08 |
6 3 8 20 5.8 8 90 0.6 150 2 i 01164 CK-060-300-090-150-006-08
8 4 10 20 7.8 10 62 0.9 100 2 - 04418 CK-080-400-062-100-009-10
8 4 10 25 7.8 10 80 0.9 120 2 - 00893 CK-080-400-080-120-009-10
8 4 10 20 7.8 10 90 0.6 150 2 - 01169 CK-080-400-090-150-006-10
10 5 10 30 9.7 12 70 0.8 120 2 - 01174 CK-100-500-070-120-008-12
10 5 10 30 9.7 12 90 0.6 150 2 - 01175 CK-100-500-090-150-006-12
10 5 12 20 9.7 12 - 0.9 100 2 04420 CK-100-500-065-100-009-12
<
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 99



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

[ckz] B V+VVY

Fresa de punta esférica de uso universal con dos utes para mecanizar metal L1
NE. La geometria de corte esta disefiada para una maxima fiabilidad del proceso, R EN/L3 i
incluso en malas condiciones. |
+ alta seguridad de proceso + * \\;:‘, N  — — “ |
uso universal + crea Tw
superficies muy lisas
o] B 2

n

Datos de corte ejemplares para el cédigo 05300

Puede encontrar todas fas herramientase | Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: iklick aura. toolﬂl_ Con 19 108 3 439 300 0,425 o
L= e e —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
0 - - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo
0.8 0.4 1 10 0.75 6 10 0 60 2 - 07802 CKZ-008-040-010-060-000-06
1 0.5 2 10 0.9 6 10 0 60 2 i 07801 CKZ-010-050-010-060-000-06
1.8 0.9 3 3 1.8 6 3 0 40 2 - 07534 CKZ-018-090-003-040-000-06
2 1 4 10 1.92 6 10 0 60 2 - 11472 CKZ-020-100-010-060-000-06
3 1.5 6 9 2.7 6 9 0 75 2 N 05298 CKZ-030-150-009-075-000-06
3 1.5 6 10 2.88 6 10 0 60 2 B 07042 CKZ-030-150-010-060-000-06
3 1.5 6 15 2.88 6 15 0 60 2 - 07881 CKZ-030-150-015-060-000-06
3 1.5 6 20 27 6 20 0 60 2 i 07043 CKZ-030-150-020-060-000-06
3 1.5 6 25 27 6 25 0 75 2 N 08762 CKZ-030-150-025-075-000-06
4 2 8 12 3.7 6 12 0 75 2 - 05299 CKZ-040-200-012-075-000-06
4 2 8 15 3.73 6 15 0 60 2 - 07044 CKZ-040-200-015-060-000-06
4 2 8 25 3.7 6 25 0 60 2 i 07045 CKZ-040-200-025-060-000-06
4 2 8 25 3.73 6 25 0 75 2 - 08763 CKZ-040-200-025-075-000-06
5 25 8 15 4.7 6 15 0 60 2 - 07882 CKZ-050-250-015-060-000-06
5 25 10 15 47 6 15 0 80 2 . 05300 CKZ-050-250-015-080-000-06
5 25 10 25 4.7 6 25 0 60 2 - 07883 CKZ-050-250-025-060-000-06
ﬁ' 5 25 10 25 4.7 6 25 0 75 2 - 08764 CKZ-050-250-025-075-000-06
6 3 12 15 5.5 6 15 0 60 2 N 01689 CKZ-060-300-015-060-000-06
6 3 12 20 5.54 6 20 0 80 2 - 05681 CKZ-060-300-020-080-000-06
n 6 3 12 30 55 6 30 0 80 2 - 04544 CKZ-060-300-030-080-000-06
8 4 ancts 20 75 8 20 0 64 2 - 02363 CKZ-080-400-020-064-000-08
8 4 dnct 26 7.54 8 26 0 90 2 N 06483 CKZ-080-400-026-090-000-08
8 4 s 40 7.5 8 40 0 80 2 N 00785 CKZ-080-400-040-080-000-08
10 5 20 25 9.3 10 25 0 75 2 - 04419 CKZ-100-500-025-075-000-10
10 5 20 31 9.3 10 31 0 100 2 N 06484 CKZ-100-500-031-100-000-10
10 5 20 45 9.36 10 45 0 100 2 - 04542 CKZ-100-500-045-100-000-10
10 5 20 50 9.3 10 50 0 150 2 - 06485 CKZ-100-500-050-150-000-10
12 6 24 30 11.35 12 30 0 100 2 N 04421 CKZ-120-600-030-100-000-12
12 6 24 37 1.3 12 37 0 120 2 - 05682 CKZ-120-600-037-120-000-12
12 6 24 90 11.3 12 90 0 150 2 - 01177 CKZ-120-600-090-150-000-12
p’[
'y / :
\ daf y y i
: e '-.k \ ‘..- J"I ] f'] l/
W AL e
! ™
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

1 OO titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio

F EN/L2

Tecnologia de fresado

[mkne] ),{ V+VVV

Fresa de punta esférica de uso universal con dos canales, escalonada L
cilindricamente, para el mecanizado de metal NE. La geometria de corte EN/L3
es adecuada para el mecanizado convencional y el mecanizado HSC.
" ’ Er::&’j—’ w]
+ bajas tolerancias de concentricidad
+ escalonamiento cilindrico J’ «
+ excelente acabado Tz
o] M
Datos de corte ejemplares para el codigo 03570
Puede encontrar todas las herramientas & Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en ik\ick,aura.loolg Con 42 000 336 0,032 92 0,004
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - - o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
0.3 0.15 0.5 2 0.25 4 2 0 60 2 - 03551 MKNE-003-015-002-060-000-04
0.3 0.15 0.5 ) 0.25 4 3 0 60 2 - 03555 MKNE-003-015-003-060-000-04
0.3 0.15 0.5 5 0.25 4 5 0 60 2 - 03556 MKNE-003-015-005-060-000-04
0.4 0.2 0.6 2 0.35 4 2 0 60 2 - 03557 MKNE-004-020-002-060-000-04
0.4 0.2 0.6 4 0.35 4 4 0 60 2 - 03558 MKNE-004-020-004-060-000-04
0.4 0.2 0.6 6 0.35 4 6 0 60 2 - 03559 MKNE-004-020-006-060-000-04
0.5 0.25 0.8 2 0,45 4 2 0 60 2 - 03560 MKNE-005-025-002-060-000-04
0.5 0.25 0.8 5 0,45 4 5 0 60 2 - 03561 MKNE-005-025-005-060-000-04
0.5 0.25 0.8 7 0,45 4 7 0 60 2 - 03562 MKNE-005-025-007-060-000-04
0.5 0.25 0.8 10 0,45 4 10 0 60 2 - 03563 MKNE-005-025-010-060-000-04
0.6 0.3 0.9 3 0,55 4 3 0 60 2 - 03564 MKNE-006-030-003-060-000-04
0.6 0.3 0.9 6 0,55 4 6 0 60 2 - 03565 MKNE-006-030-006-060-000-04
0.6 0.3 0.9 9 0,55 4 9 0 60 2 - 03566 MKNE-006-030-009-060-000-04
0.6 0.3 0.9 12 0,55 4 12 0 60 2 - 03567 MKNE-006-030-012-060-000-04
0.7 0.35 1.1 4 0,65 4 4 0 60 2 - 03568 MKNE-007-035-004-060-000-04
0.7 0.35 1.1 7 0,65 4 7 0 60 2 - 03569 MKNE-007-035-007-060-000-04
0.7 0.35 1.1 1 0,65 4 1 0 60 2 - 03570 MKNE-007-035-011-060-000-04 ﬁl
0.8 0.4 1.2 3 0.7 4 3 0 60 2 - 03571 MKNE-008-040-003-060-000-04
0.8 0.4 1.2 6 0.75 4 6 0 60 2 - 03572 MKNE-008-040-006-060-000-04
0.8 0.4 1.2 9 0.75 4 9 0 60 2 - 03573 MKNE-008-040-009-060-000-04 "
0.8 0.4 1.2 12 0.75 4 12 0 60 2 - 03574 MKNE-008-040-012-060-000-04 |
0.9 0,45 1.4 5 0.85 4 5 0 60 2 - 03575 MKNE-009-045-005-060-000-04
0.9 0,45 1.4 9 0.85 4 9 0 60 2 - 03576 MKNE-009-045-009-060-000-04
0.9 0,45 1.4 14 0.85 4 14 0 60 2 - 03577 MKNE-009-045-014-060-000-04
1 0.5 1.5 3 0.9 4 3 0 60 2 - 03578 MKNE-010-050-003-060-000-04
\
N
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 O 1



Machine Translated by Google

FRASTECHNIK GMBH ':

[mkne] B V+VVYV

[ il 1 L e — | — N -————_rT——, I S
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
1 0.5 1.5 5 0.9 4 5 0 60 2 - 03579 MKNE-010-050-005-060-000-04
1 0.5 1.5 7 0.9 4 7 0 60 2 - 10336 MKNE-010-050-007-060-000-04
1 0.5 1.5 8 0.9 4 8 0 60 2 - 03580 MKNE-010-050-008-060-000-04
1 0.5 15 10 0.9 4 10 0 60 2 - 10337 MKNE-010-050-010-060-000-04
1 0.5 1.5 11 0.9 4 11 0 60 2 - 03582 MKNE-010-050-011-060-000-04
1 0.5 1.5 15 0.9 4 15 0 60 2 - 03583 MKNE-010-050-015-060-000-04
1.2 0.6 1.8 5 11 4 5 0 60 2 - 06694 MKNE-012-060-005-060-000-04
1.2 0.6 1.8 10 11 4 10 0 60 2 - 06695 MKNE-012-060-010-060-000-04
1.5 0.75 23 5] 1.35 4 5 0 60 2 - 03584 MKNE-015-075-005-060-000-04
1.5 0.75 23 8 1.4 4 8 0 60 2 - 03585 MKNE-015-075-008-060-000-04
1.5 0.75 2.3 12 1.4 4 12 0 60 2 - 03586 MKNE-015-075-012-060-000-04
1.5 0.75 23 1.4 4 e 0 60 2 - 10338 MKNE-015-075-016-060-000-04
cLEn 1.5 0.75 23 1.4 4 19 0 60 2 - 03589 MKNE-015-075-019-060-000-04
1.5 0.75 23 23 1.35 4 23 0 60 2 - 03590 MKNE-015-075-023-060-000-04
2 1 3 5 1.85 4 5 0 60 2 - 03592 MKNE-020-100-005-060-000-04
2 1 3 10 1.85 4 10 0 60 2 - 04543 MKNE-020-100-010-060-000-04
2 1 8 12 1.85 4 12 0 60 2 - 04586 MKNE-020-100-012-060-000-04
2 1 3 15 1.85 4 15 0 60 2 - 03595 MKNE-020-100-015-060-000-04
o 2 1 3 | e 1.85 4 e 0 60 2 - 04587 MKNE-020-100-016-060-000-04
2 1 3 20 1.85 4 20 0 60 2 - 04588 MKNE-020-100-020-060-000-04
2 1 3 25 1.85 4 25 0 70 2 - 03598 MKNE-020-100-025-070-000-04
2 1 3 30 1.85 4 30 0 70 2 - 12479 MKNE-020-100-030-070-000-04
2 1 3 35 1.85 4 85} 0 70 2 - 03600 MKNE-020-100-035-070-000-04
3 15 4.5 10 2.7 4 10 0 60 2 - 03601 MKNE-030-150-010-060-000-04
3 15 4.5 15 2.7 4 15 0 60 2 - 03602 MKNE-030-150-015-060-000-04
3 15 4.5 24 2.7 4 24 0 70 2 - 03604 MKNE-030-150-024-070-000-04
4 2 6 scntn 3.7 4 o 0 60 2 - 03608 MKNE-040-200-016-060-000-04
4 2 6 24 3.7 4 24 0 70 2 - 03610 MKNE-040-200-024-070-000-04
4 2 6 30 3.7 4 30 0 70 2 - 03611 MKNE-040-200-030-070-000-04
4 2 6 36 3.7 4 36 0 70 2 - 03612 MKNE-040-200-036-070-000-04
el
_:m\\\-‘
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

102 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

FRASTECHNIK GMBH ':

e vanguardia
ardia Demi

a de Fabio L1

F EN/L2 X

Tecnologia de fresado

[2aluw] B V+VVY

Fresa ranuradora universal de dos hojas y chaflan protector de esquinas para el L1
mecanizado de metal NE. EN/L3

+ de uso universal +
grandes espacios para 1a
virutas + taladrado

o] M
Datos de corte ejemplares para el cdigo 02370
Puede encontrar todas las herramientas & ; Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en ik\ick,aura.loolg ; Con 7 962 1 306 9,80 250 0,082
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c® GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK

- - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ) L1 . IKZ Cédigo Numero de articulo

3 0 10 13 27 6 13 0 60 2 - 02364 ALUW2-030-000-010-060-000-06

4 0 10 13 3.7 6 13 0 60 2 - 02365 ALUW2-040-000-010-060-000-06

5 0 10 13 47 6 13 0 60 2 - 02366 ALUW2-050-000-010-060-000-06

6 0 15 - - 6 15 0 60 2 - 02368 ALUW2-060-000-015-060-000-06

8 0 17 - - 8 17 0 64 2 - 02369 ALUW2-080-000-017-064-000-08

8 0 17 30 7.5 8 30 0 64 2 - 04707 ALUW2-080-000-030-064-000-08

10 0 22 - - 10 22 0 75 2 - 02370 ALUW2-100-000-022-075-000-10

10 0 22 30 9.5 10 30 0 75 2 - 04708 ALUW2-100-000-030-075-000-10

12 0 25 - - 12 25 0 84 2 - 02371 ALUW2-120-000-025-084-000-12

12 0 25 30 115 12 30 0 84 2 - 04709 ALUW2-120-000-030-084-000-12

- 0 32 - - P 32 0 100 2 - 02372 ALUW2-160-000-032-100-000-16

- 0 32 40 15.5 ot 40 0 100 2 - 04710 ALUW2-160-000-040-100-000-16

il
—
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el

HRC = i de posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 O 3




Machine Translated by Google

[Baluw] B V+VVY

Fresa ranuradora universal de tres dientes y chaflan protector de esquinas para el

mecanizado de metal NE.

+ de uso universal +
grandes espacios para
virutas + taladrado

ol
Puede encontrar todas las herramientase [
informacion disponibles en linea en: ik\ick.aura.loolg
e
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a
3 0 10 13 2.7 6 13 0
4 0 10 13 3.7 6 13 0
5 0 10 13 4.7 6 13 0
6 0 15 15 6 6 15 0
8 0 17 17 8 8 17 0
10 0 22 22 10 10 22 0
12 0 25 25 12 12 25 0
. 0 32 32 e . 32 0
20 0 38 38 20 20 38 0
8 0 17 30 7.6 8 30 0
10 0 22 30 9.5 10 30 0
12 0 25 30 11.5 12 30 0
- 0 32 40 15.5 - 40 0
7 0 15 17 6.5 8 17 0

derecho a cambios técnicos. ,xy"
HRC = i de i

étra de Fabio

Bro de vanguardia
anguardia Demi

L3

Material

Con

U

FRASTECHNIK GMBH

F EN/L2

Tecnologia de fresado

L

EN/L3

®

L2

Datos de corte ejemplares para el cédigo 02380

n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm)

6635 1971250 11,80

0,099

ae (mm) fz (mm) 0,00

L1
60
60
60
60
64
75
84
100
100
64
75
84
100
100

+/-

Titan

ce

W W W W W W W oW wwwww w:

GG GV IR

- - +

IKZ Cédigo
- 02374
- 02375
- 02376
- 02377
- 02378
- 02379
- 02380
- 02381
- 02382
- 04712
- 04713
- 04714
- 04715
- 07360

AlSi Con GRAFICO

+/- + -

Namero de articulo
ALUW3-030-000-010-060-000-06
ALUW3-040-000-010-060-000-06
ALUW3-050-000-010-060-000-06
ALUW3-060-000-015-060-000-06
ALUW3-080-000-017-064-000-08
ALUW3-100-000-022-075-000-10
ALUWS3-120-000-025-084-000-12
ALUW3-160-000-032-100-000-16
ALUW3-200-000-038-100-000-20
ALUW3-080-000-030-064-000-08
ALUW3-100-000-030-075-000-10
ALUW3-120-000-030-084-000-12
ALUW3-160-000-040-100-000-16
ALUW3-070-000-015-100-000-08

GFK

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
1 04 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi E N2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

[dice] :E: V+VVVY

Fresa de punta afilada para mecanizar metal NE. "

+ sin chaflan de proteccion y sin radio de esquina + alta concentricidad

o]
E_: Datos de corte ejemplares para el codigo 04550
Puede encontrar todas las herramiontas ¢ k= gkl Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: iklick aura.tool ﬁ-‘ 2 Con 18 577 1672 175 0,085 0,045
B ——— S R I s s i
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c® GG GJV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - - ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
0.5 0 1.5 3 0.4 4 3 0 60 2 - 04560 NESZA-005-000-003-060-000-04
1 0 2 5 0.9 4 5 0 60 2 i 04545 NESZA-010-000-005-060-000-04
1.2 0 2 6 1.1 4 6 0 60 2 - 04546 NESZA-012-000-006-060-000-04
1.5 0 3 8 1.4 4 8 0 60 2 - 04547 NESZA-015-000-008-060-000-04
1.5 0 3 10 14 4 10 0 60 2 N 06173 NESZA-015-000-010-060-000-04
2 0 3 10 1.9 4 10 0 60 2 - 04548 NESZA-020-000-010-060-000-04
3 0 5 15 29 4 15 0 60 2 - 04550 NESZA-030-000-015-060-000-04
4 0 8 20 3.8 4 20 0 60 2 - 04551 NESZA-040-000-020-060-000-04
6 0 18 30 5.8 6 30 0 60 3 - 04555 NESZA-060-000-030-060-000-06
8 0 24 40 7.8 8 40 0 80 3 - 04556 NESZA-080-000-040-080-000-08
10 0 30 45 9.7 10 45 0 80 3 - 04557 NESZA-100-000-045-080-000-10
il
Il i
|
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 0 5
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FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EnL2 i
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

[impuesto] :,: ViVVVY @

Fresa de tres bocas para mecanizar metal NE.
La geometria de corte esta disefiada para fresado de volumen
con altos avances.

+ alta seguridad de O \ \ \\ l.‘. ) .
proceso + preacabado y acabado \—/\V\L =T '

+ utilizable para fresado trocoidal

ol
-E E Datos de corte ejemplares para el cédigo 06911
Puede encontrar todas las herramiontas & i Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 8,00
informacion disponibles en linea en ik\ick.aura.toclg prie E IR 12739 5 350 400 10,00 0.14
£ H [ e = | e e e ——
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c® GG GJV IR AlSi Con GRAFICO GFK
0 - - - - - - - - - +/- - - - + +/- +/- - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cédigo Numero de articulo
6 0 15 15 6 6 15 0 51 3 - 06897 IVA-060-000-015-051-000-06
6 0 20 20 6 6 20 0 60 3 - 06898 1VA-060-000-020-060-000-06
8 0 17 17 8 8 17 0 59 3 - 06901 1VA-080-000-017-059-000-08
8 0 25 25 8 8 25 0 64 3 - 06902 IVA-080-000-025-064-000-08
10 0 22 22 10 10 22 0 73 3 - 06911 1VA-100-000-022-073-000-10
10 0 32 32 10 10 32 0 80 3 - 06912 1VA-100-000-032-080-000-10
12 0 25 25 12 12 25 0 80 3 - 06923 1VA-120-000-025-080-000-12
12 0 38 38 12 12 38 0 100 3 - 06924 IVA-120-000-038-100-000-12
o 0 35 35 ek e 35 0 93 3 N 06935 IVA-160-000-035-093-000-16
o 0 50 50 - o " 50 0 100 3 - 06936 1VA-160-000-050-100-000-16
20 0 42 42 20 20 42 0 100 3 - 06949 IVA-200-000-042-100-000-20
20 0 60 60 20 20 60 0 125 3 - 06950 1VA-200-000-060-125-000-20
il
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

1 06 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

librd §e vanguardia

F EN/L2

Tecnologia de fresado

[chpc] ld} V+VVVY

Fresa de dos y tres dientes con chaflan protector de esquinas, para el fresado de u
aleaciones de aluminio de alta resistencia, especial para la aplicaciéon en
maquinas de alta dinamica. Con canales IKZ en espacios de viruta pulidos.
Para avances y avances mas altos.

\J

+ altas tasas de remocion
+ para suministro de refrigeracion

interna + para maquinas altamente cl
dindmicas + espacios de viruta pulidos
Datos de corte ejemplares para el cédigo 20063
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg e IR 11 898 3 569 2,00 299 0,10
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero Crii Titén ce GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - +- - - - + +- +- - - 2
D1 F L2 L3 D3 D2 EN a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
0.1 20 20 6 6 20 0 58 2 IKZ 09987 2CHPC-060-010-020-060-000-06
0.1 20 20 6 6 20 0 58 3 IKZ 20062 3CHPC-060-010-020-058-000-06
0.1 25 25 8 8 25 0 64 2 IKZ 09988 2CHPC-080-010-025-064-000-08
8 0.1 25 25 8 8 25 0 64 3 IKZ 20063 3CHPC-080-010-025-064-000-08
10 0.2 26 26 10 10 26 0 73 2 IKZ 10509 2CHPC-100-020-026-073-000-10
10 0.2 26 26 10 10 26 0 73 3 IKZ 20064 3CHPC-100-020-026-073-000-10
12 0.2 28 28 12 12 28 0 84 2 IKZ 09989 2CHPC-120-020-028-084-000-12
12 0.2 28 28 12 12 28 0 84 8 IKZ 20065 3CHPC-120-020-028-084-000-12
14 0.2 32 32 14 14 32 0 84 3 IKZ 07847 3CHPC-140-020-032-084-000-14
sncn 0.2 85} 85 dontn docnin 35 0 93 3 IKZ 10489 3CHPC-160-020-035-093-000-16
il
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = Mecanizado de materi posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 07
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FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L
Vanguardia Demi & ENL2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

+
[Rostro] )E V+VVY @

Fresa de tres bocas para mecanizar metal NE. 11
La geometria de corte esta disefiada para fresado de volumen
con altos avances.

+ alta seguridad de proceso
+ preacabado y acabado
+ Mecanizado 2D y 3D con radio de esquina + Utilizable

—1

ol para fresado trocoidal
Datos de corte ejemplares para el cédigo 20029
Puede encontrar todas las heramientas e el Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 4,20
informacién disponibles en linea en: |k\ick.aura.molg I IR 15924 4 777 0,50 400 0,10
H 1 i L S W S s s S
<65 HRC <58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titén c GG G IR AlSi Con GRAFICO GFK
o - - - - - - - - - +- - - - + +- +- - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
4 0.2 6 20 3.7 6 20 0 60 3 - 06894 FORMA-040-020-020-060-000-06
4 0.2 10 S 3.7 6 o 0 51 3 - 06893 FORMA-040-020-016-051-000-06
5 0.2 8 25 4.7 6 25 0 - 3 - 06896 FORMA-050-020-025-065-000-06
5] 0.2 12 20 4.7 6 20 0 60 3 - 06895 FORMA-050-020-020-060-000-06
6 0.2 9 30 5.73 6 30 o - 3 - 06900 FORMA-060-020-030-065-000-06
6 0.2 ez 24 5.73 6 24 0 60 3 - 06899 FORMA-060-020-024-060-000-06
6 1 20 - - 6 20 0 60 3 - 11514 FORMA-060-100-020-060-000-06
8 0.2 12 40 7.6 8 40 0 75 8 - 06904 FORMA-080-020-040-075-000-08
8 0.2 20 32 7.6 8 32 0 70 3 - 06903 FORMA-080-020-032-070-000-08
8 0.5 12 40 7.6 8 40 0 75 3 - 20028 FORMA-080-050-040-075-000-08
8 0.5 20 32 7.6 8 32 0 70 3 - 20027 FORMA-080-050-032-070-000-08
8 0.8 12 40 7.6 8 40 0 75 3 - 06906 FORMA-080-080-040-075-000-08
8 0.8 20 32 7.6 8 32 0 70 3 - 06905 FORMA-080-080-032-070-000-08
8 1 12 40 7.6 8 40 0 75 8! - 20030 FORMA-080-100-040-075-000-08
8 1 20 32 7.6 8 32 0 70 3 - 20029 FORMA-080-100-032-070-000-08
8 1.6 12 40 7.6 8 40 0 75 3 - 06908 FORMA-080-160-040-075-000-08
ﬁl 8 2 12 40 7.6 8 40 0 75 3 - 06910 FORMA-080-200-040-075-000-08
8 2 20 32 7.6 8 32 0 70 3 - 06909 FORMA-080-200-032-070-000-08
8 3.2 12 40 7.6 8 40 0 75 3 - 11036 FORMA-080-320-040-075-000-08
n 8 3.2 20 32 7.6 8 32 0 70 3 - 20031 FORMA-080-320-032-070-000-08
| 10 0.2 15 50 9.5 10 50 0 90 3 - 06914 FORMA-100-020-050-090-000-10
10 0.2 22 40 9.55 10 40 0 80 3 - 06913 FORMA-100-020-040-080-000-10
10 0.5 15 50 9.5 10 50 0 90 3 - 20033 FORMA-100-050-050-090-000-10
10 0.5 22 40 9.5 10 40 0 90 3 - 20032 FORMA-100-050-040-080-000-10
10 0.8 15 50 9.5 10 50 0 90 3 - 06916 FORMA-100-080-050-090-000-10
10 0.8 22 40 9.5 10 40 0 80 3 - 06915 FORMA-100-080-040-080-000-10
10 1 15 50 9.5 10 50 0 90 3 - 20035 FORMA-100-100-050-090-000-10
10 1 22 40 9.5 10 40 0 80 3 20034 FORMA-100-100-040-080-000-10

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools de *Reservado el
HRC = Mecanizado de materi posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

1 08 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

+ —
[Rostro] M V¥ +VV¥VY ()

— — — S Ssssseamm— 44444444 s
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titén @ GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK

- - - - - - - - - +/- - - - + +/- +/- - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
10 1 32 - - 10 32 0 80 3 - 11515 FORMA-100-100-032-080-000-10
10 1.6 15 50 9.5 10 50 0 90 3 - 06918 FORMA-100-160-050-090-000-10
10 1.6 22 40 9.5 10 40 0 80 3 N 06917 FORMA-100-160-040-080-000-10
10 2 15 50 9.5 10 50 0 920 3 B 06920 FORMA-100-200-050-090-000-10
10 2 22 40 9.55 10 40 0 80 3 - 06919 FORMA-100-200-040-080-000-10
10 3.2 15 50 9.5 10 50 0 90 3 - 06922 FORMA-100-320-050-090-000-10
10 3.2 22 40 9.5 10 40 0 80 3 - 06921 FORMA-100-320-040-080-000-10
12 0.2 18 60 11.35 12 60 0 100 3 - 06926 FORMA-120-020-060-100-000-12
12 0.2 26 48 11.35 12 48 0 90 3 - 06925 FORMA-120-020-048-090-000-12
12 0.5 18 60 11.35 12 60 0 100 3 - 20037 FORMA-120-050-060-100-000-12
12 0.5 26 48 11.3 12 48 0 90 3 - 20036 FORMA-120-050-048-090-000-12
12 0.8 18 60 11.3 12 60 0 100 3 N 06928 FORMA-120-080-060-100-000-12
12 0.8 26 48 1.3 12 48 0 90 3 N 06927 FORMA-120-080-048-090-000-12 SLER
12 1 18 60 1.3 12 60 0 100 3 " 06930 FORMA-120-100-060-100-000-12
12 1 26 48 11.35 12 48 0 90 3 N 06929 FORMA-120-100-048-090-000-12
12 2 18 60 1.3 12 60 0 100 3 " 06932 FORMA-120-200-060-100-000-12
12 2 26 48 1.3 12 48 0 90 3 - 06931 FORMA-120-200-048-090-000-12
12 3.2 18 60 11.3 12 60 0 100 3 - 06934 FORMA-120-320-060-100-000-12
12 3.2 26 48 1.3 12 48 0 90 3 N 06933 FORMA-120-320-048-090-000-12 s
dnte 0.2 25 80 15.2 st 80 0 130 3 i 06938 FORMA-160-020-080-130-000-16

0.2 35 64 1536 . 64 0 110 3 - 06937 FORMA-160-020-064-110-000-16

0.5 25 80 15.2 s 80 0 130 3 - 20039 FORMA-160-050-080-130-000-16
dntn 0.5 35 64 152 e 64 0 110 3 N 20038 FORMA-160-050-064-110-000-16
‘‘‘‘‘ - 0.8 25 80 15.2 anct 80 0 130 3 B 06940 FORMA-160-080-080-130-000-16
aaaaa 0.8 35 64 15.2 ancts 64 0 110 3 06939 FORMA-160-080-064-110-000-16
e 1 25 80 15.2 80 0 130 3 - 20041 FORMA-160-100-080-130-000-16
i 1 35 64 15.2 64 0 110 3 - 20040 FORMA-160-100-064-110-000-16
P 1.6 25 80 152 @ 80 0 130 3 - 06942 FORMA-160-160-080-130-000-16
uuuuuu 1.6 35 64 15.2 o 64 0 110 3 - 06941 FORMA-160-160-064-110-000-16
st 2 25 80 15.2 st 80 0 130 3 - 06944 FORMA-160-200-080-130-000-16

2 35 64 152 e 64 0 110 3 - 06943 FORMA-160-200-064-110-000-16

3.2 25 80 15.2 ancots 80 0 130 3 i 06946 FORMA-160-320-080-130-000-16
NNNNNNN 3.2 25 92 15.2 o 92 0 130 3 N 11037 FORMA-160-320-092-130-000-16
e 3.2 35 64 152 64 0 110 3 B 06945 FORMA-160-320-064-110-000-16
aaaaa 4 25 80 15.2 ancts 80 0 130 3 06948 FORMA-160-400-080-130-000-16
e 4 35 64 152 64 0 110 3 - 06947 FORMA-160-400-064-110-000-16
20 0.8 45 80 19.05 20 80 0 130 3 N 06953 FORMA-200-080-080-130-000-20 BB
20 2 25 60 19 20 60 0 100 3 - 10892 FORMA-200-200-060-100-000-20 ﬁl
20 4 45 80 19 20 80 0 130 3 - 06961 FORMA-200-400-080-130-000-20

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = izado de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 109
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia -
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

[Connecticut] . v + vvv
ES

L1

Cortador de toro con dos utes, reforzado cénicamente. -~
|
La geometria de corte esta disefiada para una maxima fiabilidad del proceso, R 13 ‘
1a

incluso en malas condiciones.

+ i + — —
cros supertiios my feas ¢ rfuerzo g euislily =
1l conico + grandes voladizos
E«. Datos de corte ejemplares para el cédigo 02550
Puede encontrar todas las herramientas e Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,60
informacion disponibles e linea en: ilick.aura toolsElrr IR 25478 917 0,03 80 0,018
L= e e ——
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
0 - - - - - - - - - +/- - - - + +/- + - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 5 IKZ Cédigo Numero de articulo
0.7 0.1 1 3 0.6 6 " 0.4 60 2 - 06226 CT-007-010-011-060-004-06
1 0.1 1.5 6 0.9 6 dncts 04 60 2 i 00250 CT-010-010-016-060-004-06
1 0.1 2 6 0.9 6 8 0.4 60 2 - 02672 CT-010-010-008-060-004-06
1 0.1 2 6 0.9 6 15 0.9 60 2 - 02551 CT-010-010-015-060-009-06
1 0.1 2 6 0.9 6 20 0.4 60 2 N 02548 CT-010-010-020-060-004-06
1 0.1 2 6 0.9 6 20 0.9 60 2 B 02552 CT-010-010-020-060-009-06
1 0.1 2 6 0.9 6 25 0.4 75 2 - 02549 CT-010-010-025-075-004-06
1 0.1 2 6 0.9 6 25 0.9 75 2 - 02553 CT-010-010-025-075-009-06
1 0.1 2 6 0.9 6 30 0.4 75 2 - 02550 CT-010-010-030-075-004-06
1 0.1 2 6 0.9 6 30 0.9 75 2 - 02554 CT-010-010-030-075-009-06
1.2 0.1 3 6 1.1 6 15 0.4 60 2 - 02674 CT-012-010-015-060-004-06
1.2 0.1 & 6 1.1 6 30 0.4 70 2 N 02675 CT-012-010-030-070-004-06
1.2 0.1 3 6 1.1 6 33 0.9 70 2 - 06164 CT-012-010-033-070-009-06
1.2 0.1 3 6 1.1 6 38 0.9 70 2 - 06165 CT-012-010-038-070-009-06
3 0.2 4 10 29 6 80 0.9 120 2 - 00896 CT-030-020-080-120-009-06
3 0.3 4 10 29 6 45 0.9 80 2 - 17255 CT-030-030-045-080-009-06
I 3 0.5 2 12 29 6 40 0.9 85 2 - 12016 CT-030-050-040-085-009-06
4 0.5 6 20 3.8 6 40 1.5 80 2 N 00792 CT-040-050-040-080-015-06
4 1 4 20 3.8 8 60 0.9 120 2 - 11934 CT-040-100-060-120-009-08
n 4 1 6 20 3.8 6 40 15 100 2 - 00298 CT-040-100-040-100-015-06
4 1 6 20 3.8 6 40 1.47 80 2 N 00791 CT-040-100-040-080-015-06
4 1 6 20 3.8 6 40 0.9 80 2 " 11946 CT-040-100-040-080-009-06
6 0.5 9 40 5.8 8 60 0.9 100 2 N 02679 CT-060-050-060-100-009-08
6 0.5 9 40 5.8 10 85 0.9 120 2 - 02680 CT-060-050-085-120-009-10
6 1 9 20 5.8 8 60 0.9 100 2 N 04422 CT-060-100-060-100-009-08
6 1 9 20 5.8 8 e 0.9 120 2 - 00795 CT-060-100-065-120-009-08
6 2 9 25 5.8 8 60 0.9 120 2 - 00301 CT-060-200-060-120-009-08
6 2 9 25 5.8 8 i 0.9 100 2 i 10011 CT-060-200-065-100-009-08
8 1 10 20 7.8 10 70 0.8 120 2 - 00789 CT-080-100-070-120-008-10
8 2 10 20 7.8 10 70 0.8 120 2 - 00790 CT-080-200-070-120-008-10
8 3 10 20 7.8 12 70 0.9 120 2 N 01289 CT-080-300-070-120-009-12
10 3 10 20 9.7 ante 100 0.9 150 2 - 07986 CT-100-300-100-150-009-16
10 4 10 20 9.7 12 70 0.8 120 2 - 01290 CT-100-400-070-120-008-12
!
e ._ El'. ‘ { /
E\\h\ \ J /
‘ T
derecho a cambios técnicos. ,xy* e t aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

1 1 O titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi ENIL2
Letra de Fabio

Tecnologia de fresado

[ctz]

Cortador de toros con dos utes, escalonado cilindricamente. L1

La geometria de corte esta disefiada para una maxima fiabilidad del proceso, R EN/L3 |
incluso en malas condiciones. Ly

B V+HVVY
=&

\ T

1a 1 \ :‘\\\\\: ) za
crea superficies muy planas + b —— S '
escalonamiento cilindrico + Lo

grandes voladizos -0 olER

+ alta fiabilidad del proceso +

Datos de corte ejemplares para el cédigo 08810

Puede encontrar todas las herramientas e 7 ‘fé Ty Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 2,10
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toolsE b 1 Con 23 885 3 822 0,40 300 0,08
e S =SS
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titén c GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - +- - - - + +- + - - 9

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
2 0.2 3 15 1.85 6 15 0 57 2 - 07797 CTZA-020-020-015-057-000-06
2 0.2 8] st 1.92 6 s 0 57 2 - 03529 CTZA-020-020-016-057-000-06
2 0.5 3 15 1.85 6 15 0 57 2 - 07798 CTZA-020-050-015-057-000-06
8] 0.5 4 9 2.88 6 9 0 57 2 - 05617 CTZA-030-050-009-057-000-06
3 0.5 4 18 2.73 6 18 0 57 2 - 07799 CTZA-030-050-018-057-000-06
4 0.3 5 15 3.7 6 15 0 57 2 - 09754 CTZA-040-030-015-057-000-06
4 0.5 5 12 3.73 6 12 0 57 2 N 05618 CTZA-040-050-012-057-000-06
4 0.5 5] 20 3.73 6 20 0 57 2 - 08810 CTZA-040-050-020-057-000-06
4 1 5 25 3.73 6 25 0 57 2 - 07800 CTZA-040-100-025-057-000-06
5 0.3 6 20 4.7 6 20 0 57 2 - 10126 CTZA-050-030-020-057-000-06
5 0.5 6 15 4.7 6 15 0 57 2 - 05619 CTZA-050-050-015-057-000-06
5 0.5 6 20 4.7 6 20 0 57 2 - 10129 CTZA-050-050-020-057-000-06
6 0.3 7 30 5.54 6 30 0 70 2 - 10127 CTZA-060-030-030-070-000-06
6 0.5 7 25 5.5 6 25 0 57 2 - 07217 CTZA-060-050-025-057-000-06
6 0.5 7 30 5.54 6 30 0 70 2 - 10128 CTZA-060-050-030-070-000-06
6 1 7 20 515) 6 20 0 57 2 - 05620 CTZA-060-100-020-057-000-06
6 1 7 33 5.5 6 33 0 70 2 - 05851 CTZA-060-100-033-070-000-06 ﬁl
8 1 9 26 7.5 8 26 0 64 2 - 05621 CTZA-080-100-026-064-000-08
8 1 9 43 7.54 8 43 0 80 2 - 05852 CTZA-080-100-043-080-000-08
8 2 9 30 i725) 8 30 0 80 2 - 09908 CTZA-080-200-030-080-000-08 "
10 1.5 11 31 9.3 10 31 0 73 2 - 05622 CTZA-100-150-031-073-000-10
10 1.5 1 43 9.3 10 43 0 85 2 - 05853 CTZA-100-150-043-085-000-10
10 2 11 40 9.3 10 40 0 85 2 - 09909 CTZA-100-200-040-085-000-10
12 13 e 11.3 12 - 0 100 2 - 02681 CTZA-120-100-065-100-000-12
12 1 13 90 11.3 12 90 0 120 2 - 02682 CTZA-120-100-090-120-000-12
12 1.5 13 37 11.3 12 37 0 84 2 - 05623 CTZA-120-150-037-084-000-12
12 1.5 13 55 11.3 12 55 0 100 2 - 05854 CTZA-120-150-055-100-000-12
12 1.5 13 80 11.35 12 80 0 120 2 - 11026 CTZA-120-150-080-120-000-12
12 2 13 40 11.3 12 40 0 84 2 - 09910 CTZA-120-200-040-084-000-12
12 3 13 60 11.3 12 60 0 100 2 - 07995 CTZA-120-300-060-100-000-12

2 17 43 15.3 a— 43 0 93 2 - 05624 CTZA-160-200-043-093-000-16

2 17 66 15.3 ot 66 0 115 2 - 05855 CTZA-160-200-066-115-000-16

derecho a cambios técnicos. ,xy*
HRC = i de i

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicién; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Libro de viaibgoatelieanguardia L1 L1
Vanguardia MBeneficiaia F F ENL2  ENIL2
Letra de Aaiita de Fabio

Tecnologia de fresado

[cf]

Fresa toroidal de tres utas, reforzada cénicamente. L1 L1
Esta herramienta es adecuada para fresar nervaduras en metal NE EN EN ‘

HV+VVY
b S

con avances altos y avances bajos.

+ alta seguridad de proceso + T T T
desbaste y acabado + refuerzo ca ca

conico + voladizos muy grandes L2 [l L2 = = éi
o] SE==

Datos de corte ejemplares para el cédigo 01390

Puede encontrar todas fas herramientase | Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 1,70
informacién disponibles en linea en: iklick aura toolg Con 10616 1 274 0,06 80 0,04
=SS —1————1—— o P s s s S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GIV IR AlSi con GRAFICO GFK
0 - - - - - - - - - - - - - + +/- + - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
1.2 0.1 2 8 1.1 6 19 0.9 75 3 - 06120 CF-012-010-019-075-009-06
1.2 0.1 2 8 1.1 6 25 0.9 75 ) - 06121 CF-012-010-025-075-009-06
15 0.1 2 8 14 6 20 0.4 60 3 - 02555 CF-015-010-020-060-004-06
1.5 0.1 2 8 1.4 6 25 0.4 60 8] - 02556 CF-015-010-025-060-004-06
1.5 0.1 2 8 1.4 6 25 0.9 75 3 N 02559 CF-015-010-025-075-009-06
1.5 0.1 2 8 1.4 6 30 0.4 73 3 - 02557 CF-015-010-030-075-004-06
1.5 0.1 2 8 1.4 6 35 0.9 80 3 - 02560 CF-015-010-035-080-009-06
1.5 0.1 2 8 1.4 6 40 0.4 85 8 - 02558 CF-015-010-040-085-004-06
15 0.1 2 8 1.4 6 55 0.9 100 3 - 02561 CF-015-010-055-100-009-06
1.5 0.1 2 8 1.4 6 75 0.9 120 3 - 02562 CF-015-010-075-120-009-06
1.5 0.2 2 8 1.4 6 53 0.5 100 3 - 06782 CF-015-020-053-100-005-06
1.8 0.1 2 8 1.7 6 30 0.9 75 3 - 01460 CF-018-010-030-075-009-06
1.8 0.1 2 8 1.7 6 50 0.9 100 3 - 01479 CF-018-010-050-100-009-06
2 0.1 8 8 1.9 6 25 0.9 60 & - 00258 CF-020-010-025-060-009-06
2 0.1 3 8 1.9 6 40 0.9 100 3 - 00281 CF-020-010-040-100-009-06
2 0.1 3 8 1.9 6 40 0.4 80 & - 01387 CF-020-010-040-080-004-06
I 2 0.1 3 8 1.9 6 55 0.9 120 3 - 00282 CF-020-010-055-120-009-06
2 0.1 8 8 1.9 6 55| 0.4 100 3 - 01388 CF-020-010-055-100-004-06
2 0.1 3 8 1.9 6 70 0.4 120 3 - 01389 CF-020-010-070-120-004-06
H 2 0.5 3 8 1.9 6 70 0.4 120 8 - 01534 CF-020-050-070-120-004-06
2.4 0.1 3 8 23 6 40 0.4 80 3 - 01390 CF-024-010-040-080-004-06
2.4 0.1 3 8 23 6 55 0.4 100 ) - 01391 CF-024-010-055-100-004-06
2.4 0.1 3 8 2.3 6 70 0.4 120 3 - 01392 CF-024-010-070-120-004-06
2.5 0.3 3 8 24 6 30 1.4 75 8] - 09835 CF-025-030-030-075-014-06
3 0.1 4 8 29 6 40 0.4 75 3 - 01440 CF-030-010-040-075-004-06
3 0.1 4 8 2.9 6 55) 0.4 100 3 - 01442 CF-030-010-055-100-004-06
3 0.1 4 8 29 6 70 0.4 120 3 - 01443 CF-030-010-070-120-004-06
8] 0.2 4 8 29 6 28 0.9 60 8 - 07989 CF-030-020-028-060-009-06
3 0.2 4 8 2.9 6 31 0.9 80 3 - 08603 CF-030-020-031-080-009-06
3 0.2 4 8 29 6 37 0.9 80 3 - 08602 CF-030-020-037-080-009-06

k 2

112

derecho a cambios técnicos. ,xy"

HRC =

de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
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FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio
L3 f

Tecnologia de fresado

[302] ),{ V+VVY

Fresa de mango de uso universal con radio de punta y filo de corte corto L
para el mecanizado de metales NE. Optimizado para el mecanizado ENL3
universal de paredes y cajeras. ;
+ filo de corte corto, sin sujecion de virutas + i_:i'\ j) ¢
desbaste y acabado + Lu
mecanizado de paredes y rectificado
+ Mecanizado 2D y 3D
Datos de corte ejemplares para el codigo 01303
Material n (1/min) vi (mim/rmin) ve(mimin) ap (mm) s (mmf (nm) 000
informacion disponibles en linea en ik\ick.aura.toolg Con 19 108 3 898 300 0,087 0,068
- T T 2  — — — S e S N I R S R S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK

- - - - - - - - +/- +/- - - - + +/- + - -

D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Cadigo Numero de articulo

3 0.2 5 20 2.7 6 20 0 60 3 - 06475 3CZ-030-020-020-060-000-06

4 0.25 6 20 3.73 6 20 0 60 3 - 00595 3CZ-040-025-020-060-000-06

4 0.25 6 25 3.7 6 25 0 60 3 - 10307 3CZ-040-025-025-060-000-06

4 0.5 6 28 3.7 6 28 0 60 3 - 06476 3CZ-040-050-028-060-000-06

5 0.5 6 20 4.7 6 20 0 60 3 - 01303 3CZ-050-050-020-060-000-06

6 0.25 8 32 5.7 6 32 0 60 3 - 06477 3CZ-060-025-032-060-000-06

6 0.5 8 32 55 6 32 0 60 3 - 06478 3CZ-060-050-032-060-000-06

8 1 10 30 7.54 8 30 0 64 3 - 03658 3CZ-080-100-030-064-000-08

R
n
i [

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio

ol M
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F EN/L2
Letra de Fabio v

Tecnologia de fresado
[4p] B V+VVY

Fresa de mango de uso universal con radio de punta y filo de corte corto para L
el mecanizado de metales NE. Optimizado para el mecanizado universal
de paredes y cajeras.

+ filo de corte corto, sin sujecion de virutas +
desbaste y acabado +
mecanizado de paredes y rectificado

L + Mecanizado 2D y 3D

Datos de corte ejemplares para el cédigo 00728

Puede encontrar todas las herramientas e 2 Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolELﬁl" Con 9554 5 274 300 0,185 0,138
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
0 - - - - - - - - +/- +/- - - - + +/- + - -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 . 1Kz Codigo Numero de articulo
6 0.5 8 20 55 6 20 0 60 4 - 16403 4CZ-060-050-020-060-000-06
6 0.5 8 35 5.5 6 35 0 75 4 i 00596 4CZ-060-050-035-075-000-06
6 1 8 35 55 6 35 0 75 4 N 04540 4CZ-060-100-035-075-000-06
8 0.5 10 35 7.54 8 35 0 75 4 - 06482 4CZ-080-050-035-075-000-08
8 1 10 35 7.5 8 35 0 75 4 N 00624 4CZ-080-100-035-075-000-08
10 0.5 12 35 9.3 10 35 0 75 4 - 00728 4CZ-100-050-035-075-000-10
10 1 12 35 9.3 10 35 0 75 4 - 00625 4CZ-100-100-035-075-000-10
12 1 15 42 11.3 12 42 0 100 4 - 04541 4CZ-120-100-042-100-000-12
antn 1 24 95 15.3 anct 95 0 150 4 - 00801 4CZ-160-100-095-150-000-16
irsl
=
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

1 1 4 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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/AURA
FRASTECHNIK GMBH

ibro de vanguardia L1

EN/L2
€a 5P 9 “«
Tecnologia de fresado
[mtne] W V+VVV
&
Fresa toroidal de uso universal con dos filos, escalonada cilindricamente, u
para el mecanizado de metal NE. La geometria de corte es adecuada EN/L3
para el mecanizado HSC convencional. E i
+ bajas tolerancias de concentricidad s - — T “ I
+ escalonamiento cilindrico ca
+ filo de corte estable del radio de esquina _.‘Jv
ol M
E.\, Datos de corte ejemplares para el codigo 03626
Puede encontrar todas las herramientas & ] Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,60
informacion disponibles en linea en: \klick,aura.toolsE H’ Con 28 662 688 0,025 90 0,012
5 i "= ——— S — N e e s —
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan & GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - +/- - - - + +/- + - - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
0.4 0.04 0.6 2 0.35 4 2 0 60 2 - 10690 MTNE-004-004-002-060-000-04
04 0.04 0.6 4 0.35 4 4 0 60 2 - 10691 MTNE-004-004-004-060-000-04
0.4 0.04 0.6 6 0.35 4 6 0 60 2 - 10692 MTNE-004-004-006-060-000-04
0.6 0.06 0.9 8] 0,55 4 6] 0 60 2 - 10693 MTNE-006-006-003-060-000-04
0.6 0.06 0.9 6 0,55 4 6 0 60 2 - 10694 MTNE-006-006-006-060-000-04
0.6 0.06 0.9 9 0,55 4 9 0 60 2 - 10695 MTNE-006-006-009-060-000-04
0.8 0.08 1.2 6 0.7 4 6 0 60 2 - 15832 MTNE-008-008-006-060-000-04
0.8 0.08 1.2 10 0.75 4 10 0 60 2 - 15833 MTNE-008-008-010-060-000-04
1 0.1 1.5 5 0.9 4 5 0 60 2 - 03624 MTNE-010-010-005-060-000-04
1 0.1 1.5 0.9 4 7 0 60 2 - 10334 MTNE-010-010-007-060-000-04
1 0.1 1.5 10 0.9 4 10 0 60 2 - 03625 MTNE-010-010-010-060-000-04
1 0.1 1.5 12 0.9 4 12 0 60 2 - 10688 MTNE-010-010-012-060-000-04
1 0.1 1.5 15 0.9 4 15 0 60 2 - 03626 MTNE-010-010-015-060-000-04
1.2 0.2 1.8 6 1.1 4 6 0 60 2 - 04539 MTNE-012-020-006-060-000-04
1.2 0.2 1.8 10 1.1 4 10 0 60 2 - 06696 MTNE-012-020-010-060-000-04
1.5 0.15 2.3 8 1.35 4 8 0 60 2 - 03627 MTNE-015-015-008-060-000-04
1.5 0.15 23 12 1.4 4 12 0 60 2 - 10335 MTNE-015-015-012-060-000-04 ﬁl
19 0.15 23 15 1.4 4 15 0 60 2 - 03628 MTNE-015-015-015-060-000-04
1.5 0.15 2.3 1.4 4 e 0 60 2 - 10687 MTNE-015-015-016-060-000-04
1.5 0.15 23 23 1.4 4 23 0 60 2 - 03629 MTNE-015-015-023-060-000-04 "
Fie

derecho a cambios técnicos. ,xy"

HRC =

de

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

[mtne] ®W V+VVV

e e — 1 [—— | |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK

- - - - - - - - - +/- - - - + +/- + -
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
2 0.2 3 5 1.85 4 5 0 60 2 - 06697 MTNE-020-020-005-060-000-04
2 0.2 3 10 1.85 4 10 0 60 2 . 03630 MTNE-020-020-010-060-000-04
2 0.2 3 15 1.85 4 15 0 60 2 - 03632 MTNE-020-020-015-060-000-04
2 0.2 3 20 1.85 4 20 0 60 2 s 03634 MTNE-020-020-020-060-000-04
2 0.2 3 30 1.85 4 30 0 75 2 - 03636 MTNE-020-020-030-075-000-04
3 0.2 45 20 27 4 20 0 60 2 = 07057 MTNE-030-020-020-060-000-04
3 0.3 45 15 27 4 15 0 60 2 - 03638 MTNE-030-030-015-060-000-04
3 0.3 45 21 2.7 4 21 0 60 2 s 03640 MTNE-030-030-021-060-000-04
3 0.3 45 27 27 4 27 0 75 2 - 03642 MTNE-030-030-027-075-000-04
3 0.3 45 30 27 4 30 0 75 2 . 04342 MTNE-030-030-030-075-000-04
4 0.2 6 12 37 4 12 0 60 2 - 17078 MTNE-040-020-012-060-000-04
4 0.2 6 24 3.7 4 24 0 60 2 = 07058 MTNE-040-020-024-060-000-04

CLER 4 0.4 6 37 4 . 0 60 2 - 03645 MTNE-040-040-016-060-000-04
4 0.4 6 24 37 4 24 0 60 2 s 03648 MTNE-040-040-024-060-000-04
4 0.4 6 32 3.7 4 32 0 75 2 - 03650 MTNE-040-040-032-075-000-04
4 0.4 6 38 37 4 38 0 75 2 = 04343 MTNE-040-040-038-075-000-04
6 05 8 36 57 6 36 0 75 2 - 04585 MTNE-060-050-036-075-000-06

(]
il

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de ( posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
116 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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[y otros] ;! V+VVYVY

Cortador cénico de punta esférica con dos flautas. El recubrimiento de
diamante permite el mecanizado de grafito. Las herramientas son muy

precisas y tienen una excelente concentricidad.

+ para grandes voladizos +
desbaste y acabado

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1
F EN/L2

EN

Datos de corte ejemplares para el cédigo 10295

=< c=YXal

!

O] N

Pueds encontrar todas las heramientase g Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toulEL grafito 8493 1767 160 0,157 0.00 0.104
[ —— —— L | |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c GG GJV AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - - - - - + +/_ W
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L . IKZ Codigo Numero de articulo
1 0.5 0.75 4 0.97 6 10 0.4 60 2 - 06784 DKK-010-050-010-060-004-06
1 0.5 0.75 4 0.97 6 15 0.4 60 2 - 06785 DKK-010-050-015-060-004-06
1.5 0.75 1.5 6 1.47 6 50 0.5 90 2 - 11495 DKK-015-075-050-090-005-06
2 1 2 6 1.9 6 35 0.4 70 2 - 06786 DKK-020-100-035-070-004-06
2 1 2 6 1.9 6 35 0.9 80 2 - 06800 DKK-020-100-035-080-009-06
2 1 2 6 1.9 6 50 0.4 100 2 - 06801 DKK-020-100-050-100-004-06
2 1 2 6 1.9 6 50 0.9 80 2 - 10286 DKK-020-100-050-080-009-06
2 1 2 6 1.9 6 70 0.9 100 2 - 10287 DKK-020-100-070-100-009-06
2 1 2 6 1.9 6 75 0,45 120 2 - 07493 DKK-020-100-075-120-0045-06
3 1.5 3 8 2.8 6 40 0.9 80 2 - 06799 DKK-030-150-040-080-009-06
3 1.5 3 4 2.8 6 50 0.9 80 2 - 10288 DKK-030-150-050-080-009-06
8] 1.5 8] 4 2.8 6 58 0.5 100 2 - 11235 DKK-030-150-058-100-005-06
3 1.5 3 8 2.8 6 70 0.9 100 2 - 10289 DKK-030-150-070-100-009-06
6] 1.5 6] 4 2.8 6 70 0.5 120 2 - 11424 DKK-030-150-070-120-005-06
3 1.5 3 5.5 2.8 6 80 0.9 110 2 - 10750 DKK-030-150-080-110-009-06
8] 1.5 8] 12 2.8 6 100 0.85 130 2 - 10751 DKK-030-150-100-130-0085-06
3 1.5 3 12 2.8 6 100 0.25 135 2 - 10987 DKK-030-150-100-135-0025-06
4 2 4 8 3.7 6 50 0.9 80 2 - 10290 DKK-040-200-050-080-009-06
4 2 4 10 3.7 8 60 0.9 100 2 - 06798 DKK-040-200-060-100-009-08
4 2 4 8 3.7 6 70 0.9 100 2 - 10291 DKK-040-200-070-100-009-06

a cambios técnicos. ,xy* HRC =

Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi =

GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio

aura-tools.de *Reservado el derecho

de titanio; INC =

abase de niquel;



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

[y otros] < ;,: V+VVVY

e — — @ ——
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titén @ GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - - - - - - - - + +/.
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
4 2 4 8 3.7 6 70 0.5 110 2 N 11425 DKK-040-200-070-110-005-06
5 25 5 10 4.6 8 60 0.9 100 2 i 10292 DKK-050-250-060-100-009-08
5 25 5 10 4.6 8 60 0.5 100 2 - 11497 DKK-050-250-060-100-005-08
5 25 5 10 4.6 8 80 0.9 110 2 i 10293 DKK-050-250-080-110-009-08
5 25 5 10 4.6 8 80 0.5 120 2 - 11498 DKK-050-250-080-120-005-08
6 3 6 15 5.6 8 60 0.9 100 2 - 10294 DKK-060-300-060-100-009-08
6 3 6 15 5.6 8 75 0.5 120 2 - 11325 DKK-060-300-075-120-005-08
6 3 6 15 5.6 8 90 0,65 120 2 - 10295 DKK-060-300-090-120-006-08
6 3 6 25 5.6 8 100 0.5 130 2 N 10752 DKK-060-300-100-130-005-08
6 3 6 25 5.6 8 100 0.25 135 2 - 10988 DKK-060-300-100-135-0025-08
6 3 6 12 5.6 10 120 0.9 175 2 N 06797 DKK-060-300-120-175-009-10
6 3 6 12 5.6 10 120 0.5 175 2 - 11327 DKK-060-300-120-175-005-10
o) 6 3 6 25 5.6 8 140 0.4 170 2 N 10753 DKK-060-300-140-170-004-08
7 3.5 7 30 6.5 10 100 0.9 130 2 " 10754 DKK-070-350-100-130-009-10
8 4 8 20 7.5 10 60 0.9 100 2 N 10297 DKK-080-400-060-100-009-10
8 4 8 15 {75! 10 90 0.4 130 2 - 07199 DKK-080-400-090-130-004-10
8 4 8 20 7.5 12 100 0.9 130 2 N 10296 DKK-080-400-100-130-009-12
8 4 8 15 7.5 10 120 0.4 165 2 i 07200 DKK-080-400-120-165-004-10

derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio




Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1

F EN/L2
1a w
[2dk] ¢ B Y+VVvY
>
Fresa de punta esférica escalonada cilindricamente con dos flautas. U
El recubrimiento de diamante permite el mecanizado de grafito.
Las herramientas son muy precisas y tienen una excelente concentricidad. ENLS
+ para grandes voladizos + desbaste :” =
y acabado
ol
Datos de corte ejemplares para el codigo 01206
Pusdo encontar odas lns hemamientss s o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacion disponibles en linea en: iklick.aura.tool ﬁ- grafito 31847 2675 200 0.15 0.00 0.042
[ —— —— L | |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - - - - - - - - + +/- o
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
0.3 0.15 0.25 2 0.28 4 2 0 60 2 - 02848 2DK-003-015-002-060-000-04
0.3 0.15 0.25 3 0.27 4 3 0 60 2 - 02849 2DK-003-015-003-060-000-04
0.3 0.15 0.25 5 0.27 4 5 0 60 2 - 02850 2DK-003-015-005-060-000-04
0.4 0.2 0.3 2 0.38 4 2 0 60 2 - 02851 2DK-004-020-002-060-000-04
0.4 0.2 0.3 4 0.36 4 4 0 60 2 - 02852 2DK-004-020-004-060-000-04
0.4 0.2 0.3 6 0.36 4 6 0 60 2 - 02853 2DK-004-020-006-060-000-04
0.5 0.25 0.4 25 0.48 6 25 0 60 2 - 11707 2DK-005-025-002-060-000-06
0.5 0.25 0.4 3 0.48 4 3 0 60 2 - 02854 2DK-005-025-003-060-000-04
0.5 0.25 0.4 5 0,45 4 0 60 2 - 02855 2DK-005-025-005-060-000-04
0.5 0.25 0.4 5 0,45 6 0 60 2 - 11708 2DK-005-025-005-060-000-06
0.5 0.25 0.4 7.5 0,45 6 7.5 0 60 2 - 11709 2DK-005-025-007-060-000-06
0.5 0.25 0.4 8 0,45 4 8 0 60 2 - 02856 2DK-005-025-008-060-000-04
0.5 0.25 0.4 10 0.47 4 10 0 60 2 - 02857 2DK-005-025-010-060-000-04
0.6 0.3 0,45 3 0.58 4 3 0 60 2 - 02858 2DK-006-030-003-060-000-04
0.6 0.3 0,45 6 0,55 4 0 60 2 - 02859 2DK-006-030-006-060-000-04
0.6 0.3 0,45 9 0,55 4 9 0 60 2 - 02860 2DK-006-030-009-060-000-04
0.6 0.3 0,45 12 0.54 4 12 0 60 2 - 02861 2DK-006-030-012-060-000-04 fr;%"
0.7 0.35 0,55 4 0,68 4 4 0 60 2 - 02862 2DK-007-035-004-060-000-04
0.7 0.35 0,55 7 0,64 4 7 0 60 2 - 02863 2DK-007-035-007-060-000-04
0.7 0.35 0,55 1 0,64 4 11 0 60 2 - 02864 2DK-007-035-011-060-000-04 H
0.8 0.4 0.6 3 0.75 4 3 0 60 2 - 02865 2DK-008-040-003-060-000-04 [
0.8 0.4 0.6 6 0.75 4 6 0 60 2 - 02866 2DK-008-040-006-060-000-04
0.8 0.4 0.6 6 0.78 6 6 0 60 2 - 09696 2DK-008-040-006-060-000-06
0.8 0.4 0.6 9 0.72 4 9 0 60 2 - 02867 2DK-008-040-009-060-000-04
0.8 0.4 0.6 12 0.72 4 12 0 60 2 - 02868 2DK-008-040-012-060-000-04
0.9 0,45 0.7 5 0.88 4 5 0 60 2 - 02869 2DK-009-045-005-060-000-04
0.9 0,45 0.7 9 0.81 4 9 0 60 2 - 02870 2DK-009-045-009-060-000-04
0.9 0,45 0.7 14 0.81 4 14 0 60 2 - 02871 2DK-009-045-014-060-000-04
1 0.5 0.75 3 0,95 4 3 0 60 2 N 02872 2DK-010-050-003-060-000-04
1 0.5 0.75 5 0.97 4 5 0 60 2 = 02873 2DK-010-050-005-060-000-04
%
a cambios técnicos. ,xy“ HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 1 9



Machine Translated by Google

U ®

FRASTECHNIK GMBH

[2dk] ¢ B V+VVY ;

[(— i e o I N e I
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titan c2 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - - - - - - - - + +-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L » IKZ Cadigo Numero de articulo
1 0.5 0.75 5 0.97 6 5 0 60 2 N 11710 2DK-010-050-005-060-000-06
1 0.5 0.75 8 0.97 4 8 0 60 2 i 02874 2DK-010-050-008-060-000-04
1 0.5 0.75 10 0.9 6 10 0 60 2 - 01204 2DK-010-050-010-060-000-06
1 0.5 0.75 1" 0.9 4 1" 0 60 2 - 02875 2DK-010-050-011-060-000-04
1 0.5 0.75 15 0.9 4 15 0 60 2 i 02876 2DK-010-050-015-060-000-04
1 0.5 0.75 15 0.9 6 15 0 60 2 i 09697 2DK-010-050-015-060-000-06
1 0.5 0.75 20 0.9 4 20 0 60 2 - 03726 2DK-010-050-020-060-000-04
1.5 0.75 1.15 5 1.43 4 5 0 60 2 B 02877 2DK-015-075-005-060-000-04
1.5 0.75 1.15 7.5 1.47 6 7.5 0 60 2 - 11711 2DK-015-075-007-060-000-06
1.5 0.75 1.15 8 1.43 4 8 0 60 2 - 02878 2DK-015-075-008-060-000-04
15 0.75 1.15 10 1.47 6 10 0 60 2 - 09698 2DK-015-075-010-060-000-06
1.5 0.75 1.15 12 1.43 4 12 0 60 2 - 02879 2DK-015-075-012-060-000-04
o) 1.5 0.75 1.15 15 1.4 6 15 0 60 2 - 01203 2DK-015-075-015-060-000-06
1.5 0.75 1.15 15 14 4 15 0 60 2 - 02880 2DK-015-075-015-060-000-04
15 0.75 1.15 19 14 4 19 0 60 2 - 02881 2DK-015-075-019-060-000-04
1.5 0.75 1.15 225 14 6 22.5 0 60 2 - 11712 2DK-015-075-022-060-000-06
1.5 0.75 1.15 23 1.4 4 23 0 60 2 - 02882 2DK-015-075-023-060-000-04
1.5 0.75 1.15 25 14 6 25 0 60 2 - 01195 2DK-015-075-025-060-000-06
= 2 1 2 5 1.93 4 5 0 60 2 - 02883 2DK-020-100-005-060-000-04
2 1 2 10 1.9 6 10 0 60 2 N 01205 2DK-020-100-010-060-000-06
2 1 2 10 1.93 4 10 0 60 2 - 02884 2DK-020-100-010-060-000-04
2 1 2 15 1.93 4 15 0 60 2 - 02885 2DK-020-100-015-060-000-04
2 1 2 15 1.9 6 15 0 60 2 N 09699 2DK-020-100-015-060-000-06
2 1 2 20 1.9 6 20 0 60 2 . 01206 2DK-020-100-020-060-000-06
2 1 2 20 1.93 4 20 0 60 2 N 02886 2DK-020-100-020-060-000-04
2 1 2 25 1.93 4 25 0 70 2 - 02887 2DK-020-100-025-070-000-04
2 1 2 25 1.9 6 25 0 60 2 - 11713 2DK-020-100-025-060-000-06
2 1 2 30 1.9 6 30 0 70 2 - 01207 2DK-020-100-030-070-000-06
2 1 2 35 1.9 4 35 0 70 2 N 02977 2DK-020-100-035-070-000-04
3 1.5 3 10 2.8 4 10 0 60 2 - 02888 2DK-030-150-010-060-000-04
3 15 3 10 2.83 6 10 0 60 2 N 09700 2DK-030-150-010-060-000-06
3 1.5 3 15 2.83 4 15 0 60 2 i 02889 2DK-030-150-015-060-000-04
3 1.5 3 15 2.8 6 15 0 60 2 N 11714 2DK-030-150-015-060-000-06
3 1.5 3 21 2.83 6 21 0 60 2 N 01208 2DK-030-150-021-060-000-06
3 1.5 3 24 2.83 4 24 0 70 2 N 02890 2DK-030-150-024-070-000-04
3 1.5 3 30 2.83 6 30 0 70 2 i 01209 2DK-030-150-030-070-000-06
3 15 3 30 2.8 4 30 0 70 2 - 02891 2DK-030-150-030-070-000-04
3 1.5 3 30 2.83 6 30 0 80 2 i 07831 2DK-030-150-030-080-000-06
3 1.5 3 40 2.8 6 40 0 80 2 N 01210 2DK-030-150-040-080-000-06
4 2 4 i 3.74 4 e 0 60 2 - 02892 2DK-040-200-016-060-000-04
4 2 4 20 3.74 6 20 0 60 2 N 01211 2DK-040-200-020-060-000-06
4 2 4 20 3.74 4 20 0 70 2 i 09992 2DK-040-200-020-070-000-04
4 2 4 24 3.74 4 24 0 70 2 N 02893 2DK-040-200-024-070-000-04
4 2 4 30 3.74 4 30 0 70 2 - 02894 2DK-040-200-030-070-000-04
4 2 4 32 3.7 6 32 0 70 2 - 11715 2DK-040-200-032-070-000-06
4 2 4 36 3.74 4 36 0 70 2 - 02895 2DK-040-200-036-070-000-04
4 2 4 40 3.74 6 40 0 80 2 - 01212 2DK-040-200-040-080-000-06
4 2 4 60 3.7 6 60 0 100 2 - 11716 2DK-040-200-060-100-000-06
5 2.5 5 15 4.6 6 15 0 60 2 - 02896 2DK-050-250-015-060-000-06
5 2.5 5 20 4.6 6 20 0 60 2 - 02897 2DK-050-250-020-060-000-06
5 25 5 30 4.6 6 30 0 75 2 - 02898 2DK-050-250-030-075-000-06
5 2.5 5 45 4.6 6 45 0 100 2 - 02978 2DK-050-250-045-100-000-06
8 4 8 60 7.55 8 60 0 115 2 - 06558 2DK-080-400-060-115-000-08
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia u
F EN/L2
\a w
[3dk] ¢ W VY+VVvY
>4
Fresa de punta esférica escalonada cilindricamente con tres flautas. P
El recubrimiento de diamante permite el mecanizado de grafito. Las
herramientas son muy precisas y tienen una excelente concentricidad. 1
+ para grandes voladizos + H
desbaste y acabado
ol
E E-» Datos de corte ejemplares para el codigo 02906
Puade encontrar todas las heramiontas o P Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toulg grafito 17 994 4 858 565 0.80 0.00 0.09
= ——————— S e I N I R S I S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - - - - - - - - + +/_ G
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo
6 3 6 18 5.64 6 18 0 60 3 - 02899 3DK-060-300-018-060-000-06
6 3 6 24 5.6 6 24 0 60 3 - 02900 3DK-060-300-024-060-000-06
6 3 6 36 5.6 6 36 0 75 3 - 02901 3DK-060-300-036-075-000-06
6 3 6 45 5.6 6 45 0 100 3 - 02974 3DK-060-300-045-100-000-06
6 3 6 75 5.6 6 75 0 100 3 05627 3DK-060-300-075-100-000-06
8 4 8 24 7.5 8 24 0 70 3 - 02902 3DK-080-400-024-070-000-08
8 4 8 32 75 8 32 0 70 3 02903 3DK-080-400-032-070-000-08
8 4 8 48 7.55 8 48 0 100 3 - 02904 3DK-080-400-048-100-000-08
8 4 8 100 75 8 100 0 150 3 - 02979 3DK-080-400-100-150-000-08
10 5) 10 30 9.5 10 30 0 75 5 - 02905 3DK-100-500-030-075-000-10
10 5) 10 40 95 10 40 0 100 3 - 02906 3DK-100-500-040-100-000-10
10 5 10 60 9.5 10 60 0 100 3 - 02907 3DK-100-500-060-100-000-10
10 5 10 90 9.5 10 90 0 150 3 - 02975 3DK-100-500-090-150-000-10
12 6 12 36 11.4 12 36 0 80 3 - 02908 3DK-120-600-036-080-000-12
12 6 12 48 11.4 12 48 0 100 3 - 02909 3DK-120-600-048-100-000-12
12 6 12 72 11.4 12 72 0 120 3 - 02910 3DK-120-600-072-120-000-12
12 6 12 100 11.4 12 100 0 150 3 - 02976 3DK-120-600-100-150-000-12 ﬁl
|
1
a cambios técnicos. ,xy* HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 2 1



Machine Translated by Google

libro de vanguardia
Vanguardia Demi
Letra de Fabio

L3

[1 paquete] y [2 paquetes] & ;E V+VVVY

El diamante policristalino (PKD) es especialmente adecuado para el

mecanizado de materiales NE. El desgaste es considerablemente menor que en los
materiales de corte convencionales. Un proceso de desgaste continuo conduce a superficies
planas con menos pasos, especialmente en tiempos de ejecucién > 10 h.

+ Altas velocidades de corte hacia el metal duro (factor 2,0 - 3,0) + Las bajas
tolerancias de la herramienta permiten un fresado preciso con una larga vida util +

ol Metales NE, materiales CFK y grafitos L2
Datos de corte ejemplares para el cdigo 10115
Pusde enconirar todas as heramientzse Iy Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: \klick,aura.toolsE 5 GRAFICO 21656 5197 0,40 340 0,12
B % e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK

o - - - - - - - - - - - - - + + + + +

D1 L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 . IKZ Codigo Numero de articulo

3 1.5 35 25 29 6 25 -3 60 1 - 10200 1PKDK-030-150-025-060-000-06

4 2 2 30 3.9 6 30 0 75 2 - 10116 2PKDK-040-200-030-075-000-06

5 25 248 40 4.8 6 40 0 5 2 - 10115 2PKDK-050-250-040-075-000-06

6 3 3 40 5.8 6 40 0 75 2 - 11278 2PKDK-060-300-040-075-000-06
Bl

derecho a cambios técnicos. ,xy"
HRC = i de i

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1
EN/L2

Tecnologia de fresado

L1

EN/L3

aura-tools.de *Reservado el

posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titan = aleaciones de

1 2 2 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia u
Vanguardia Demi ENIL2
Letra de Fabio
L3
[drsp] < B Y@
Fresa diamantada para desbaste de grafito. G
Fresa raspadora de desbaste de carburo TSC, disponible como fresa de punta esférica y ENLS |
fresa frontal, cuello cilindrico escalonado. Corte suave y tranquilo debido a tres utes.
+ gran avance +
bajas fuerzas de corte + 2
bajas vibraciones, adecuado para corte completo ol
+ TSC desbaste
Datos de corte ejemplares para el codigo 17585
Pueds encontiar todas las homamientas o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toulg grafito 21205 12 087 799 10,00 0.00 0.19
e . e |
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
+
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
4 2 15 28 3.7 6 28 0 60 3 - 17540 DRSPR-040-200-028-060-000-06
6 3 20 40 5.6 6 40 0 70 3 - 17541 DRSPR-060-300-040-070-000-06
libro de vanguardia L1
Vanguardia Demi F ENIL2
Letra de Fabio
wa w
L1
wa w
EuB
i = il
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
6 0 18 35 5.6 6 35 0 70 3 - 17538 DRSP-060-000-035-070-000-06
8 0 12 30 7.6 8 30 0 S 3 - 17534 DRSP-080-000-030-065-000-08
8 0 20 52 7.6 8 52 0 85 3 - 17539 DRSP-080-000-052-085-000-08
10 0 40 60 9.5 10 60 0 100 3 - 17537 DRSP-100-000-060-100-000-10
12 0 40 60 11.5 12 60 0 100 8 - 17585 DRSP-120-000-060-100-000-12
ot 0 20 45 {515 P 45 0 80 3 - 17586 DRSP-160-000-045-080-000-16
. 0 40 60 15.5 st 60 0 100 3 - 17536 DRSP-160-000-060-100-000-16
a cambios técnicos. ,xy* HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 2 3
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L1

Vanguardia Demi F ENIL2
Letra de Fabio
L3
1a
[2dt] ¢ B Y+VVvY
>4
Cortador de toro escalonado cilindricamente con dos flautas. El recubrimiento ]
de diamante permite el mecanizado de grafito. Las herramientas son muy ENLS |
precisas y tienen una excelente concentricidad.
b
+ para grandes voladizos + desbaste
y acabado l“’ =
cl
Datos de corte ejemplares para el codigo 11591
Puade encontar o las homamiontas o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacién disponibles en linea en: iklick.aura toulgl grafito 19904 5 812 250 0.25 0.00 0.146
e [——— N N S — — . I
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c? GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
o - - - - - - - - - - - - - - - - + +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
0.5 0.1 0.4 4 0.48 4 4 0 60 2 - 04559 2DT-005-010-004-060-000-04
0.6 0.1 0,45 4 0.58 4 4 0 60 2 - 04578 2DT-006-010-004-060-000-04
0.6 0.1 0,45 7 0,55 4 7 0 60 2 - 04579 2DT-006-010-007-060-000-04
0.8 0.1 0.6 7 0.78 4 7 0 60 2 - 07049 2DT-008-010-007-060-000-04
0.8 0.1 0.6 10 0.72 4 10 0 60 2 - 20066 2DT-008-010-010-060-000-04
1 0.1 0.75 5 0,95 4 5 0 60 2 - 02911 2DT-010-010-005-060-000-04
1 0.1 0.75 10 0,95 4 10 0 60 2 - 02912 2DT-010-010-010-060-000-04
1 0.1 0.75 10 0.9 6 10 0 60 2 - 09702 2DT-010-010-010-060-000-06
1 0.1 0.75 15 0,95 4 15 0 60 2 - 02913 2DT-010-010-015-060-000-04
1 0.2 0.75 5 0.97 4 5 0 60 2 - 10140 2DT-010-020-005-060-000-04
1 0.2 0.75 10 0,95 4 10 0 60 2 - 10141 2DT-010-020-010-060-000-04
1.2 0.1 0.9 10 1.17 4 10 0 60 2 N 07050 2DT-012-010-010-060-000-04
1.2 0.1 0.9 15 1.1 4 15 0 60 2 - 07051 2DT-012-010-015-060-000-04
1.5 0.15 1.15 8 1.43 4 8 0 60 2 - 02914 2DT-015-015-008-060-000-04
1.5 0.15 1.15 8 1.47 6 8 0 60 2 - 09703 2DT-015-015-008-060-000-06
1.5 0.15 1.15 15 14 4 15 0 60 2 N 02915 2DT-015-015-015-060-000-04
ﬁl 1.5 0.15 1.15 23 14 4 23 0 60 2 - 02916 2DT-015-015-023-060-000-04
2 0.1 2 25 1.9 4 25 0 60 2 - 04597 2DT-020-010-025-060-000-04
2 0.2 2 10 1.93 4 10 0 60 2 - 02917 2DT-020-020-010-060-000-04
H 2 0.2 2 10 1.9 6 10 0 60 2 - 09704 2DT-020-020-010-060-000-06
2 0.2 2 15 1.93 4 15 0 60 2 - 02919 2DT-020-020-015-060-000-04
2 0.2 2 20 1.93 4 20 0 60 2 - 02921 2DT-020-020-020-060-000-04
2 0.2 2 25 1.9 4 25 0 60 2 - 07052 2DT-020-020-025-060-000-04
2 0.2 2 30 1.9 4 30 0 70 2 - 02923 2DT-020-020-030-070-000-04
2 0.5 2 10 1.9 4 10 0 60 2 N 02918 2DT-020-050-010-060-000-04
2 0.5 2 15 1.93 4 15 0 60 2 - 02920 2DT-020-050-015-060-000-04
2 0.5 2 20 1.93 4 20 0 60 2 - 02922 2DT-020-050-020-060-000-04
2 0.5 2 20 1.93 6 20 0 60 2 - 06770 2DT-020-050-020-060-000-06
a cambios técnicos. ,xy* HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

1 24 GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

[2dt] ¢ B V+VVY _ ,

e — — (e ——
<65HRC <58HRC <56HRC <52HRC <48HRC 1.400N 1.000N Acero CrNi Titén @ GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - N - N N N - N B N N - - + +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L - IKZ Cadigo Numero de articulo
2 0.5 2 30 1.9 4 30 0 70 2 - 02924 2DT-020-050-030-070-000-04
3 0.2 3 15 2.83 4 15 0 60 2 - 07053 2DT-030-020-015-060-000-04
3 0.2 3 21 2.83 4 21 0 60 2 N 07054 2DT-030-020-021-060-000-04
3 0.3 3 15 2.83 4 15 0 60 2 " 02925 2DT-030-030-015-060-000-04
3 0.3 3 15 2.8 6 15 0 60 2 - 09705 2DT-030-030-015-060-000-06
3 0.3 3 21 2.8 4 21 0 60 2 i 02927 2DT-030-030-021-060-000-04
3 0.3 3 27 2.83 4 27 0 70 2 N 02929 2DT-030-030-027-070-000-04
3 0.5 3 15 2.8 4 15 0 60 2 - 02926 2DT-030-050-015-060-000-04
3 0.5 3 21 2.83 4 21 0 60 2 N 02928 2DT-030-050-021-060-000-04
3 0.5 3 27 2.8 4 27 0 70 2 i 02930 2DT-030-050-027-070-000-04
3 0.5 3 30 2.83 6 30 0 70 2 - 06769 2DT-030-050-030-070-000-06
4 0.2 4 24 3.7 4 24 0 60 2 - 04558 2DT-040-020-024-060-000-04
4 0.2 4 25 3.74 4 25 0 60 2 N 07055 2DT-040-020-025-060-000-04 oL
4 0.2 4 40 3.7 4 40 0 75 2 - 07463 2DT-040-020-040-075-000-04
4 0.3 4 25 3.74 4 25 0 60 2 - 11591 2DT-040-030-025-060-000-04
4 0.4 4 dntn 3.7 4 dncts 0 60 2 i 02931 2DT-040-040-016-060-000-04
4 0.4 4 24 3.7 4 24 0 60 2 N 02933 2DT-040-040-024-060-000-04
4 0.4 4 32 3.7 4 32 0 75 2 - 02935 2DT-040-040-032-075-000-04
4 0.4 4 40 3.7 4 40 0 75 2 N 07056 2DT-040-040-040-075-000-04 =
4 0.5 4 26 3.7 4 26 0 60 2 i 08738 2DT-040-050-026-060-000-04
4 0.5 4 32 3.74 4 32 0 70 2 - 04441 2DT-040-050-032-070-000-04
4 0.5 4 40 3.7 6 40 0 75 2 - 06771 2DT-040-050-040-075-000-06
4 1 4 " 3.7 4 e 0 60 2 N 02932 2DT-040-100-016-060-000-04
4 1 4 24 3.7 4 24 0 60 2 i 02934 2DT-040-100-024-060-000-04
4 1 4 32 3.7 4 32 0 70 2 - 02936 2DT-040-100-032-070-000-04
5 0.5 5 20 4.6 6 20 0 60 2 i 02937 2DT-050-050-020-060-000-06
5 0.5 5 30 4.6 6 30 0 70 2 N 09706 2DT-050-050-030-070-000-06
5 0.5 5 40 4.6 6 40 0 100 2 - 02939 2DT-050-050-040-100-000-06
5 1 5 30 4.6 6 30 0 70 2 N 20073 2DT-050-100-030-070-000-06
5 1 5 40 4.6 6 40 0 100 2 - 02940 2DT-050-100-040-100-000-06
6 0.3 10 36 5.6 6 36 0 75 2 - 03325 2DT-060-030-036-075-000-06
6 0.3 10 48 5.6 6 48 0 100 2 - 04440 2DT-060-030-048-100-000-06
6 0.5 10 24 5.64 6 24 0 60 2 N 02941 2DT-060-050-024-060-000-06
6 0.5 10 36 5.6 6 36 0 75 2 B 02943 2DT-060-050-036-075-000-06
6 0.5 10 48 5.64 6 48 0 100 2 - 02945 2DT-060-050-048-100-000-06
6 1 10 24 5.6 6 24 0 60 2 - 02942 2DT-060-100-024-060-000-06
6 1 10 36 5.6 6 36 0 75 2 - 02944 2DT-060-100-036-075-000-06
6 1 10 48 5.6 6 48 0 100 2 - 02946 2DT-060-100-048-100-000-06
6 1 10 60 5.6 6 60 0 100 2 - 06775 2DT-060-100-060-100-000-06
derecho a cambios técnicos. ,xy* aura-tools.de *Reservado el
HRC = de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titén = aleaciones de

titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AISi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

libro de vanguardia L

Vanguardia Demi E ENIL2
Letra de Fabio
i
[3dt] ¢ M VY+VVvY
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Cortador de toro escalonado cilindricamente con tres flautas. El recubrimiento de 1
diamante permite el mecanizado de grafito. Las herramientas son muy ENL3 | '
precisas y tienen una excelente concentricidad. R . |
e
+ alta precision de diametro + \a \ @
desbaste y acabado P —
_ L2 Lc.
cl
Datos de corte ejemplares para el cédigo 02960
Puedo ancontrar todas las raramontace T Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.(oolg grafito 18 577 6 688 700 0.85 0.00 0.12
e [— — S S — E— . I
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GIV IR AISi con GRAFICO GFK
o - - - - - - - - - - - - - - - - + +/-
D1 R L2 L3 D3 D2 EN a L1 - IKZ Cadigo Numero de articulo
8 0.5 s 32 7.55 8 32 0 70 3 - 02947 3DT-080-050-032-070-000-08
8 0.5 P 48 7.55 8 48 0 100 3 - 02949 3DT-080-050-048-100-000-08
8 0.5 st 64 75 8 64 0 120 3 - 02951 3DT-080-050-064-120-000-08
8 0.5 s 80 7.5 8 80 0 150 3 - 02953 3DT-080-050-080-150-000-08
8 1 s 32 7.5 8 32 0 70 3 - 02948 3DT-080-100-032-070-000-08
8 1 — 48 7.5 8 48 0 100 3 - 02950 3DT-080-100-048-100-000-08
8 1 —_— 48 7.5 8 50 0 75 3 - 23269 3DT-080-100-050-075-000-08
8 1 i 64 7.5 8 64 0 120 3 - 02952 3DT-080-100-064-120-000-08
8 1 ot 70 7.5 8 70 0 100 3 N 06777 3DT-080-100-070-100-000-08
8 1 s 80 7.5 8 80 0 150 3 N 02954 3DT-080-100-080-150-000-08
10 0.5 20 30 9.5 10 30 0 75 3 - 02955 3DT-100-050-030-075-000-10
10 0.5 20 45 9.5 10 45 0 100 3 N 20074 3DT-100-050-045-100-000-10
10 0.5 20 60 9.5 10 60 0 150 3 N 02957 3DT-100-050-060-150-000-10
10 1 20 30 9.5 10 30 0 75 3 - 02956 3DT-100-100-030-075-000-10
10 1 20 45 9.55 10 45 0 100 3 - 20075 3DT-100-100-045-100-000-10
10 1 20 80 9.55 10 80 0 150 3 - 02958 3DT-100-100-080-150-000-10
ﬁ' 12 0.5 24 48 114 12 48 0 100 3 - 02973 3DT-120-050-048-100-000-12
12 1 24 36 11.4 12 36 0 80 3 - 02959 3DT-120-100-036-080-000-12
12 1 24 48 11.4 12 48 0 100 3 - 02960 3DT-120-100-048-100-000-12
n 12 1 24 60 11.4 12 60 0 120 3 - 02961 3DT-120-100-060-120-000-12
12 1 24 60 11.46 12 60 0 150 3 - 02962 3DT-120-100-060-150-000-12
12 1 24 110 11.4 12 110 0 150 3 - 07089 3DT-120-100-110-150-000-12
a cambios técnicos. ,xy“ HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

1 2 6 GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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F EN/L2
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>4
Cortador de toro escalonado cilindricamente con cuatro flautas. El recubrimiento v
de diamante permite el mecanizado de grafito. Las herramientas son muy R ENL3 |
precisas y tienen una excelente concentricidad. i

a > za
+ para grandes voladizos + desbaste E\; ; 5
y acabado LU

L ol

Datos de corte ejemplares para el cédigo 11174

Puede ancontra todas las haramiontas o Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
informacion disporibles e linea en: kick aura oot ] grafito 19108 6 115 600 0.70 0.00 0.08
Y S 5 S e I R
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan c GG GJV IR AISi Con GRAFICO GFK
- - - - - - - - - - - - - - - - + +/- ©
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 - IKZ Codigo Numero de articulo
4 0.4 5 20 3.7 4 20 0 100 4 - 02963 4DT-040-040-020-100-000-04
6 0.5 10 30 5.6 6 30 0 100 4 - 02964 4DT-060-050-030-100-000-06
6 1 10 30 5.8 6 30 0 100 4 - 02965 4DT-060-100-030-100-000-06
8 0.5 ez 40 7.5 8 40 0 100 4 - 02966 4DT-080-050-040-100-000-08
8 1 - 40 7.5 8 40 0 100 4 - 02967 4DT-080-100-040-100-000-08
8 1 s 50 7.5 8 50 0 100 4 - 17794 4DT-080-100-050-100-000-08
10 0.5 20 50 9.5 10 50 0 100 4 - 02968 4DT-100-050-050-100-000-10
10 0.5 20 76 9.55 10 76 0 100 4 - 11174 4DT-100-050-076-100-000-10
10 1 20 50 9.46 10 50 0 100 4 - 02969 4DT-100-100-050-100-000-10
12 0.5 24 60 11.4 12 60 0 120 4 - 02970 4DT-120-050-060-120-000-12
12 0.5 24 90 11.4 12 90 0 120 4 - 11175 4DT-120-050-090-120-000-12
12 1 24 60 11.46 12 60 0 120 4 - 02971 4DT-120-100-060-120-000-12
R
imil
N i
— -
a cambios técnicos. ,xy* HRC = aura-tools.de *Reservado el derecho
Mecanizado de materiales templados posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = de iquel; Titan = de titanio; INC = a base de niquel;

GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 2 7
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libro de vanguardia L
Vanguardia Demi EN/L2

Letra de Fabio

L3

Tecnologia de fresado

[1 paquete] y [2 paquetes] & )E V+VVvVY

El diamante policristalino (PKD) es especialmente adecuado para el mecanizado de L1
materiales NE. El desgaste es considerablemente menor que en los materiales R EN/L3 |
de corte convencionales. Un proceso de desgaste continuo conduce a i ‘
superficies planas con menos pasos, especialmente en tiempos de ejecuciéon > 10 h. (_h
1a \.\; - “a
+ Altas velocidades de corte hacia el metal duro (factor 2,0 - 3,0) + Las ) '\\ Lu
bajas tolerancias de la herramienta permiten un fresado preciso con una larga
L vida util + Metales NE, materiales CFK y grafitos 2
El E«. Datos de corte ejemplares para el codigo 01011
Puede encontrar todzs s herramientas Material n (1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacion disponibles en linea en: iklick aura. tooIsE IR 18 577 3 567 350 0,089 0,096
e S =SS S
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan G2 GG GV IR AlSi Con GRAFICO GFK
o - - - - - - - - - - - - - + + + + +
D1 R L2 L3 D3 D2 EN ‘a L1 o Kz Cadigo Numero de articulo
1 0.2 60 5 0.97 4 5 60 2 - 24361 2PKDT-010-020-050-060-000-04
2 0.2 1.5 15 1.8 6 15 0 60 1 - 11277 1PKDT-020-020-015-060-000-06
3 0.2 2 25 29 6 25 -3 60 1 - 10114 1PKDT-030-020-025-060-000-06
3 0.3 2 25 2.8 6 25 0 60 1 - 03935 1PKDT-030-030-025-060-000-06
3 0.5 3.4 25 29 6 25 -3 60 1 - 03936 1PKDT-030-050-025-060-000-06
4 0.3 75 30 3.9 6 30 -3 7 2 - 03937 2PKDT-040-030-030-075-000-06
4 0.5 75 30 3.9 6 30 -3 75 2 - 03938 2PKDT-040-050-030-075-000-06
4 1 75 30 3.9 6 30 -3 75 2 - 05151 2PKDT-040-100-030-075-000-06
6 0.3 75 40 5.8 6 40 -3 75 2 - 03522 2PKDT-060-030-040-075-000-06
6 0.5 75 40 5.8 6 40 -3 75 2 - 01011 2PKDT-060-050-040-075-000-06
6 1 75 40 5.8 6 40 -3 75 2 - 03523 2PKDT-060-100-040-075-000-06
8 0.5 100 60 7 8 60 0 100 2 - 01041 2PKDT-080-050-060-100-000-08
8 0.5 75 30 7.8 8 30 -3 75 2 - 06594 2PKDT-080-050-030-075-000-08
8 1 100 60 7.8 8 60 -3 100 2 - 01012 2PKDT-080-100-060-100-000-08
8 1 75 30 7.8 8 30 -3 75 2 - 06593 2PKDT-080-100-030-075-000-08
10 0.5 120 60 9.8 10 60 -3 120 2 - 03524 2PKDT-100-050-060-120-000-10
I 10 1 120 60 9.8 10 60 -3 120 2 - 03525 2PKDT-100-100-060-120-000-10
12 1 130 95 1.7 12 95 -3 130 2 - 03939 2PKDT-120-100-095-130-000-12
12 1 100 - 1.7 12 -3 100 2 - 05964 2PKDT-120-100-065-100-000-12
derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de

1 2 8 titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio
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Tecnologia de fresado

Escariador H7 3x D lél

El escariador de broca VHM de 3 x D es adecuado para brocas de espiga en materiales L1

hasta 65HRC. Permite taladrar y frotar simultdneamente en calidad H7 con una excelente
precision de posicionamiento. Las areas de aplicacion son las matrices templadas y los

troqueles. o

+ taladrado y frotado (H7) en un solo proceso + para
materiales endurecidos, p. ej. 1.2379, 58 + 2 HRC + excelente

precision de posicionamiento ol
Datos de corte ejemplares para el cédigo 18082
Puede encontrar todas las herramientas & Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00
informacién disponibles en linea en: wk\ick,aura.toolg = <65 CHR 796 80 25 30,00 0,05
<65 HRC < 58 HRC < 56 HRC < 52 HRC < 48 HRC 1400N 1000N Acero CrNi Titan ce GG GV IR AISi Con GRAFICO GFK
+ + + + + - - - - - - - - - - - - - 0
D1 R L2 L3 D3 D2 EN -a L1 o IKZ Codigo Numero de articulo
6.01 0 29 29 - 8 18 - . 2 IKZ 18166 BRH 3xD-6,01-18-65/8
6.02 0 29 29 - 8 18 - — 2 IKZ 18167 BRH 3xD-6,02-18-65/8
8.01 0 35 35 - 10 24 - 78 2 IKZ 17876 BRH 3xD-8,01-24-78/10
8.02 0 35 35 - 10 24 - 78 2 IKZ 17877 BRH 3xD-8,02-24-78/10
10.00 0 44 44 - 10 30 - 87 2 IKZ 18082 BRH 3xD-10,00-30-87/10
10.01 0 44 44 - 12 30 - 91 2 IKZ 17878 BRH 3xD-10,01-30-91/12
10.02 0 44 44 - 12 30 - 91 2 IKZ 17879 BRH 3xD-10,02-30-91/12
12.01 0 52 52 - 14 36 - 99 2 IKZ 17880 BRH 3xD-12,01-36-99/14
12.02 0 52 52 - 14 36 - 99 2 IKZ 17881 BRH 3xD-12,02-36-99/14

1

et

derecho a cambios técnicos. ,xy" aura-tools.de *Reservado el
HRC = i de i posible hasta el valor declarado; 1.400N = Materiales como 1.2714HH; 1.000N = materiales como 1.2311, 1.2379; acero = materiales como 1.1730; CrNi = Aleaciones de cromo-niquel; Titdn = aleaciones de
titanio; INC = Aleaciones a base de niquel; GG = Aleaciones de fundicion; GjV = Aceros fundidos aleados; ALU = Aleaciones de aluminio; AlSi = Aleaciones de aluminio y silicio; Cu = Cobre; GRAFICO = Grafito; GFK = Plasticos reforzados con fibra de vidrio 1 2 9
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FRASTECHNIK GMBH

fecha

fecha empresa firme
sujeto interlocutor
sujeto interlocutor

AURA®.Frastechnik GmbH « Raiffeisenstrasse 8 « 35236 Breidenbach ¢ Teléfono +49 (0) 6465 911 194 0 « Correo electrénico kontakt@aura-tools.de




VSG de AURA®

AURA® VSG 5°

AURA® ASR
AURA® ASR 5°

AURA® COMO 5K16
AURA® TRIHF11
AURA® TRIHF16
AURA® TRIHF22
AURA® [dhf]

AURA® [phf]
AURA® ES

AURA® [zs]
AURA® Y

AURA® EK
AURA® [v-et-sc]
AURA® [v-ek-sc]

QoapE¢OODODDODDPDOO00O0OOO

Herramientas modulares

Fresas modulares para atornillar para plaquitas intercambiables redondas ISO

Fresas modulares para atornillar para plaquitas intercambiables redondas ISO en posicién de instalacion positiva de 5°

AURA® ESR HQC Fresas modulares para atornillar para plaquitas intercambiables redondas ISO de acero templado para herramientas

Molino de cascara para plaquitas intercambiables redondas ISO

Fresa de cascara para plaquitas intercambiables redondas ISO en posicién de instalacién positiva de 5°

AURA® ASR HQC Shell mill para plaquitas intercambiables redondas ISO de acero templado para herramientas

Fresa de casco para plaquita intercambiable pentagonal de acero templado para herramientas

Cabezal de fresado HSC con rosca métrica para una gran profundidad de trabajo

Cabezal de fresado HSC con rosca métrica para una gran profundidad de trabajo

Cabezal de fresado HSC para una gran profundidad de trabajo

Sistema de herramientas HQC para altas tasas de avance y de arranque de material

Fresa modular para atornillar o fresa hueca para plaquitas intercambiables de alto avance con cuatro flautas

Fresa modular atornillable para plaquitas intercambiables rémbicas

AURA® EST HQC Fresa modular para atornillar para plaquitas intercambiables rémbicas

Sistema de acabado HQC para un acabado econoémico y eficiente de paredes verticales

Fresa modular para atornillar para plaquitas intercambiables téricas de una pieza

Fresa modular para atornillar para plaquitas intercambiables tdricas de una pieza

Soporte VHM soldado, para plaquitas intercambiables poligonales y téricas de una pieza con asiento en V

Soporte VHM soldado, para insertos intercambiables de bola de una pieza con asiento en V

AURA® ES-AOMX Fresa modular para atornillar para plaquitas intercambiables AMOX con diferentes radios de esquina

3 AURA® AST-AOMX Shell mill para plaquitas intercambiables AMOX con diferentes radios de esquina

v AURA® [msf]
O AURA® EAL

O AURA® AAL

Accesorios

Sistema de herramientas para superficies planas y extremadamente lisas con excelente calidad y sin escalones
Fresa modular para atornillar para plaquitas intercambiables en forma de V/
Fresa Shell para plaquitas intercambiables en forma de V

Tornillos para insertos indesxables, destornilladores
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L1/EN

za

v

& \ A A4
— A\ L2 AL

doO0Rivoo8Aa0T
SN |
6 &

Tecnologia de fresado AURA® GmbH
Raiffeisenstrasse 8
35236 Breidenbach

Alemania

TAAAAA NN -

st YV Y ¥ .

ca

x2

D1 = Diametro del cortador

R = Radio (inserto indexable)
D2 = diametro del mango
X1 = Interfaz al titular
AT = Profundidad de trabajo
L1 = Longitud total

Z = Numero de dientes

X2 = Tipo de plaquita intercambiable

Numero de articulo=Z D1 R - X1-L1-X2

Numero de dientes
Diametro del cortador
Radio

Interfaz al titular

Largo total
Tipo de plaquita
intercambiable

desbaste
Refinamiento
Desbaste y acabado

Geometria del inserto intercambiable

Suministro de refrigeracion interna %} Si . No

4

Teléfono +49 6465 911 194 0
Telefax +49 6465 911 194 113
Correo electrénico kontakt@aura-tools.de

Encontrara nuestros términos y condiciones generales en http:/

aura-tools.de/downloads/aura-agb.pdf
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

VSG de AURA® L4 O v+ivvy LN

|
Fresas modulares para atornillar para plaquitas intercambiables redondas 1SO. 1 P
De uso universal para desbaste y acabado. El radio de esquina a programar resulta T
del inserto intercambiable elegido.

+ division desigual +

desbaste y acabado +

suministro de refrigeracion

interna + superficie de contacto endurecida y lijada

R e . O

Datos de corte ejemplares para el cédigo 03885

Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 4,90 0,60
[m]? IEJ 1000N NANO 5305 9549 200 038
) ¥
e | : 1 '(\\

D1 R - EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
10 25 2 20 9.8 M6 SF05 03883 21025-M6-020-RD05 03889 03891
12 25 3 20 9.8 M6 SF05 03884 31225-M6-020-RD05 03889 03891
12 25 s 23 115 M7 SF05 03885 31225-M7-023-RD05 03889 03891

@ - o R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo

m sFos 25 SFO5 + 03887 FO5NA NANO
e R=2,5mm
M=0,7 Nm

AR

D1 R B EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cadigo Cadigo
15 35 2 23 13.5 M8 SF07 02438 21535-M8-023-RD07-238 01363 01366
15 3.5 3 23 13.5 M8 SF07 00601 31535-M8-023-RD07-238 01363 01366
i 3.5 3 23 15.4 M10k SFO7 02656 31635-M10k-023-RD07-238 01363 01366
20 3.5 4 28 18 M10 SF07 01186 42035-M10-028-RD07-238 01363 01366

o 3 2 Desbaste/ Acabado Codigo Namero de articulo

SFo7 35 SFO7 ¥ 24540 rorpsc  [E2SCH ﬁl

R=3,5mm 35 SFO7 10086 SO7NA NANO
M=0,9 Nm 35 SFO7 + 02665 FO7NA NANO
35 SFO7 03266 F0703 K03 "
35 SFO7 27078 F0703S K03S
35 SFO7 + 26094 FO7AL -
35 SFO7 . 02127 FO7DI T

técnicas a i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166, au ra-tOOlS . d e
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VSG de AURA®

D1 R
12 3.5
13 355)
15 3.5
20 3.5
D1 R
““““““ 4
nnnnnnn 4
20 4
25 4
32 4

L O v+ivvy

Cédigo

Tecnologia de fresado

Numero de articulo

21235-M7-023-RD07-199

- EN/L1 D2 X1 x2
2 23 11.5 M7 SF07199 03882
2 23 12,5 M8K SF07199 03162
3 28 13.5 M8 SF07199 03880
4 28 18 M10 SF07199 03881
SF07199
R=3,5 mm
M=0,9 Nm
- EN/L1 D2 X1 x2
2 23 15.4 M10k SF08
2 23 13.5 M8 SF08
3 25 18 M10 SF08
4 29 21 M12 SF08
5 33 29 M16 SF08
SF08
R=4mm
M=1.7Nm
‘?
.
-

técnicas

134

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

21335-M8k-023-RD07-199
31535-M8-028-RD07-199
42035-M10-028-RD07-199

R x2 Desbaste/ Acabado Codigo
3.5 SF07199 05848
3.58SF07199 + 03886
3.5 SF07199 + 26093

Cédigo Numero de articulo
02805 21640-M10k-023-RD08
07137 21640-M8-023-RD08
02806 32040-M10-025-RD08
02807 42540-M12-029-RD08
02808 53240-M16-033-RD08

R p2 Desbaste/ Acabado Codigo
4 SF08 17186
4 SF08 04954
4 SF08 29326
4 SF08 11823
4 SF08 17237
4 SF08 29330
4 SF08 * 03732
4 SF08 11845
4 SFO08 * 17056

U ®

FRASTECHNIK GMBH

X2 %

Cédigo Cédigo
03890 01366
03890 01366
03890 01366
03890 01366
Numero de articulo
SO7NA.1 NANO
FO7NA.1 NANO

XA %

Cédigo Codigo
03929 02395
03929 02395
03929 02395
03929 02395
03929 02395

Namero de articulo
S08P25U
S0840
S08P50
SHO8M50
SHO8INC35
SO08NA NANO
FO8NA NANO
S0810G K10G
FO8AL

aura-tools.de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Tecnologia de fresado

VSGde AURA® U ©Q Vv +VYVYY g B
6 1 Q
D1 R & EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
20 5 2 30 18 M10 SF10 03166 22050-M10-030-RD10 01364 01367
25 5 8 85 21 M12 SF10 01497 32550-M12-035-RD10 01364 01367
30 5 4 43 29 M16 SF10 01498 43050-M16-043-RD10 01364 01367
35 5 4 43 29 M16 SF10 01569 43550-M16-043-RD10 01364 01367
35 5 5 43 29 M16 SF10 01499 53550-M16-043-RD10 01364 01367
42 5 5, 42 29 M16 SF10 01292 54250-M16-042-RD10 01364 01367

o

x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo

SF10 5 SF10 15801 S10P25U
R=5mm 5 SF10 24541 S10P25C
M=3.4Nm 5 SF10 01062 51040
5 SF10 09793 S10P50
5 SF10 10361 SH10M50
o 5 SF10 17238 SH10INC35 INC
e 5 SF10 03942 S10NA
5 SF10 . o217 F1ONA
5 SF10 01351 F1003
5 SF10 07536 $1010G
5 SF10 + 17057 F10AL
T %
D1 R - EN/L1 D2 X1 X2 Codigo Numero de articulo Cédigo Cadigo
24 6 2 35 21 M12 SF12 03169 22460-M12-035-RD12 01364 01367
35 6 3 43 29 M16 SF12 01500 33560-M16-043-RD12 01364 01367
35 6 4 43 29 M16 SF12 02123 43560-M16-043-RD12 01364 01367
42 6 4 42 29 M16 SF12 00606 44260-M16-042-RD12 01364 01367
o R X2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo ﬁl
SF12 6 SF12 15802 S12P25U
R=6mm 6 SF12 26595 S12P25C
M=3.4Nm 6 SF12 01063 $1240 "
6 SF12 29327 S12P50
= 6 SF12 10362 SH12M50
@ ' 6 SF12 17240 SH16INC35
6 SF12 03943 S12NA NANO
o 6 SF12 © 03650 F12NA NANO
' 6 SF12 01350 F1203 K03
6 SF12 07297 $1210G K10G
6 SF12 + 1708 F12AL =
t6cnicas ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 aura-tools.de
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VSG de AURA® L} O v+ivvy

D1 R - EN/L1 D2 X1 x2
32 8 2 42 29 M16 SF16
35 8 3 42 29 M16 SF16

(o)

o] SF16
R=8mm

‘III" ‘II[EE!! M=5.5Nm

técnicas 3 i i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

136

Cédigo
01664
01225

e

© 0 0 0 0 0 0 0 o o

x2

SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16

Tecnologia de fresado

Numero de articulo

23280-M16-042-RD16
33580-M16-042-RD16

Desbaste/ Acabado

o

26091

Cedigo
16391
01064
10360
09991

17240
03888
01280
07861

02816

U ®

FRASTECHNIK GMBH

SO

Cédigo Cédigo
01365 01368
01365 01368

Numero de articulo

S16P25U
$1640
S16P50
SH16M50
SH16INC35
S16NA
F1603
S$1610G
$1610

F16AL

aura-tools.de
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

AURA® VSG 5° U O vivyy

L1/EN
Fresas modulares para atornillar para plaquitas intercambiables redondas ISO
en posicién de instalacion positiva de 5°. De uso universal para desbaste y A
i
acabado. El radio de esquina a programar resulta del inserto intercambiable elegido. ! ——
a I X za
+ division desigual + == sy Jy
desbaste y acabado + y o
suministro de refrigeracion R - v
interna + superficie de contacto endurecida y lijada R X2
Datos de corte ejemplares para el codigo 10624
Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)

1000N PEECIS188Y7003 200 040 1040055
Z
R %

Puede encontrar todas las herramientas e F-
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg 1

D1 R = EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Numero de articulo Caodigo Caodigo
20 3.5 4 28 18 M10 SF07 10624 42035-M10-028-RD07-238-5° 01363 01366
o R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo
SF07 3.5 SF07 + 24540 FO7P25C -
R=3,5 mm 3.5 SF07 10086 SO07NA NANO
M=0,9 Nm 3.5 SF07 + 02665 FO7NA NANO
3.5 SF07 03266 F0703 K03

35 SF07 27078 F0703S K03S
a 35 SF07 * 26094 FO7AL
Q 35 SF07 + 02127 FO7DI

X %

D1 R “ EN/L1 D2 X1 x2 Cedigo Namero de articulo Cédigo Cédigo ﬁl
20 4 3 25 18 M10 SF08 10623 32040-M10-025-RD08-5° 03929 02395
o R x2 Desbaste/ Acabado Codigo Ntmero de articulo
SFo8 4 SF08 17186 S08P25U "
R=4mm 4 SF08 04954 S0840
M=1.7Nm 4 SF08 29326 S08P50
4 SF08 11823 SH08M50
4 SF08 17237 SHO8INC35
4 SF08 29330 SO08NA NANO
¥V 4 SF08 + 03732 FOSNA NANO
g' " a 4 SF08 11845 S0810G K10G
- . 4 SF08 : 17056 FOBAL e
L
técnicas i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 au I’a-tOOlS . d e
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AURA® VSG 5° U O vivvy

D1
25
35
42

R o EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo
5 3 35 21 M12 SF10 10625
5 5 43 29 M16 SF10 10626
5 5 42 29 M16 SF10 10627

X2
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10

O ~

SF10
R=5mm
M=3.4Nm

a o a0 g a a a a a a

o

Tecnologia de fresado

Namero de articulo
32550-M12-035-RD10-5°
53550-M16-043-RD10-5°
54250-M16-042-RD10-5°

Desbaste/ Acabado Cédigo

15801
24541
01062
09793
10361
17238
03942

+ 02817
01351
07536

+ 17057

138

técnicas a i i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

SO

— P
01364 01367
01364 01367
01364 01367

Numero de articulo
S10P25U
S10P25C
$1040
S10P50
SH10M50
SH10INC35 INC
S10NA NANO
F1ONA NANO
F1003 K03
S1010G K10G
F10AL =

b
Vs

oy

Q
e

aura-tools.de
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

AURA® VSG HQC lél O vivvy

Fresas modulares para atornillar para plaquitas intercambiables redondas ISO
de acero templado para herramientas. De uso universal para desbaste y oy,
acabado. El radio de esquina a programar resulta del inserto intercambiable elegido. "
k LAAAAAAEY B
1a ) . { ] X |2a
+ division desigual + —

re—— RSy y
desbaste y acabado + ‘\_/ ‘ |
e . e s .
suministro de refrigeracion
R/ x2

| L1/EN

interna + superficie de contacto endurecida y lijada

Datos de corte ejemplares para el codigo 20580
Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 7,20 0,50

Elﬁ | 1000 PEECHRAHNs 366 200 0,30

Puede encontrar todas las herramientas e -
informacion disponibles en linea en: \K\ick.aura.molg

XA %

D1 R EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cédigo Cédigo
12 3 2 23 115 M7 SF06 20577 21230-M7-023-RD06-HQC 20596 03891
13 3 2 23 12.5 M8K SF06 20578 21330-M8k-023-RD06-HQC 22460 01366
14 3 2 23 13.5 M8 SF06 20579 21430-M8-023-RD06-HQC 22460 01366
15 3 3 23 13.5 M8 SF06 20580 31530-M8-023-RD06-HQC 22460 01366
o 3 3 23 15.4 M10k SF06 20581 31630-M10k-023-RD06-HQC 22460 01366
20 3 4 28 18 M10 SF06 20582 42030-M10-028-RD06-HQC 22460 01366
25 3 5 35 23 M12 SF06 20583 52530-M12-035-RD06-HQC 22460 01366
30 3 6 43 29 M16 SF06 20584 63030-M16-043-RD06-HQC 22460 01366
35 3 7 43 29 M16 SF06 20585 73530-M16-043-RD06-HQC 22460 01366

o R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Namero de articulo

SF06 SF06 + 24539 FO6P25C -

3

R=3mm 3 SF06 T 20595 FOBNA NANO

J@' M=0.7Nm 3 SF06 22312 F0603 KO3
3

- SF06 26973 F0603S K03S
e 3 SF06 22104 FO6CER RCE
X %
D1 R = EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cédigo Cédigo
25 3.5 5 35 21 M12 SF07 20609 52535-M12-035-RD07-238 HQC 01363 01366
30 3.5 5 43 29 M16 SFO07 20455 53035-M16-043-RD07-238 HQC 01363 01366
35 3.5 6 43 29 M16 SF07 20554 63535-M16-043-RD07-238 HQC 01363 01366

o R x2 Desbaste/ Acabado Codigo Namero de articulo

SFo7 35 SFo7 + 24540 Forr2sc  [IP2SCIN

R=3,5 mm 35 sFo7 10086 SO7NA NANO
M=0.9 Nm 35 SFoO7 +  oze65 FO7NA NANO
35 SFO7 03266 F0703 K03
35 SFO7 27078 F0703S K03S
35 SFO7 + 26094 rorae [
35 SFO7 v o227 FO7DI T

técnicas i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 au I’a-tOOlS . d e
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AURA® VSG HQC 161 O vivvy

D1
25
35

D1
25
35
42

a g o o

técnicas

EN/L1 D2 X1 x2
29 23 M12 SF08
43 29 M16 SF08

o

SF08
R=4mm
M=1.7Nm
D
-
EN/LA D2 X1 x2
35 21 M12 SF10
43 29 M16 SF10
43 29 M16 SF10
SF10
R=5mm
M=3.4Nm

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Cédigo
07246
05142

Ed

L - T - T T S

Cédigo
06009
04482
05141

Y

g a0 o g g g g a a a a

Tecnologia de fresado

U ®

FRASTECHNIK GMBH

X2 %

Numero de articulo

42540-M12-029-RD08-HQC
53540-M16-043-RD08-HQC

Cédigo
03929
03929

X2
SF08
SF08
SF08
SF08
SF08
SF08
SF08
SF08
SF08

Desbaste/ Acabado

+

03732

17056

Codigo
17186
04954
29326
11823
17237
29330

11845

Nmero de articulo
S08P25U
S0840
S08P50
SH08M50
SHO8INC35
SO08NA
FO8NA
S0810G
FO8AL

AT

Numero de articulo

32550-M12-035-RD10-HQC
53550-M16-043-RD10-HQC
54250-M16-043-RD10-HQC

Cédigo
01364
01364
01364

Cédigo
01367
01367
01367

X2
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10
SF10

Desbaste/ Acabado

-

02817

17057

Cedigo
15801
24541
01062
09793
10361
17238
03942

01351
07536

Namero de articulo
S10P25U
S10P25C

$1040
S10P50
SH10M50
SH10INC35 INC
S10NA NANO
F10NA NANO
F1003 K03
$1010G K10G
F10AL

aura-tools.de
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AURA® VSG HQC 161 O vivvy

D1 R = EN/L1
35* 6 3 43
42 6 4 43

* para plaquitas intercambiables redondas ISO
en 5° posicion de instalacion positiva

técnicas a

D2 X1
29 M16
38 M16G SF12

X2
SF12

o

SF12
R=6mm
M=3.4Nm

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Cédigo
09900
06818

Pl

D O O O O O O O o O O

Tecnologia de fresado

Numero de articulo

33560-M16-043-RD12-5°-HQC
44260-M16G-043-RD12-HQC

X2
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12

Desbaste/ Acabado

+ 03659

+ 17058

Cedigo
15802
26595
01063
29327
10362
17240
03943

01350
07297

U ®

FRASTECHNIK GMBH

SO

Codigo Cédigo
01364 01367
01364 01367

Namero de articulo
S$12P25U
S12P25C

$1240

S$12P50
SH12M50
SH16INC35
S12NA NANO
F12NA NANO
F1203 K03
$1210G K10G
F12AL

aura-tools.de
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AURA® ASR lél O vivvy

Fresa de cascara para plaquitas intercambiables redondas ISO. De uso

universal para desbaste y acabado. El radio de esquina a programar resulta
del inserto intercambiable elegido.

+ division desigual +

desbaste y acabado +

suministro de refrigeracion

interna + superficie de contacto endurecida y lijada

Tecnologia

i

Puede encontrar todas las herramientas e £
informacion disponibles en linea en: iklick.aura. QOUIE

D1 2 _ EN/L1 D2 X1 x2
52 5 6 50 40 AST22 SF10
52 5 7 50 40 AST22 SF10

o

SF10
R=5mm
M=3.4Nm

D1 R N EN/L1 D2 X1 x2
52 6 5 50 40 AST22 SF12
66 6 6 50 48 AST27 SF12
80 6 7 50 60 AST27 SF12
SF12
R=6mm
M=3.4Nm

° &

técnicas de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Datos de corte ejemplares para el cédigo 02427

Material (mm) n(1/min) vf (mm/min) vc(m/
1000N F2EUNZZ2N 2778 160

Codigo Numero de articulo
01694 65250-AST22-050-RD10
01464 75250-AST22-050-RD10

R x2 Desbaste/ Acabado Codigo
5 SF10 15801
5 SF10 24541
5 SF10 01062
5 SF10 09793
5 SF10 10361
5 SF10 17238
5 SF10 03942
5 SF10 + 02817

5 SF10 01351
5 SF10 07536
5 SF10 + 17057

Codigo Numero de articulo
00608 55260-AST22-050-RD12
02427 66660-AST27-050-RD12
02296 78060-AST27-050-RD12

R x2 Desbaste/ Acabado Codigo
6 SF12 15802
6 SF12 26595
6 SF12 01063
6 SF12 29327
6 SF12 10362
6 SF12 17240
6 SF12 03943
6 SF12 + 03659

6 SF12 01350
6 SF12 07297
6 SF12 + 17058

de fresado

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

L1/EN

pN

R

x2

ae (mm) fz
min) ap (mm) 2,00 43,20 0,60

%

g"

Cédigo

01364 01367
01364 01367
Numero de articulo
S10P25U
S10P25C
S1040
S10P50
SH10M50
SH10INC35 INC
S10NA NANO
F1ONA NANO
F1003 K03
$1010G K10G
F10AL =
T &
Codigo Cédigo
01364 01367
01364 01367
01364 01367
Numero de articulo
S12P25U
S12P25C
$1240
S12P50
SH12M50
SH16INC35
S12NA NANO
F12NA NANO
F1203 K03
$1210G K10G
F12AL [ =1

aura-tools.de
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FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

AURA®ASR U O v+Vvvvy G |}
s 1 Q
D1 R = EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Codigo Codigo
52 8 4 50 40 AST22 SF16 00609 45280-AST22-050-RD16 01365 01368
66 8 5 50 48 AST27 SF16 00610 56680-AST27-050-RD16 01365 01368
80 8 5 52 63 AST27 SF16 01406 58080-AST27-052-RD16 01365 01368
80 8 6 52 63 AST27 SF16 00611 68080-AST27-052-RD16 01365 01368
100 8 7 52 70 AST32 SF16 01385 710080-AST32-052-RD16 01365 01368
125 8 8 50 90 AST40 SF16 01386 812580-AST40-050-RD16 01365 01368

e
.
N}

Desbaste/ Acabado Cadigo Numero de articulo
SF16 8 SF16 16391 S16P25U
R=8mm 8 SF16 01064 51640
M=5.5Nm 8 SF16 10360 S16P50
8 SF16 09991 SH16M50
8 SF16 17240 SH16INC35
8 SF16 03888 S16NA
8 SF16 01280 F1603
8 SF16 07861 S1610G
8 SF16 02816 $1610
8 SF16 © 26001 F16AL

técnicas ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. au ra-tOOlS . d e
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AURA® ASR 5° 101 O vivvy

Fresa de cascara para plaquitas intercambiables redondas ISO en posicion
de instalacion positiva de 5°. De uso universal para desbaste y acabado. El
radio de esquina a programar resulta del inserto intercambiable elegido.

+ division desigual +
desbaste y acabado +
suministro de refrigeracion
L~ interna + superficie de contacto endurecida y lijada

Puede encontrar todas las herramientas e

informacion disponibles en linea en: iklick.aura.tool:

D1 R - EN/L1 D2 X1 x2
52 6 5 50 40 AST22 SF12

o

SF12
R=6mm
M=3.4Nm

p)
imil
D1 R - EN/L1 D2 X1 x2
n 52 8 4 50 40 AST22 SF16
66 8 5 50 48 AST27 SF16
80 8 6 50 63 AST27 SF16
SF16
R=8mm
M=5.5Nm

o
-

técnicas

144

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.
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Tecnologia de fresado

a

7%/—\

) L1EN

R
= ﬂ m

( )
-/ x2
Datos de corte ejemplares para el cédigo 10630
Material (mm) n(1/min) vf (mm/min) vc(m/ ae (mm) fz
1000N F250NE72 3087 160 min) ap (mm) 3,00 40,00 0,80
LN
Cédigo Numero de articulo Cédigo Cédigo
10629 55260-AST22-050-RD12-5° 01364 01367
R x2 Desbaste/ Acabado Codigo Namero de articulo
6 SF12 15802 S12P25U
6 SF12 26595 S12P25C
6 SF12 01063 S1240
6 SF12 29327 S12P50
6 SF12 10362 SH12M50
6 SF12 17240 SH16INC35
6 SF12 03943 S12NA NANO
6 SF12 + 03659 F12NA NANO
6 SF12 01350 F1203 K03
6 SF12 07297 S$1210G K10G
6 SF12 + 17058 F12AL [ =]
T %
Cédigo Numero de articulo Cédigo Cédigo
10628 45280-AST22-050-RD16-5° 01365 01368
10630 56680-AST27-050-RD16-5° 01365 01368
10631 68080-AST27-050-RD16-5° 01365 01368
R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Nimero de articulo
8 SF16 16391 S16P25U
8 SF16 01064 S1640
8 SF16 10360 S16P50
8 SF16 09991 SH16M50
8 SF16 17240 SH16INC35
8 SF16 03888 S16NA NANO
8 SF16 01280 F1603 K03
8 SF16 07861 S$1610G K10G
8 SF16 02816 S1610 K10
8 SF16 + 26091 Fea. [

aura-tools.de
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

AURA® ASR HQC O vivvy

Fresa de casco para plaquitas intercambiables redondas ISO de acero
templado para herramientas. De uso universal para desbaste y acabado.
El radio de esquina a programar resulta del inserto intercambiable elegido.

+ division desigual + i
desbaste y acabado +
suministro de refrigeracion
interna + superficie de contacto endurecida y lijada B <
Datos de corte ejemplares para el coédigo 05917
Material (mm) n(1/min) vf (mm/min) ve(m/ ae (mm) fz
1000N H2561965] 3472 200 min) ap (mm) 1,50 43,20 0,60

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: iklick.aura. QOUIE

LN

D1 R . EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
52 6 5 50 40 AST22 SF12 04996 55260-AST22-050-RD12-HQC 01364 01367
66 6 6 50 48 AST27 SF12 05917 66660-AST27-050-RD12-HQC 01364 01367
o R x2 Desbaste/ Acabado Codigo Namero de articulo
SF12 6 SF12 15802 S12P25U
R=6mm 6 SF12 26595 S12P25C
M=3.4Nm 6 SF12 01063 $1240
5 6 SF12 29327 S12P50
a s 6 SF12 10362 SH12M50
@ 6 SF12 17240 SH16INC35
e 6 SF12 03943 S12NA
. 6 SF12 i 03659 F12NA
6 SF12 01350 F1203
6 SF12 07297 S1210G
6 SF12 + 17058 F12AL

1 %

- N
D1 R . EN/L1 D2 X1 X2 Codigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
52 8 5 50 40 AST22  SF16 04483 55280-AST22-050-RD16-HQC 01365 01368
o R x2 DrEdhreia) Aceats Codigo Numero de articulo
SF16 8 SF16 16391 S16P25U
R=8mm 8 SF16 01064 $1640
M=5.5Nm 8 SF16 10360 S16P50
8 SF16 09991 SH16M50
o Q 8 SF16 17240 SH16INC35
i 8 SF16 03888 S16NA
e 8 SF16 01280 F1603
8 SF16 07861 $1610G
8 SF16 02816 $1610
8 SF16 + 26091 F16AL
técnicas . jones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. au ra-tOOIS . de
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AURA® COMO 5K16  Ed OV

Fresa de casco para plaquita intercambiable pentagonal fabricada en acero templado
para herramientas. De uso universal para desbaste en maquinas estables.

El radio de esquina a programar es de 7 mm. Las herramientas cortan

suavemente y son muy adecuadas para planear y fresar contornos en ap 3-6 mm.

+ division desigual +

desbaste con gran ap +

suministro de refrigeracion

interna + planeado y fresado de contornos
+ plaquita indesechable de cinco filos

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: iklick.aura. QOOIE =]

D1 R o EN/L1 D2 X1 x2
52 7 4 55 40 AST16 5K16
66 7 5 55 48 AST27 5K16
80 7 6 55 60 AST27 5K16
100 7 7 55 70 AST32 5K16
125 7 8 55 70 AST40 5K16
160 7 9 55 120 AST40 5K16
180 7 11 55 160 AST60 5K16
200 7 12 55 160 AST60 5K16
250 7 15 55 160 AST60 5K16
315 7 15 55 160 AST60 5K16

5K16
R=7mm
M=5Nm

voladizo
*ax\al

técnicas de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.
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Tecnologia de fresado

L1/EN

S i
- R/ 7"‘.{\\“ x2
Datos de corte ejemplares para el codigo 06841
Material (mm) n(1/min) vf (mm/min) ve(m/ ae (mm) fz

1000N K10G 509 2139 160 min) ap (mm) 3,00 68,80 0,60

1

Codigo Namero de articulo Codigo Codigo
06840 45270-AST16-055-5K16 01365 01368
06619 56670-AST27-055-5K16 01365 01368
06885 68070-AST27-055-5K16 01365 01368
06841 710070-AST32-055-5K16 01365 01368
06856 812570-AST40-055-5K16 01365 01368
06761 916070-AST40-055-5K16 01365 01368
07860 1118070-AST60-055-5K16-FL 01365 01368
06778 1220070-AST60-055-5K16-FL 01365 01368
07189 1525070-AST60-055-5K16-FL 01365 01368
10513 1531570-AST60-055-5K16-FL 01365 01368
R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo

7 5K16 09877 5K16P25

7 5K16 21282 5K16P25U

7 5K16 07028 5K16P40

7 5K16 08711 5K16P50

7 5K16 08712 5K16M40

7 5K16 07002 5K16K10G

7 5K16 26333 5K16PM40-BSS PM40

* Este inserto indexable se disefio para el acabado de superficies planas y se puede utilizar
en todos los portaherramientas AS-5K16. La alta calidad de la superficie se logra de manera
eficiente gracias a su geometria de rascador especial. El sustrato de uso universal

,PM40* garantiza otro ambito de aplicacién, que va desde el acero para herramientas

en general hasta los materiales de la costa hasta los aceros inoxidables.

+ geometria Wiper para crear superficies uniformes sin escalones en
tiempos de procesamiento cortos
+ utilizable con plaquitas intercambiables de cinco filos o individualmente
+ voladizo axial hacia plaquita intercambiable de cinco filos: 0,08 mm + mecanizado
himedo y seco posible + acabado y
preacabado de placas de molde en
produccién de moldes y matrices +
uso universal, por ejemplo, aceros para herramientas hasta 40 HRC, fundicion,
aceros inoxidables y superaleaciones

aura-tools.de



Machine Translated by Google

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Tecnologia de fresado

AURA® TRIHF11 165 QY

Cabezal de fresado HSC con rosca métrica para gran profundidad de trabajo.
Corte muy suave y bajas potencias de corte radial para un proceso de
trabajo seguro. Utilizable a grandes profundidades de trabajo, incluso

en paredes cilindricas.

+ altas velocidades de
avance + reduccion de

vibraciones + suministro de
refrigeracion interna + grandes voladizos

Datos de corte ejemplares para el cédigo 11128
Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 22,24

1000 N F2BUNNGYE 6 791 160 050 100
Z
S Y

Tk

Puede encontrar todas las herramientas e

1
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg 3
1

D1 R o EN/L1 D2 X1 X2 Codigo Numero de articulo Caédigo Cadigo
1.4 2 23 15.4 M10k TRI11 11105 21611-M10k-023-TRI1 1 03929 02395
20 1.1 3 25 18 Mio  TRITf 11125 32011-M10-025-TRI11 03929 02395
25 1.1 3 29 23 Mi2 TR 11126 32511-M12-029-TRI11 03929 02395
25 1.4 4 29 21 Mi2 TR 31971 42511-M12-029-TRI11 03929 02395
30 1.1 4 43 29 Mi6  TRITf 11128 43011-M16-043-TRI11 03929 02395
30 1.1 5 43 29 Mi6  TRITT 31972 53011-M16-043-TRI11 03929 02395
32 1.4 3 43 29 Mi6  TRIM1 12243 33211-M16-043-TRI1 1 03929 02395
32 1.4 5 43 29 Mi6  TRITf 31973 53211-M16-043-TRI11 03929 02395
3 1.1 5 43 29 Mi6 TR 11129 53511-M16-043-TRI11 03929 02395
35 14 6 43 29 Mi6 TR 31974 63511-M16-043-TRI11 03929 02395
42 1.4 5 43 29 Mi6  TRITf 11130 54211-M16-043-TRI11 03929 02395
42 1.4 6 43 38 M16G TRI11 11432 64211-M16G-043-TRI11 03929 02395
42 1.1 7 43 29 Mi6 TR 31975 74211-M16-043-TRI11 03929 02395
o R x2 Desbaste / Acabado Cedigo Nimero de articulo

P R (EF 17250 Titip2sy  [ESUN

R=timm 114 Trit1 10880 titeso (B0

M=1.7Nm 14 Trit1 17870 TrittNcas  [MINGSSIN

' 14 T 11500 Tri11NA NANO
=
14 Tt 11121 Tri11K10G K10G

técnicas a i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166, aura -tOOlS . d e
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

D _as ¥

Tecnologia de fresado

AURA® TRIHF16 la’ Qv

Cabezal de fresado HSC con rosca métrica para gran profundidad de trabajo.
Corte muy suave y bajas potencias de corte radial para un proceso de
trabajo seguro. Utilizable a grandes profundidades de trabajo,

incluso en paredes cilindricas.

. X za
+ altas velocidades de )
avance + reduccion de S
S vibraciones + suministro de
refrigeracion interna + grandes voladizos
Datos de corte ejemplares para el cédigo 20508
Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 31,04

1000N PESUNZIBI6063 160 080 100
Z
R %

=

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg

D1 R - EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cadigo Cadigo
30 1.6 3 43 29 M16 TRI16 20510 33016-M16-043-TRI16 04002 02396
35 1.6 4 43 29 M16 TRI16 20509 43516-M16-043-TRI16 04002 02396
42 1.6 5] 43 29 M16 TRI16 20508 54216-M16-043-TRI16 04002 02396
52 1.6 6 50 40 AST22 TRI16 20506 65216-AST22-050-TRI16 04002 02396
52 1.6 5 50 40 AST22 TRI16 20507 55216-AST22-050-TRI16 04002 02396

x2 Desbaste/ Acabado Codigo Numero de articulo

(o

Tri16 1.6 tri16 20485 Tri16P25U

R=1,6 mm 16 tri16 29367 Tri16P50 -

;‘&. M=1,7 Nm 16 i16 19537 Tri16INC35
9 - 16 20484 NANO

tri16

Tri16NA

técnicas . ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. au ra-tOOlS . d e
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/AURA
FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

AURA® TRIHF22 la’ Qv

Cabezal de fresado HSC para una gran profundidad de trabajo. Corte muy suave y
bajas potencias de corte radial para un proceso de trabajo seguro. Utilizable a

grandes profundidades de trabajo, incluso en paredes cilindricas. S _
+ altas velocidades de a X ea
avance + reduccion de Pl '
vibraciones + suministro de r
refrigeracion interna + grandes voladizos >
Datos de corte ejemplares para el codigo 10862
Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 38,08
1000N PESUSTOM 4897 160 1,00 10
Puede encontrar todas las herramientas e P
informacion disponibles en linea en: iklick.aura.tool: ‘ ’Q
D1 R - EN/L1 D2 X1 X2 Cédigo Numero de articulo Codigo Codigo
35 2.2 3 43 29 M16 TRI22 11603 33522-M16-043-TRI22 10869 1367
42 2.2 4 43 29 M16 TRI22 10860 44222-M16-043-TRI22 10869 1367
L1/EN
S
(: X za
- 3 | '
* }\xz
T %
D1 R n EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Numero de articulo Codigo Codigo
52 22 5] 50 40 AST22 TRI22 10862 55222-AST22-050-TRI22 10869 1367
66 22 5] 50 48 AST27 TRI22 10863 56622-AST27-050-TRI22 10869 1367 auE
80 2.2 6 50 60 AST27 TRI22 10864 68022-AST27-050-TRI22 10869 1367 “I
100 22 7 50 70 AST32 TRI22 11412 710022-AST32-050-TRI22 10869 1367

° B 2 Desbaste / Acabado Cédigo Namero de articulo "
Tri22 22 tri22 17251 Tri22P25U -

R=22mm 22 tri22 10867 Tri22P50

M=55Nm 2.2 tri22 29371 Tri22NA ~ NANO

22 tri22 11122 Tri22K10G I K10G

técnicas . ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. au ra-tOOlS . de
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[dhf] Doble avance alto ! Q v

El doble avance alto [dhf] fue desarrollado para el mecanizado de alto
avance con alta productividad. Permite el desbaste y el predesbaste con
una alta tasa de arranque de viruta. Recomendamos una maquina estable y
potente para el uso de [dhf] , asi como condiciones de funcionamiento
moderadas.

+ entrada y rampa helicoidal y lineal + dos calidades
g universales, por ejemplo, aceros de baja aleacion, sin templar y sin

templar, acero para herramientas en general y
aceros templados < 52 HRC

+ fuerzas radiales

reducidas + planeado y fresado de contornos

-

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molgh

D1 R o EN/L1 D2 X1 x2
20 2 3 30 18 M10 DHF10
25 2 4 35 21 M12 DHF10
32 2 & 43 29 M16 DHF10
35 2 5 43 29 M16 DHF10
30 2 5 43 29 M16 DHF10
42 2 6 43 29 M16 DHF10
42 2 6 43 35 AST16 DHF10
52 2 7 50 40 AST22 DHF10
’ DHF10
ﬁ E R=2mm
M=1.3Nm

técnicas i i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.
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L1/EN

Datos de corte ejemplares para el codigo 26033

Material

1000N PZ5UNIE50| 7401 186

Cédigo
26030
26031
26033
26034
28984
26036
30187
30188

Radio
2

2

Numero de articulo
32020-M10-030-DHF10
42520-M12-035-DHF 10
53220-M16-043-DHF 10
53520-M16-043-DHF10
53020-M16-043-DHF10
64220-M16-043-DHF 10

64220-AST16-043-DHF 10

75220-AST22-050-DHF 10

x2 Desbaste/ Acabado Codigo
DHF10 26958
DHF10 27958

U ®

FRASTECHNIK GMBH

| =

g

f

AEREEECEE
X <a
_— Y y

n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm)
0,80

‘."

Cédigo
31078
31078
31078
31078
31078
31078
31078
31078

ae (mm) fz (mm)
23,80 0,80

%

Cédigo
02395
02395
02395
02395
02395
02395
02395
02395

Numero de articulo

DHF10!

DHF10K10 K10

Al soltar el inserto intercambiable, la herramienta no tiende a la
presion radial, como lo es en placas redondas, por ejemplo.

Bajo material residual de 0,222 mm a un radio
programado de 2 mm.

aura-tools.de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Tecnologia de fresado

[phf] Alimentacion alta ! v

Fresa modular para atornillar o fresa de cascara para plaquitas
intercambiables de alto avance con cuatro utes en posicion de instalacion positiva.

Desbaste con grandes tasas de remocion en un sistema estable. \ e
+ division desigual + 9 \ e
velocidad de avance por boca de hasta 2 mm / eyl y
rotacién + suministro de 1 |
refrigeracion interno + sin sujecion de virutas entre la pared del componente y el soporte i_)—a
77 x2
Datos de corte ejemplares para el codigo 21670
Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 30,08
[m)z:eE[m 1000 N BEEUNNEES 6 184 170 1,00 12
= "
Puede encontrar todas las herramientas e | 1 &
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg ‘ ’o\
D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cédigo Cadigo
35 22 3 43 29 M16 PHF09 23578 33520-M16-043-PHF09 21677 22497
42 22 4 43 29 M16 PHF09 21670 44220-M16-043-PHF09 21677 22497
40 22 4 35 32 AST16PHF09 24094 44020-AST16-035-PHF09 21677 22497
52 22 5 50 40 AST22PHF09 21671 55220-AST22-050-PHF09 21677 22497
66 22 6 50 48 AST27PHF09 21672 66620-AST27-050-PHF09 21677 22497
R x2 Desbaste / Acabado Codigo Numero de articulo
22 PHF09 22295 PHF09P25U -
22 PHF09 23350 PHFO09P50 -
2.2 PHF09 21745 PHF09K15 -
| L1/EN
( )
|\ .
1 = EE
a X za ﬁ
.| ’ 1 y
- |
(1@ — = n
% sl x2
G
1 «
D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cddigo Cadigo
66 3.1 5 50 48 AST27 PHF 14 21673 56630-AST27-050-PHF 14 21678 22498
80 3.1 6 50 60 AST27 PHF 14 21674 68030-AST27-050-PHF 14 21678 22498
100 3.1 6 52 70 AST32 PHF 14 21675 610030-AST32-052-PHF 14 21678 22498
n R x2 Desbaste / Acabado Caodigo Numero de articulo
: ‘;;.u! PHF14 3.1 PHF14 22296 PHF14P25U -
t R=3,1mm 3.1 PHF14 21746 PHF14K15 -
. M=5Nm
técnicas a i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166, aura -tOO|S . d e
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AURA®ES t O v+ivvy

Fresa modular atornillable para plaquitas intercambiables rémbicas.

De uso universal para desbaste ( ap bajo) y acabado. a) Version

liberada a 90°, para fresado en escuadra simple - esta version no es

apta para fresado multipasada en paredes verticales b) Liberada axialmente
a 95°, para evitar vibraciones - para grandes

voladizos/paredes verticales altas - fresado con

baja vibracion

+ baja presion de corte axial y radial + desbaste
( ap bajo) y acabado + suministro de
refrigeracion interna + perfecto

para voladizos > 5xD

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg

D1 R 5 EN/L1 D2 X1
25 1 2 85 21 M12
885 1 8] 43 29 M16
25 1 2 35 21 M12
885 1 3 43 29 M16
42 1 4 43 29 M16

R1

R1

R1

R10
R=1mm

M=3.4Nm

técnicas

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Tecnologia de fresado

L1/EN

Datos de corte ejemplares para el codigo 02437

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

] X |ea

Material n(1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)

1000N NANO 2546 3056 200 0,20 16,10 0,60
&

I W

Cédigo Numero de articulo Cédigo Cédigo

a) 02437 2251090-M12-035-RB10 01364 01367

90° 02405 3351090-M16-043-RB10 01364 01367

01296 22510-M12-035-RB10 01364 01367

gtgo 01297 33510-M16-043-RB10 01364 01367

01298 44210-M16-043-RB10 01364 01367

X2

R1
R1
R1
R1

Desbaste/ Acabado Codigo
01375
01274

+ 03793
01275

+ 01193
s 26096

+ 06990

Numero de articulo

R1025 s
R1040 a0
R10NA NANO
R1003 K03
R1010 K10
R10AL =
R10DI oA

aura-tools.de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Tecnologia de fresado

AURA® ES HQC 161 o V+VVVY L1/EN

Fresa modular atornillable para plaquitas intercambiables rémbicas.

De uso universal para desbaste ( ap bajo) y acabado. a) Version Y‘ Tr—

liberada a 90°, para fresado en escuadra simple - esta versiéon no es \ { ! P
apta para fresado multipasada en paredes verticales b) Liberada axialmente :l“‘ 1

a 95°, para evitar vibraciones - para grandes ra == X129
voladizos/paredes verticales altas - fresado con : L

baja vibracién 7__’1—\
R x2

+ baja presion de corte axial y radial + desbaste
( ap bajo) y acabado + suministro de

refrigeracion interna + perfecto Datos de corte ejemplares para el codigo 20491
para voladizos > 5xD Material n(1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
[mD379E2 (W] 1000N NANO 2546 4584 200 0,20 16,10 0,60

h
Puede encontrar todas las herramientas e~ | =
informacion disponibles en linea en: \k\ick,aura.toolg

XA %

D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
15 1 2 23 135 M8 RO6 20983 2151090-M8-023-RB06-HQC 01363 01366
20 1 3 30 18 M10 R06 gago 20489 3201090-M10-030-RB06-HQC 01363 01366
25 1 3 35 21 M12 R06 20491 3251090-M12-035-RB06-HQC 01363 01366
— 1 2 23 135 M8 R06 17096 21610-M8-023-RBO6 HQC 01363 01366
1 2 23 15.4 M10k R06 b) 20487 21610-M10k-023-RBO6-HQC 01363 01366
20 1 3 30 18 M10 RO6  95° 20490 3200-M10-030-RBO6-HQC 01363 01366
25 1 3 35 21 M12 RO6 20495 32510-M12-035-RB06 HQC 01363 01366
o R x2 Desbaste/ Acabado Codigo Numero de articulo
R0 1 R06 01373 R0625 P25
R=1mm 1 R06 01374 R0640 a0
M=0.9Nm 1 RO6 + 03792 ROBNA NANO
1 R06 01372 R0603 K03
1 R06 + 01239 R0610 K10

1 R06 + 26095 ROGAL

O 1 R06 . 03872 RO6DI

®

técnicas i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 aura-tools.de
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[zs] Sistema Plunge-Pull-milling para acabado & © vvv

Este sistema modular de fresado por inmersién y traccion para acabado fue disefiado
para un acabado econdmico y eficiente de paredes verticales. El sistema permite el

cumplimiento de tolerancias paralelas en marcos de moldes o superficies de
contacto deslizantes. También la estrategia de fresado estéa cualificada para
sectores con superficies de desmoldeo o montaje ya que la direccién de avance

sigue la direccion del movimiento.

+ edicion de paredes verticales

perpendiculares + fuerzas

de corte bajas + tiempos de procesamiento mas cortos hacia el fresado multipaso
convencional + velocidades de corte enormes posibles

D1

20
25
35

H

a » w

Puede encontrar todas las herramientas e

informacion disponibles en linea en: iklick.aura. QOUIE

EN/L1
23
30
35
43

técnicas

D2

15.4
18
21
29

X1

M10k
M10
M12
M16

Tecnologia de fresado

L1/EN

R

Datos de corte ejemplares para el cédigo 27174

U

A

RASTECHNIK

RA
GMBH

ae (mm) fz (mm) 0,12 0,24

%

Cédigo
01366
01366
01366
01366

Numero de articulo

Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm)
()3l [m] <58 HRC NANO 1989 1910 125 0,20
L ;
3
X2 Cédigo Numero de articulo Cédigo
R06 27173 3161091-M10k-023-RB06-HQC 01363
R06 27174 4201091-M10-030-RB06-HQC 01363
R06 27175 5251091-M12-035-RB06-HQC 01363
R06 27176 7351091-M16-043-RB06-HQC 01363
o R B2 Desbaste / Acabado Codigo
R06 1 R06 03792 RO6NA
R=1mm
M =0,9 Nm

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Para una distincién optica de las correas EST-HQC actuales, este
sistema esta disefiado con dos muescas circunferenciales en el

area de la correa.

NANO

aura-tools.de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Tecnologia de fresado

AURARY EKH V+VVvy

Fresa modular atornillable para plaquitas intercambiables téricas de una pieza.
De uso universal para desbaste y acabado.

Excelentemente adecuado para el acabado sin escalones debido a su geometria
de acabado axial y radial.

+ baja presion de corte axial y radial + desbaste
y acabado + suministro de

refrigeracion interno + perfecto

para voladizos > 5xD

Datos de corte ejemplares para el codigo 02232
Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 5,00 0,20
m <65HRC NANO 1989 0,20 796 75

Puede encontrar todas las herramientas e

LN

informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molsm

D1 R - EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Namero de articulo Codigo Cadigo
10 - 2 20 9.8 M6 T10 01506 ET-10-M6-020 02114 02395
u D1 R x2 D Codigo Numero de articulo
T10 10 1 T10 + 03839 T1010NA NANO

M=2Nm 10 1+ T10 + 02432 T1010DIA -
&
T %

D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Cadigo Numero de articulo Cadigo Cadigo
12 - 2 20 115 M7 T12 01507 ET-12-M7-020 02115 02396
12 - 2 20 10 M6 T12 02232 ET-12-M6-020 02115 02396

n D1 R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Ndmero de articulo

T2 12 1 T2 + 03838 T1210NA NANO

M=3Nm 122 T12 + 04699 T1220NA NANO

12 4 T12 + 02433 T1210DIA - “
il

X2 &

D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Cadigo Numero de articulo Codigo Cédigo "

. 2 23 15.4 M10k T16 01509 ET-16-M10k-023 02116 01367
n D1 R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Namero de articulo
6 .. 1 Ti6 + 03837 T1610NA NANO
M=4.5Nm 162 T16 + 03836 T1620NA NANO

.1 T16 + 03831 T1610DIA -
2
T %

D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Cadigo Numero de articulo Codigo Codigo
20 - 2 28 18 M10 T20 02233 ET-20-M10-028 02117 01368
n D1 R x2 P AR Codigo Numero de articulo
T20 20 1,6 T20 M=7,5 Nm + 12140 T2016NA NANO
técnicas a ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. au ra-tOO|S . de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Tecnologia de fresado

AURA® EK 0101 V+VVVY

Fresa modular para atornillar plaquitas intercambiables de radio de
una pieza. De uso universal para desbaste y acabado.

L1/EN

+ desbaste y acabado +

AMAXXAXEEAASY &
suministro de refrigeracion )

interna + precisién de cambio +0,015 mm o AVOVYYYYYYT Y
Datos de corte ejemplares para el codigo 03981
Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00 0,20
[mlar i [W] <65HRC NANO 19989 796 75 0,36
: )
L 5
Puede encontrar todas las herramientas e '-':' ; : P
informacién disponibles en linea en: \k\ick,aura.toolsmﬂ.:. ‘ ’o\
D1 R - EN/L1 D2 X1 x2 Cadigo Numero de articulo Cadigo Cadigo
10 5 2 23 9.8 M6 K10 02108 EK-10-M6-023 02114 02395

Codigo Nuamero de articulo

o D1 R x2 Desbaste/ Acabado
’ w K10 105 K10 + 03983 D10NA NANO
. "
i M=2Nm
%

a?‘

D1 R - ENIL1 D2 X1 x2 Cédigo Numero de articulo Cédigo Cédigo
12 6 2 23 9.8 M6 K12 07427 EK-12-M6-023 02115 02396
12 6 2 23 11.5 M7 K12 03981 EK-12-M7-023 02115 02396
12 6 2 23 13 M8 K12 07430 EK-12-M8-023 02115 02396
o D1 R x2 D Cadigo Numero de articulo
K12 126 K12 + 03984 D12NA NANO
R=6
M=3Nm
&
T %
iﬁi D1 R . EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
‘‘‘‘‘‘‘‘ 8 2 28 13.6 M8 K16 03820 EK-16-M8-028 02116 01367
P 8 2 28 15.4 M10k K16 03982 EK-16-M10k-028 02116 01367
H a D1 R x2 DT Cédigo Namero de articulo
K16 16 8 R=8 K16 + 03985 D16NA NANO
M=4.5Nm
&
1 ’(\
D1 R o EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Nuamero de articulo Cadigo Cadigo
20 10 2 28 18 M10 K20 03317 EK-20-M10-028 02117 01368
5 a D1 R x2 D Cédigo Nimero de articulo
’ E K20 20 10 K20 + 03986 D20 NA NANO
; R=10
& Herem 1 %
D1 R . EN/L1 D2 X1 x2 Cédigo Namero de articulo Cédigo Cédigo
32 2 49 26 M16 K32 10175 EK-32-M16-049 12377 12380
O D1 R x2 D Cadigo Numero de articulo
K32 32 16 K32 + 10180 D32NA NANO
R=16
M=4Nm
técnicas a i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 au ra-tOO|S . de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

[v-etsc] © ¢ M V+vvy

Vastago de carburo de alta rigidez. L1
El sistema de asiento en V AURA® garantiza una alta precision y repetibilidad
en el cambio del inserto intercambiable. Puede mecanizar todos los grados de grafito, por l D3 |
ejemplo, desbaste y acabado en 2D y 3D, asi como el procesamiento posterior de TR - j Iza
material residual. 27983

+ Predestinado para electrodos de nervaduras
delgadas + Circunferencia liberada para mecanizado con baja vibracion +
Relaciones L/D dificiles son practicables > 10x D + Versién
modular para alta flexibilidad + Con gurar y
exportar herramientas en nuestro iKlick Datos de corte ejemplares para el codigo 27980
Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 6,00 0,20

P@ﬁi“ Grafito DIA BIGSER1 141 700 1,00
|‘-'§ :

Puede encontrar todas las herramientas e

informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.molgh ‘ (\.

D1 EN . D2 D3 L1 X1 x2 Codigo Numero de articulo Codigo Codigo
6 41 2 6 5.6 80 S6 TO06-VA 27657 ET-06-SC-041-080-06-VA 30069 01366
6 41 2 8 5.6 80 S8 TO6-VA 27659 ET-06-SC-041-080-08-VA 30069 01366
6 61 2 6 5.6 100 S6 TO06-VA 27658 ET-06-SC-061-100-06-VA 30069 01366
6 61 2 8 5.6 100 S8 TO06-VA 27660 ET-06-SC-061-100-08-VA 30069 01366
6 101 2 8 5.6 140 S8 TO6-VA 27661 ET-06-SC-101-140-08-040-VA 30069 01366
U D1 R x2 Desbaste / Acabado Codigo Numero de articulo
z ﬁ TO6-VA 60,5 TO6-VA + 29155 TO605DIA-VA -
# R=0,51mmM 6 1 T06-VA + 29156 T0O610DIA-VA -
B =0,9Nm
X2 %
D1 EN - D2 D3 L1 X1 x2 Codigo Numero de articulo Codigo Codigo
8 41 2 10 7.2 85 S10 TO8-VA 27980 ET-08-SC-041-085-10-VA 24805 01366
8 41 2 8 7.2 85 S8 TO8-VA 27982 ET-08-SC-041-085-08-VA 24805 01366
8 61 2 10 7.2 105 S10 TO8-VA 27981 ET-08-SC-061-105-10-VA 24805 01366
8 61 2 8 7.2 105 S8 TO8-VA 27983 ET-08-SC-061-105-08-VA 24805 01366
8 101 2 8 7.2 140 S08 TO8-VA 27662 ET-08-SC-101-140-08-VA 24805 01366
8 101 2 10 7.2 145 S10 TO08-VA 27665 ET-08-SC-101-145-10-VA 24805 01366
8 101 2 10 7.2 145 S10 TO08-VA 27666 ET-08-SC-101-145-10-040-VA 24805 01366 m
U D1 R x2 Desbaste / Acabado Codigo Numero de articulo
TO8-VA 8 0.5 TO8-VA + 29158 TO805DIA-VA -
R=0,5/1 mmM 8 1 TO8-VA + 29159 T0810DIA-VA -
=0,9 Nm

técnicas i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 aura -tOOlS . de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

[v-ek-sc] © ¢ M V+VVY

Vastago de carburo de alta rigidez.

El sistema de asiento en V AURA® garantiza una alta precision y L
repetibilidad en el cambio del inserto intercambiable. Puede mecanizar todos los EN ’ Ix
grados de grafito, por ejemplo, desbaste y acabado en 2D y 3D, asi como el l D3 ‘
procesamiento posterior de material residual. ];QE?\ J ”
\d G ; I
+ Predestinado para electrodos de nervaduras R x2 t ' 1
delgadas + Circunferencia liberada para mecanizado con baja vibracion +
Relaciones L/D dificiles son practicables > 10x D + Version
modular para alta flexibilidad + Con gurar y
exportar herramientas en nuestro iKlick Datos de corte ejemplares para el codigo 27650
Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 0,00 0,10
(=] EJ Grafito DIAIBNBEA 4 377 550 060
Puede encontrar todas las herramientas e . P
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.toolg ‘ ’o\

D1 R EN D2 D3 L X1 x2 Codigo Numero de articulo Cadigo Cadigo

6 3 241 8 5.6 80 S8 K06-VA 27647 EK-06-SC-041-080-08-VA 30069 01366

6 3 241 6 5.6 80 S6 KO06-VA 27645 EK-06-SC-041-080-06-VA 30069 01366

6 3 2 61 6 5.6 100 S6 KO06-VA 27646 EK-06-SC-061-100-06-VA 30069 01366

6 3 2 61 8 5.6 100 S8 KO06-VA 27648 EK-06-SC-061-100-08-VA 30069 01366

6 3 21018 5.6 140 S8 KO06-VA 27649 EK-06-SC-101-140-08-040-VA 30069 01366

= o D1 R x2 FEs e AR Cédigo Numero de articulo
@ @ K0B-VA 6  3KO6-VA + 29157 DOBDIA-VA T
ﬁ R =3 mm
M =09 Nm

X2 &

D1 R EN D2 D3 L1 X1 x2 Cédigo Ndmero de articulo Cédigo Cédigo
8 4 241 8 7.2 85 S8 KO08-VA 27650 EK-08-SC-041-085-08-VA 24805 01366
8 4 241 10 7.2 85 S10 KO08-VA 27653 EK-08-SC-041-085-10-VA 24805 01366
8 4 261 8 7.2 105 S8 KO08-VA 27651 EK-08-SC-061-105-08-VA 24805 01366
8 4 261 10 7.2 105 S10 KO08-VA 27654 EK-08-SC-061-105-10-VA 24805 01366
8 4 2101 8 7.2 140 S8 KO08-VA 27652 EK-08-SC-101-140-08-VA 24805 01366
8 4 210110 7.2 145 S10 KO08-VA 27655 EK-08-SC-101-145-10-VA 24805 01366
@ 8 4 210110 7.2 145 S10 KO08-VA 27656 EK-08-SC-101-145-10-040-VA 24805 01366
~ o D1 R x2 Desbaste / Acabado Codigo Namero de articulo
KO08-VA 8 4 K08-VA + 29160 DO8DIA-VA -
R=4mm
M=0,9 Nm

L
L i - ,':x\-"‘_:"-’.ﬁ

e

>

técnicas i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166 au ra-tOOlS . d e
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

AURA® ES AOMX lo] 0O Vv+VvvYy L1/EN

Fresa modular para atornillar para plaquitas intercambiables AMOX con diferentes
radios de esquina. De uso universal para desbaste y preacabado. El radio de
esquina a programar resulta del inserto intercambiable elegido. : Vv vvv.v.v.v. v

+ buen comportamiento de

inmersion + desbaste y preacabado

+ suministro de refrigeracion

interna + sustratos resistentes al desgaste

Datos de corte ejemplares para el codigo 06021

Material n(1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 18,72
Elﬁ @ R [ANESss 7639 3.00 500 030
Puede encontrar todas las herramientas e | &
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.toolg ‘ ’o\
D1 R ™ EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Numero de articulo Codigo Codigo
e 08 2 30 145 M8 MS08 06189 21608-M8-030-A0MX 25618 02395
20 08 3 30 18 M10 MS08 06219 32008-M10-030-A0OMX 06803 02395
25 08 3 35 22,6 M12 MS08 09763 32508-M12-035-A0MX 06803 02395
25 08 4 35 22,6 M12 MS08 06021 42508-M12-035-A0MX 06803 02395
32 08 5 40 294 M16 MS08 07014 53208-M16-040-A0OMX 06803 02395
40 08 6 40 294 M16 MS08 07015 64008-M16-040-A0OMX 06803 02395
a R x2 D eana Cédigo Numero de articulo
MS08 04 MS08 + 07016 AOMX0425 -
04 MS08 + 07019 AOMX04M40 M40 -
M=1,5N
S Nm 0.8 MS08 + 06022 AOMX0825 P25
;.‘. 08 MS08 + 06765 AOMX08M40 M40 -
i L R
;"gi Ay~ = 0.8 MS08 26640 AOCX08AL [
1.6 MS08 + 07017 AOMX1625 -
16 MS08 . 11460 AOMX16M40 M40 -
ralk
s 3.2 MS08 + 07018 AOMX3225 P25 ﬁl
3.2 MS08 + 07486 AOMX32M40 M40 -
técnicas ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. au ra-tOO|S . d e
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AURA® AST AOMX lol 0O VvV+Vvvy

Fresa de céascara para plaquitas intercambiables AMOX con diferentes radios de esquina.

De uso universal para desbaste y preacabado. El radio de esquina a

programar resulta del inserto intercambiable elegido.

+ buen comportamiento de
inmersion + desbaste y preacabado
+ suministro de refrigeracion

interna + sustratos resistentes al desgaste

D1
32
40
50
63

0.8
0.8
0.8
0.8

~N O O o«

~

160

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg

EN/L1
32
40
40
40

D2

30
38
48
55

X1

AST16 MS08
AST22 MS08
AST22 MS08
AST22 MS08

g

¥

.L

x2

MS08

M=1,5 Nm

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

U ®

FRASTECHNIK GMBH

Tecnologia de fresado

Datos de corte ejemplares para el codigo 07130

\

[.
_; T x2

|

: f
i

Material n(1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm) 30,72
R [AEES o 7162 3.00 500 030
T %
Codigo Numero de articulo Codigo Codigo
08713 53208-AST16-032-A0MX 06803 02395
07130 64008-AST22-040-AOMX 06803 02395
07485 65008-AST22-040-A0MX 06803 02395
07157 76308-AST22-040-A0MX 06803 02395
R x2 Desbastel Acabado Cedigo Namero de articulo
0.4 MS08 + 07016 AOMX0425 P25
04 MS08 + 07019 AOMX04MA40 M40 N
08  Ms08 + 08022 AOMX0825 s
0.8 MS08 + 06765 AOMX08M40 M40 [
0.8 MS08 . 26640 AOCX0BAL [
16 MS08 + 07017 AOMX1625 P25
16 MS08 . 11460 AOMX16M40 M40 [
3.2 MS08 + 07018 AOMX3225 P25
3.2 MS08 + 07486 AOMX32M40 M40 —

aura-tools.de
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U ®

FRASTECHNIK GMBH

R
Tecnologia de fresado
[msf] Acabado de superficie de espejo L4 ‘Q \A A4
6 L1/EN
El sistema de herramientas [msf] con tres utes crea excelentes superficies R
planas extremadamente lisas sin escalones. Reemplaza el uso de herramientas T—
de carburo sélido en el acabado de superficies 2D.
+ buena precision de repeticion, incluso en cortes a = X |za
interrumpidos + muy econdmico gracias a = p J
. . i Vg LA L0 4L LA
procesos cortos + de uso universal gracias a dos sustratos de alto o, }
rendimiento + mecanizado seguro en cortes interrumpidos K-
x2
Datos de corte ejemplares para el codigo 21690
Material n (1/min) vf (mm/min) ve(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)

1000 N P25121658] 1 272 250 0,10  11600,12
Z
I %

Puede encontrar todas las herramientas e il
informacion disponibles en linea en: iklick.aura. toalg

D1 R . EN/L1 D2 X1 x2 Codigo Numero de articulo Codigo Codigo

aaaaaaa 05 2 23 15.4 M10k MSFO7 21687 21605-M10k-023-MSF 01363 01366

20 05 3 28 18 M10 MSF07 21688 32005-M10-028-MSF 01363 01366

25 05 4 35 23 M12 MSFO7 21689 42505-M12-035-MSF 01363 01366

30 05 4 43 29 M16 MSFO7 21690 43005-M16-043-MSF 01363 01366

35 05 5 43 29 M16 MSF07 21691 53505-M16-043-MSF 01363 01366

42 05 6 43 29 M16 MSFO7 21692 64205-M16-042-MSF 01363 01366

q Radio x2 Desbaste / Acabado Cadigo Namero de articulo
VSFO7 0.5 MSF07 + 23497 wsrorrzs  [EZSNN

R=05mm 0.5 MSF07 23498 MSFO7K05 K05
M=0,9 Nm

técnicas . if i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. a U ra 'tOOIS . d e
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

AURA® EAL lél V+VVYV

Fresa para atornillar Moduar para plaquitas intercambiables en forma de V.

De uso universal para desbaste y acabado en aleaciones de aluminio.

Ideal para hundimiento pronunciado debido a la posicion de instalacion separada
axialmente del inserto intercambiable.

+ baja presioén de corte axial +
desbaste y acabado +
refrigeracion interna + muy
buen arranque de viruta

Puede encontrar todas las herramientas e
informacion disponibles en linea en: \k\ick.aura.molg

D1 R o EN/L1 D2 X1 X2
i 1 2 36 13.5 M8 VCGT1
20 1 2 36 18 M10 VCGT1
25 1 3 41 21 M12 VCGT1
42 1 5 45 34 M16 VCGT1
‘ VCGT1
R=1mm
# M=0.9Nm
D1 R o EN/L1 D2 X1 x2
32 3 2 48 29 M16 VCGT3 00069
42 3 3 48 34 M16 VCGT3 00072
VCGT3
R=3mm
M=5.5Nm

0
-

técnicas i i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

L1/EN

Datos de corte ejemplares para el codigo 11700

Material n(1/min) vf (mm/min) vc(m/min) ap (mm) ae (mm) fz (mm)
R [AESE0s 26526 700 1,00 32,001,00
&
R %
Codigo Numero de articulo Codigo Codigo
06720 21610-M8-036-VDGT1 01363 01366
06217 22010-M10-036-VDGT1 01363 01366
01253 32510-M12-041-VDGT1 01363 01366
11700 54210-M16-045-VDGT1 01363 01366
3 x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo

1 VCGT1 + 32243 VDGT1110AL

B
. VCGT1 - 30244 VDGT1110AS e
Z
U\

Cédigo Nimero de articulo Cédigo Cédigo
23230-M16-048-VCGT3 01365 01368
34230-M16-048-VCGT3 01365 01368

R x2 D Cédigo Namero de articulo

3VCGT3 " 32279 VCGT2230AL =

3VCGT3 + 32280 VCGT2230AS AS -

aura-tools.de
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L1/EN
AURA®AAL i § v+vvv |
¢ e
Fresa Shell para plaquitas intercambiables en forma de V. De uso \ |
universal para desbaste y acabado en aleaciones de aluminio. Ideal para b } -
hundimiento pronunciado debido a la posicién de instalaciéon separada [
axialmente del inserto intercambiable. ~J ’:
a X za
+ baja presion de corte axial + \ il . .]__
desbaste y acabado + 7 |
refrigeracion interna + muy P ; - <
b de virut v MBS
uen arranque de viruta 74\— o
Datos de corte ejemplares para el codigo 00803
Material (mm) n(1/min) vf (mm/min) vc(m/ ae (mm) fz
iy m R ARETs5 11141 700 min) ap (mm) 3,00 59,20 1,00
: -
Puede encontrar todas las herramientas e~} - &
informacion disponibles en linea en: iklick.aura.tool: i 5 ‘ ’0\
D1 R " EN/L1 D2 X1 x2 Cadigo Numero de articulo Codigo Codigo
42 3 3 57 35 AST16 VCGT3 10971 34230-AST16-057-VCGT3 01365 01368
52 8 3 57 40 AST22 VCGT3 00006 35230-AST22-057-VCGT3 01365 01368
66 3 4 57 48 AST27 VCGT3 00007 46630-AST27-057-VCGT3 01365 01368
80 3 4 57 60 AST27 VCGT3 00803 48030-AST27-057-VCGT3 01365 01368
o R x2 Desbaste/ Acabado Cadigo Numero de articulo
VeaT3 3VCGT3 + 32279 VCGT2230AL =
: R=3mm 3VCGT3 + 32280 VCGT2230AS AS [
M=5.5Nm
il
i
ericas . fones do trque basadas o s nseros trcambiblos o a pigina 166. aura-tools.de
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Tornillos para plaquitas intercambiables

y anillos de sujecion

Los tornillos y destornilladores correspondientes a la fresa de atornillar y fresas huecas se

encuentran en la pagina del producto con herramientas modulares.

Una descripcion general se puede encontrar aqui:

&
1
Cédigo
01363
01364
01365
03697
03890
03929
04002
05019
20596
22460
31078
10869
12377
11162
11164
20602
20603
20604
20605
24805
21677
21678
03889
02113
02114
02115
02116
02117
06803

I 25618

01418

Numero de articulo
KS-R35-M2.5
KS-R50/R60-M3.5 KS-
R80-M4.5
KS-R6 - Zusatzklemmung KS-R35-
M2.5-K
KS-R40-M2.5
KS-R1.3-M3
KS-5K13-M5
KS-R30-M2.2
KS-R30-M2.2-L
KS-DHF10-M2.5
KS-T22-M4
KPS-R160-M8
KS-THV10
KS-THV12
KS-TK-V-16
KS-TK-V-20
KS-TK-V-25
KS-TK-V-32
KS-THV08
KS-PHF09
KS-PHF14
KS-R25-M2.0
KPS-R40-M2.5
KPS-R50-M3
KPS-R60-M3.5
KPS-R80-M4
KPS-R10-M5
KS-R0.8-MS 2.5-001/T8 KS-
R0.8-MS 2.5-002/T8 KS-

Klemmring D16

. o

w‘f

20602

técnicas

164

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Conducir (X2)

X7

TX15
TX20
TX15
TX7
TX8
TX10
1P20
TX6
TX7
TX8
TX15
TX15
TX15
TX20
TX20
TX20
TX20
TX30
TX7
IP15
1P20
TX6
TX7
TX8
TX10
TX15
TX20
TX8
TX8

21678

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Puede encontrar todas las herramientas e

informacion disponibles en linea en: iklick.aura.tools

Descripcion

Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable DHF
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable TriHF 22
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable TriHF 22
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable ETHV
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable PHF
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable PHF
Tornillo de sujecién Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecioén Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable
Tornillo de sujecion Torx para plaquita intercambiable

Anillo de sujecién/soporte para plaquita intercambiable D16 y 5K16

03889 ‘

10869

v 0 ©

01418 o

aura-tools.de
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destornillador y accesorios

Los tornillos y destornilladores correspondientes a la fresa de atornillar y fresas
huecas se encuentran en la pagina del producto con herramientas modulares.

Una descripcién general se puede encontrar aqui:

— ey —
'& Puede encontrar todas las herramientas e

informacion disponibles en linea en: iklick.aura.tools

Cédigo Ntmero de articulo Conducir (X2) Descripcion
10250 DMS-Giriff-0,4-1,0-Nm DMS-01 Destornillador Torx DM - mango 0,4 - 8 Nm
10251 DMS-Griff-0,5-2,0-Nm DMS-01 Destornillador Torx DM - mango 0,4 - 8 Nm
10252 DMS-Giriff-2,0-7,0-Nm DMS-01 Destornillador Torx DM - mango 0,4 - 8 Nm
10253 DMS-Klinge-T4-0,25Nm X4 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10254 Cuchilla DMS T5 0.4Nm X5 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10255 DMS-Klinge-T6-0,6Nm X6 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10256 Cuchilla DMS T7 0.9Nm 7 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10257 Cuchilla DMS T8 1.3Nm X8 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10258 DMS-Klinge-T9-2,5Nm X9 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10259 Cuchilla DMS T10 3.8Nm TX10 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10260 Cuchilla DMS T15 5.5Nm TX15 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10261 Hoja DMS-T20-8.0Nm TX20 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10262 Cuchilla DMS T25 8.0Nm TX25 Destornillador Torx DM - hoja intercambiable
10263 DMS-TGriff-5,0-14,0-Nm DMS-02 Mango en cruz Torx DM 5 - 14 Nm
10264 DMS-T-Klinge-T15-6,0Nm TX15 Destornillador Torx DM - pala intercambiable QG Destornillador
10265 DMS-T-Klinge-T20-10,0Nm TX20 Torx DM - pala intercambiable QG Destornillador Torx DM - pala
10266 DMS-T-Klinge-T25-15,0Nm TX25 intercambiable QG Destornillador Torx DM - pala intercambiable
10267 DMS-T-Klinge-T27-15,0Nm X271 QG Destornillador Torx DM - pala intercambiable QG Llave Torx
11361 DMS-T-Klinge-SW6-15,0Nm Swé Llave Torx Llave Torx Llave Torx Llave Torx...
01366 TX-R35-07 TX7
01367 TX-R50-15 TX15
01368 TX-R80-20 TX20
02395 TX-R40-08 TX8
02396 TX-10 TX10
03891 TX-R25/30-06 TX6 Llave torx
12380 TX-R160-30 TX20 kv s
20699 TX-PG-09 TX9 Liave torx
22497 TX-IP-R22-15 TX15 v (i
22498 TX-IP-R31-20 TX20 Liave torx
24381 TX-IP-D25-25IP TX25IP L (e = I
,-"-. -

(écnicas Espec de torque basadas en o insertos nfercambiables on a pégina 166, aura-tools.de
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Resumen de pares

Inserto indexable de interfaz (X1)

X1

TO6-VA
T08-VA
KO6-VA
K08-VA

T10-v
T12:v
T16-V
T20-V
T25:V
DHF10
TRIT1
TRI16
TRI22
MSF07
R06
R1
SF05
SF06
SFO7
SF07199
SF08
SF10
SF12
SF16
PHF09
PHF14
5K16
MS08

O veaTt

O vcGT3

T10

T12

T14

T16

T20

K10

K12

K16

K20

K32

Qo0 00000009004DDDOAaaaaooaa

ofeje]ele]ofo]o]e]o

*Modificaciones técnicas reservadas.

pares
M (Nm) 0,9

0.9
0.9
0.9
3
615
55
4
4
1.3
1.7
1.7
55
0.9
0.9
34
0.7
0.7
0.9
0.9
1.7
34
34
515]
3
5
55
1.5
0.9
B15
2
B
4.5
4.5
7.5
2
3
4.5
7.5
4

Rosca de interfaz (X2)
Fresa modular para atornillar

Tamafio llave torx

M10
M12
M16

Tamafio torx

T6

T7

Q8
T15
T15
T20
T10

P8
T10
T15
T15
T20
T15
T20

pares

M (Nm)

15
30
40
60

Inserto indexable

SF05
SF07
SF08
SF10
SF12
SF16 + 5-kant
tri16
ET/EK 10
ET/EC 12
Y 14
ET/EC 16
ET/EK 20

‘ FRASTECHNIK GMBH ':

pares

Hilo

M (Nm)
m2.0 0,70
M 2,5 0.90
M25 1.70
m3.0 3.40
M3.5 3.80
METRO 4.5 5.50
m3.0 3.00
M3 2.00
M 3.5 3.00
METRO4 4.50
VETRO4 5.00
VETROS 7.50
METRO 4 4.50
VETROS 5.50

aura-tools.de
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Guia de plaquitas intercambiables AURA®

Los insertos intercambiables AURA® estan disefiados para un proceso de mecanizado
confiable. Esto se logra mediante materiales de corte fuertes e infalibles que
minimizan el dafio potencial en caso de falla.

Este rendimiento se denomina "caracteristicas de marcha de emergencia" en AURA®.

Categorizacion

La cartera AURA® de plaquitas intercambiables se divide en dos areas.
Se diferencian en las tolerancias relacionadas con la produccion y la
aplicacion.

Mientras que las plaquitas intercambiables S tienen una redondez de filo o

un chaflan protector, las plaquitas intercambiables F estan disefiadas afiladas, por lo
que se pueden utilizar para fresado HSC (profundidad de corte axial reducida y
velocidad de husillo aumentada).

Ademas, AURA® ofrece cabezales de fresado con tolerancias especialmente

bajas (para sistemas modulares). Estan clasificados como HQC (Corte de alta

calidad) y se recomiendan para su uso con plaquitas intercambiables F para preacabado
y mecanizado de acabado.

Ademas, los cuerpos de las fresas HQC tienen una mayor resistencia frente a las

influencias mecanicas y son menos vulnerables frente a la deformacion y el
desgaste.

Materiales de corte

Nombre Materiales

Aceros para trabajo en frio sin templar y aceros para trabajo en caliente
Aceros para trabajo en frio sin templar y aceros para trabajo en caliente

Aceros para trabajo en frio sin templar y aceros para trabajo en caliente

Aceros de construccion, aceros para herramientas sin templar,
aceros inoxidables

Aceros de construccion, aceros para herramientas sin templar, aceros

inoxidables, condiciones de mecanizado particularmente adversas

Aceros de construccion, aceros para herramientas sin templar,
aceros inoxidables

Aceros de construccion, aceros para herramientas sin templar,
aceros inoxidables

Aceros inoxidables, aceros duplex, superaleaciones

NANO General para aceros para herramientas templados

K03 KO03S General para aceros templados para herramientas

K10G Aceros troquelados, fundicion, metal de soldadura

General a aceros para herramientas templados

fundicion ductil de grafito, aceros con bajo contenido en carbono,
aceros ferriticos

Cermet

aluminio, metales no ferrosos

Grafito

*Modificaciones técnicas reservadas.

Nombre AURA® Nombre ISO Tolerancia Solicitud
S 10NA RDMW +0,050mm mecanizado de desbaste
F1ONA _ RDHW £0,013mm mecanizado de acabado
mecanizado de preacabado
Codigo Numero de articulo Codigo Numero de articulo

07536 S1010G K10G
07297 $1210G K10G
07861 S1610G K10G

20595 FOBNA NANO
02665 FO7NA NANO
03886 FO7NA.1 NANO

01062 S1040 03732 FOBNA NANO
01063 S1240 03942 S10NA NANO
15801 S10P25U P25U 03943 S12NA NANO
15802 S12P25U P25U 03888 S16NA NANO

09793 S10P50
15802 S12P25U P25U

Caracteristicas

Material de corte para desbaste, utilizable en condiciones ambientales

Material de corte universal, utilizable en condiciones desfavorables

Material de corte de alto rendimiento, utilizable en condiciones ideales

Material de corte ddcil y robusto

Material de corte muy robusto; para cortes interrumpidos, malas
situaciones de sujecion y grandes voladizos

Material de corte ddcil y robusto

Angulo de viruta positivo; para el mecanizado en seco y para el uso de emulsién

Angulo de viruta positivo; para el mecanizado en seco y para el uso de emulsion

Material de corte universal para desbaste y acabado

Material de corte universal para acabado

Material de corte robusto para desbaste

Material de corte universal para desbaste y acabado, para mecanizado
HSC

Se puede usar cuando el borde de acumulacién es un problema

Angulo de viruta positivo

Material de corte universal para desbaste y acabado

aura-tools.de
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Datos de corte recomendados

desbaste
La siguiente directriz se basa en las

siguientes condiciones:

* desbaste *

longitud de voladizo maxima 3xD «
penetracion radial maxima 80%

de la parte plana de la

herramienta* ae = 0,80 x (D1 - 2 x R)
Ejemplo: D25R5 ae
=0,80 % (25 mm -2 x 5 mm) =12 mm

« funcionamiento sincrono

Para longitudes de voladizo mayores , ap, asi como la velocidad de rotacion n 'y vc , deben reducirse.

Por 1xD se puede aplicar una reduccién del 20%.

ol ) .
aceros sin alear, de baja y alta
aleacion hasta 1100N/mm?
Condiciones %A%?:ria\ Datos de corte
ve =130 - 170 m/min ap =
Maquinas estables con
1.1730 1.2738 . 10%-20%*xRfz=4%
1.2311 1.2767 grandes ejes-momentos 6% xR
[+ 1.2312 1.2842 T
12343 12714 ve = 160 - 220 m/min ap =
1.2344 1.7225 méquinas HSC K10G 5%-15%xRfz=5
1.2367 Toolox33 %-T7%xR

ve = 250 m/min ap
(didmetro maximo de la herramienta ~ NANO  =5%-15% xRfz=6
12 mm) % -8% xR

Pequefias maquinas HSC

aceros sin alear, de baja y alta aleacion de 1400N/mm? -

onbUvo

2050N/mm?
Corte

12316 1.2379 Condiciones Material Datos de corte
1,2343 1.2767
1,2344 Dievar ve =80 - 160 m/min ap =
1,2083 TQ1 Todas las méquinas NANO 7.5% - 12,6% x R fz ~ 5% ~
1,2085 HTCS 7% x R

resistente a la corrosion y aceros inoxidables/sin templar
1,4016 Condiciones (lxi\%rl‘eeria\ RS e e
1,4021/1,2083 1,4313
1,4542
1,4301

ﬁl 1,4305 Todas las ve =140 - 180 m/min

1,4571 maquinas, altas vibraciones, ap=10%-15% xR fz
1,2316 fuerte corte interrumpido ~4%-6%xR
1,2085

materiales de hierro fundido

Condiciones Corte

Material Datos de corte

ve = 180 - 220 m/min ap =

Maquinas estables con
K10G  20%-50%xRfz=5%

grandes ejes-momentos

-10% xR
GG
y K10G vc = 180 - 220 m/min ap =10 % -
GGG méquinas HSC 15 % x R fzNANO =5 %
-10% xR

Pequefias maquinas HSC vc = 250 - 300 m/min ap =

(diametro méximo de la herramienta ~ NANO 5%-10%xRfz=5

12 mm) % -10% xR

*Modificaciones técnicas reservadas.
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aceros sin alear, de baja y alta aleacion de 1100N/mm? -
1400N/mm?

Condiciones Corte
Material
1.2738HH
1.2714+QT Maquinas estables con K10G
1.2367 templado y grandes ejes-momentos
revenido 1.7225+QT

1.2343 templado
y revenido maquinas HSC K10G
herramientaoxd4

Pequefias maquinas HSC

NANO

(diametro maximo de la herramienta

12 mm)

U

FRASTECHNIK GMBH

Datos de corte

ve =130 - 170 m/min ap =
10%-20%*Rfz=4%
-6%x*R

ve = 160 - 220 m/min ap =
5%-15%xRfz=5
%-7%xR

ve =220 - 300 m/min ap =

5%-15%xRfz=6
% -8%xR

aceros sin alear, de baja y alta aleacion de 56 HRC a 65HRC

i Corte
Condiciones Niaterial
1.2379 1.2842
1.2436 PM-Aceros
Todas las méquinas NANO
Aceros de alta velocidad
Aceros duplex (pobre, estandar, super)
Condiciones Corte
1,4162 Material
1.4410
1,4362
1.4501
il 1.4404 Todas las maquinas
1,4507
Aleaciones de titanio
Condiciones Corte
3.7025 (Grado 1) LT
3.7035 (Grado 2)
3.7055 (Grado 3)
3.7065 (Grado 4) Todas las maquinas
3.7165 (Grado 5)
3.7115 (Grado 6)

Aleaciones a base de niquel

o
<]
=5
)

Condiciones Material

Todas las maquinas
2.4668

24816

Todas las maquinas

Aleaciones duras de cromo-cobalto y metales
de aporte para la soldadura de relleno de matrices de forja

Corte

Condiciones Niatenal

Deloro Stellite

Capilla... Todas las maquinas

Datos de corte

ve =60 - 120 m/min ap =
7,5% = 12,5% x Rfz=5% -
6% xR

Datos de corte

vc =50 - 90 m/min ap =
10%-15%*xRfz=4
% -6%xR

Datos de corte

vc =45 - 60 m/min ap =
10%-15%*xRfz=4
% -6% xR

Datos de corte

ve =25 - 40 m/min ap =
10%-15%x*xRfz=4
% -6%xR

vc = 25 - 40 m/min ap =
10%-15%*xRfz=4
% -6 %xR

Datos de corte

Recomendacién del ingeniero

de aplicaciones

aura-tools.de
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Refinamiento
aceros sin alear, de baja y alta aleacion de 1200N/mm? -

1600N/mm?
Condiciones %A%?eer\al Datos de corte
1.2311
1.2312 KO3 ve = 220 m/min ap =
1.2738 Todas las méaquinas 10% — 20% x R fz
K03S =3%-5% xR

Fundicién nodular, aceros con bajo contenido en carbono y aceros
ferriticos desde 500N/mm? hasta 1000N/mm?
Corte

Condiciones Material Datos de corte
1,4003
1.2311
1,4016 12312 vc = 200 - 300 m/min ap =
1‘1‘523 GGG40  Todaslas maquinas Cermet 3% - 5% x Riz=2%
0 -3%xR
Aceros en general a aceros de alta resistencia
Condiciones rango de dureza %A%rtt:nal Datos de corte
ve =220 m/min ap
NANO  ~125%-20% xRiz~2% ©l )
48HRC -3%xR
Todas las maquinas 56HRC
° KO3 ve = 190 m/min ap =
12,5% - 20% x R fz
K03S ~2%-3% xR

ve = 160 m/min ap
NANO =12,5% - 20% x Rfz=2%

ejemplar 56HRC -3%xR ©
1.2379 Todas las méquinas
- 60HRC KO3 vc = 130 m/min ap = 12,5%
-20% x R fz KO3S = 2% -
3% xR
vec = 130 m/min ap
NANO =12,5% - 20% x R fz= 2%
. 60HRC “3% xR
odas las maquinas
—65HRC KO3 ve = 100 m/min ap = 12,5%
-20% x R fz KO3S = 2% -
3% x R
Refrigerante
Los insertos intercambiables AURA® estan indicados para la aplicacion de los siguientes refrigerantes:
Material Refrigerante

Aceros inoxidables con > 15% Emulsion cromo/niquel > 10%

materiales titanicos emulsion > 10%
Aluminio emulsion < 8% Bl I
. .
W i Cobre emulsién < 8%
[ s )
! ﬁ ] Acero, fundicion, grafito suministro de aire interior/exterior "

Consejo technico

Esta descripcion general no sustituye el asesoramiento de

expertos y debe ayudarlo a seleccionar el material de corte adecuado.
Evite costosos intentos por su cuenta y utilice las habilidades

y experiencias de nuestros empleados, quienes tienen acceso

a amplios conocimientos y estudios internos. Si se enfrenta

a un desafio complejo, el equipo técnico de AURA® lo

apoyara en el centro de capacitacion o en el laboratorio

de molienda y utilizara su desafio para desarrollar

continuamente sus productos.

*Modificaciones técnicas reservadas. au ra-tOO|S . d e
169



Machine Translated by Google

Vista general de plaquitas intercambiables

il!' 4 ‘:’ R x2
Q SF05 2,5 R=2,5 SF05
mm M=0,7
Nm
‘:’ R X2
SF06 3 SF06
R=3mm 3 SF06
; M=0.7Nm
' 3 SF06
3 SF06
e 3 SF06
1‘:" R x2
ol SFo7 35 SFO7
R=3,5 mm 35 SFO7
M=0,9 Nm
_ 35 SFO7
a 35 SFO7
35 SF07
o ° 35 SFo7
35 SF07
‘: ‘:, R x2
a SF07199 3.5 SF07199
(o] R=3,5 mm 3.5 SF07199
M=0,9 Nm
3.5 SF07199
‘:,l R x2
> SF08 4 SF08
a R=4mm
- M=1.7Nm ¢ SFO8
. 4 SF08
L - 4 SF08
i
4 SF08
ﬁl 4 SF08
4 SF08
4 SF08
n 4 SF08
{‘:’l R x2
SF10 5 SF10
' R=5mm 5 SF10
i M=3.4Nm
5 SF10
5 SF10
5 SF10
5 SF10
5 SF10
5 SF10
5 SF10
5 SF10
5 SF10
técnicas 3 if i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.
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o

Desbaste/ Acabado

+

Desbaste/ Acabado

+

i

Desbaste/ Acabado

s

Desbaste/ Acabado

26093

Desbaste/ Acabado

17186

29330

11845

Desbaste/ Acabado

+ 02817

Cédigo

03887

Cédigo
24539
20595
22312
26973
22104

Codigo
24540
10086
02665
03266
27078
26094
02127

Cédigo
05848
03886

Cédigo

04954
29326
11823
17237

03732

17056

Cédigo
15801
24541
01062
09793
10361
17238
03942

01351
07536
17057

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

Namero de articulo

FO5NA NANO

Namero de articulo

rosp2sc  [E2SCH
FOSNA NANO
F0603 Koz
Foeoss | K0sS |
FOBCER RCE
Numero de articulo

Forpsc  [IE2SCH
SO7NA NANO
FO7NA NANO
F0703 K03
Fo703s | K0ss
FO7AL

-
FO7DI -

Numero de articulo

SO7NA.1 NANO
FO7NA.1 NANO
roract [

Numero de articulo

sosp2su  [EESUNN
0840 . Pa0
sospso  [NECONN
sHosmso (NSO

sHoeiNcas  [MING3S
SO8NA NANO
FOBNA NANO
08106 | KI0G
FOBAL ===

Numero de articulo
siorzsu [EESEN)
siorzsc  [EZSCHN
$1040 a0
siopso  [IESONN
sHiomso  [MBON

SH10INC35 INC3BI
STONA NANO
F10NA NANO
F1003 K03
$10106 |
F10AL

aura-tools.de
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SF12
R=6mm
M=3.4Nm

SF16
R=8mm
M=5.5Nm

técnicas

de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

Bl

D OO O O O O O O O O O

Y

® © © o o 0 ©© o o o

X2
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12
SF12

X2
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16
SF16

Desbaste/ Acabado

26595

29327

03943

07297

Desbaste/ Acabado

09991

Codigo

15802

01063

10362
17240

03659
01350

17058

Cédigo
16391
01064
10360

17240
03888
01280
07861
02816
26091

‘ FRASTECHNIK GMBH

g

Numero de articulo

S$12P25U
S12P25C
$1240
S12P50
SH12M50
SH16INC35
S12NA
F12NA
F1203
$1210G
F12AL

NANO
NANO

Numero de articulo

S16P25U
$1640
S16P50
SH16M50
SH16INC35
S16NA

F1603
$1610G
$1610
F16AL

aura-to

NANO

ols.de

o]
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ol

onbUvo

:d % R X2
PHFO9 2.2 PHF09
R=2,2 mm 22 PHF09
M=3 Nm 22 PHFO09

R x2
PHF14 3.1 PHF14
R=3,1 mm 3.1 PHF14

q Radio X2

MSFO7 0.5 MSF07
R=0,5 mm 0.5 MSF07
M=0,9 Nm

g Radio x2

DHF10 2 DHF10
R=2mm 2 DHF10
M=1.3Nm

T 1.1 Tri11
R=1,1 mm 1.1 Tri11
M=1,7 Nm 1.1 Trit1
1.1 Tri11

1.1 Tri11

o R X2

Ti16 16 tri16

R=1,6 mm 1.6 tri16
M=1,7 Nm 16 tri16
1.6 tri16

Tri22 2.2 tri22
R=2,2 mm 22 tri22
M=5,5 Nm 22 tri22
22 tri22
técnicas . if i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

172

Desbaste/ Acabado

Desbaste/ Acabado

Desbaste/ Acabado

+

+

Desbaste/ Acabado

Desbaste/ Acabado

Desbaste/ Acabado

Desbaste/ Acabado

Cédigo
22295
23350
21745

Codigo
22296
21746

Codigo
23497
23498

Cédigo
26958
27958

Cédigo
17250
10880
17870
11500
11121

Cédigo
20485
29367
19537
20484

Cédigo
17251
10867
29371
11122

g

‘ FRASTECHNIK GMBH

Numero de articulo
PHF09P25U
PHFO9P50
PHF09K15

Numero de articulo
PHF14P25U
PHF14K15

Numero de articulo
MSF07P25
MSF07K05

Numero de articulo
DHF10P25U
DHF10K10

Numero de articulo
Tri11P25U
Tri11P50

Tri11INC35

Tri1INA NANO

Tri11K10G

Numero de articulo
Tri16P25U
Tri16P50

Tri16INC35

Tri16NA

Numero de articulo
Tri22P25U
Tri22P50
Tri22NA

Tri22K10G

aura-tools.de



Machine Translated by Google

5K16
R=7mm
M=5Nm

MS08

M=1,5 Nm

VCGT1
R=1mm
M=0.9Nm

VCGT3
R=3mm
M=5.5Nm

R06
R=1mm
M=0.9Nm

R10
R=1mm
M=3.4Nm

técnicas 3 if i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.

o

N N N NN N

0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
1.6
1.6
3.2
3.2

R

x2
5K16
5K16
5K16
5K16
5K16
5K16
5K16

X2
MS08
MS08
MS08
MS08
MS08
MS08
MS08
MS08
MS08

x2
VCGT1
VCGT1

x2

3VCGT3
3VCGT3

X2
RO6
RO06
RO6
RO6
RO06
RO6
RO6

R1
R1
R1
R1
R1
R1
R1

Desbaste/ Acabado

Desbaste/ Acabado Cadigo

+

i

+

g

‘ FRASTECHNIK GMBH

Cadigo Numero de articulo
09877 skiop2s  [NNECOI
21282 ski6P2su  [CCOUNN
07028 skierso  [INEAONN
08711 skiepso  [NECONN
08712 skioma0  [IOMAON
07002 SK16K10G | K106
26333 sk16Pm4o-Bss Pvao [

Numero de articulo
07016 AOMX0425
07019 AOMX04M40 M40
06022 AOMX0825
06765 AOMX08M40 M40
26640 AOCX08AL
07017 AOMX1625
11460 AOMX16M40 M40
07018 AOMX3225
07486 AOMX32M40 M40

Desbaste/ Acabado Codigo Numero de articulo
. 32243 VDGT1110AL =
: 32244 VDGT1110AS BN
Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo
N 32279 VCGT2230AL =
v 32280 VCGT2230AS AS I
Desbaste/ Acabado Codigo Numero de articulo
01373 R0625 P25
01374 R0640 P
. 03792 ROBNA NANO
01372 ROGO3 | KO3
* 01239 R0610 ko
" 26095 ROGAL =
- 03872 RO6DI T
Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo
01375 R1025 P25
01274 R1040 P40
. 03793 R10NA NANO
01275 R1003 K3
* 01193 R1010 ko
+ 26096 R10AL =
+ 06990 R10DI oA

aura-tools.de
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onbUvo

n ' 4

T10 10 1
M=2Nm

T12 12 1
M=3Nm 122
12 1

T16 st 1
M=4.5Nm

B o <

T2020 1,6 T20
M=7,5 Nm

o D1 R

K10 105
R=5
M=2Nm

o D1 R

K12126
R=6
M=3Nm

a - -
K16 16 8 R=8

M=4.5Nm

o - -

K20 20 10 K20 R=10

M=7.5Nm

o - -

K32 32 16 K32
R=16
M=4Nm

técnicas 3 i i de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166.
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X2
T10
T10

X2
T12
T12
T12

x2
T16
T16
T16

K10

K12

K16

Desbaste/ Acabado Cédigo
+ 03839
+ 02432

Desbaste/ Acabado Codigo
+ 03838
+ 04699
+ 02433

Desbaste/ Acabado Codigo
+ 03837
+ 03836
+ 03831

Desbaste/ Acabado Codigo
+ 12140

Desbaste/ Acabado Codigo
+ 03983

Desbaste/ Acabado Cédigo
+ 03984

Desbaste/ Acabado Codigo
+ 03985

Desbaste/ Acabado Codigo
+ 03986

Desbaste/ Acabado Codigo
* 10180

/AURA
FRASTECHNIK GMBH

Numero de articulo

T1010NA NANO

rooos [

Numero de articulo
T1210NA NANO
T1220NA NANO

T1210DIA -

Numero de articulo
T1610NA NANO
T1620NA NANO

T1610DIA -

Namero de articulo

T2016NA NANO

Numero de articulo

D10NA NANO

Numero de articulo

D12NA NANO

Namero de articulo

D16NA NANO

Numero de articulo

D20 NA NANO

Numero de articulo

D32NA NANO

aura-tools.de
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FRASTECHNIK GMBH ':

U D1 R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo
TO6-VA 6 0,5 T06-VA + 29155 T0605DIA-VA -
R=0,5/1 mm 6 1 TO6-VA G 29156 T0610DIA-VA -
I E M=0,9 Nm
U D1 R x2 Desbaste/ Acabado Codigo Ndmero de articulo
T08-VA 80,5 TO8-VA + 29158 T0805DIA-VA -
R=0,5/1 mm 8 1 TO8-VA + 29159 T0810DIA-VA
o8/t mm T
o D1 R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo
e ' KOBVA 6  3KO06-VA + 29157 DOBDIAVA Bl
ﬁ R=3mm
M=0.9Nm
o D1 R x2 Desbaste/ Acabado Cédigo Numero de articulo
KO08-VA 8 4 K08-VA + 29160 DOSDIA-VA -
R=4mm O
M=0.9Nm
il
técnicas ) ificaciones de torque basadas en los insertos intercambiables en la pagina 166. aura-tools.de
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‘ FRASTECHNIK GMBH ':

Extensiones VLK NG la}

Extensiones conicas de VHM con roscas sinterizadas y suministro de L1
refrigeracion interno. Sistema de perforacion de precision y rectificado de precision.
EN
+ rosca sinterizada + L2 ‘
zona de sujecion rugosa rectificada y, por lo tanto, mejor fuerza de sujecion + ‘_" l
longitud de trabajo pulida y recubierta, sin adherencia de virutas + cambio
suave del eje al radio + reduccion de 0 ZX:[C za
ol ) vibraciones y
e e L —
-\\\
o g et e s B PHER
0 D1 x2 L2 D3 D2 EN ‘a L1 Codigo Numero de articulo
9.8 M6 0 11.5 12 40 1.22 85 24101 VLK-06-040-085-10-12-NG
9.8 M6 0 11.27 12 60 0.7 104 24102 VLK-06-060-104-07-12-NG
9.8 M6 0 11.45 12 80 0.59 125 24103 VLK-06-080-125-08-12-NG
1.4 M7 0 24.67 25 200 1.9 256 22794 VLK-07-200-256-19-25-NG
11.4 M7 10 13.9 — 40 1.79 88 22785 VLK-07-040-088-09-16-NG
11.4 M7 10 14.61 - 60 1.53 108 22787 VLK-07-060-108-09-16-NG
1.4 M7 13 15.2 i 80 1.36 128 22789 VLK-07-080-128-09-16-NG
11.5 M7 0 14.84 == 40 2.39 88 22786 VLK-07-040-088-15-16-NG
11.5 M7 0 ot -~ 60 2.15 108 22788 VLK-07-060-108-15-16-NG
11.5 M7 0 15.5 o 100 1.15 150 22790 VLK-07-100-150-10-16-NG
11.5 M7 0 P - 100 1.29 150 22791 VLK-07-100-150-09-16-NG
11.5 M7 0 17.06 20 80 1.99 130 22792 VLK-07-080-130-15-20-NG
12.5 M8K 10 14.9 o 40 1.72 88 22795 VLK-08-040-088-09-16-k-Idioma
12.5 M8K 10 15.6 = 60 1.67 108 22796 VLK-08-060-108-09-16-k-Idioma
12.5 M8K 13 15.91 80 1.22 128 22797 VLK-08-080-128-09-16-k-Idioma
13.6 M8 0 15.42 e 40 1.3 88 24104 VLK-08-040-088-13-16-NG
13.6 M8 0 15.5 60 0.9 108 24105 VLK-08-060-108-09-16-NG
13.6 M8 0 15.42 = 80 0,65 128 24106 VLK-08-080-128-07-16-NG
ﬁl 13.6 M8 0 15.49 P 100 0.54 148 24107 VLK-08-100-148-05-16-NG
13.6 M8 0 15.48 st 120 0,45 168 24108 VLK-08-120-168-05-16-NG
15.4 M10k 0 19.5 20 80 1.5 130 22800 VLK-10-080-130-15-20-k-Idioma
15.4 M10k 0 19.42 20 120 0,96 170 22803 VLK-10-120-170-10-20-k-Idioma
H 15.4 M10k 0 19.5 20 150 0.78 200 22804 VLK-10-150-200-08-20-k-Idioma
15.4 M10k 0 28.67 32 200 1.9 260 22805 VLK-10-200-260-19-32-k-Idioma
15.4 M10k 10 17.9 20 40 1.79 90 22798 VLK-10-040-090-09-20-k-Idioma
15.4 M10k 10 18.61 20 60 1.53 110 22799 VLK-10-060-110-09-20-k-Idioma
15.4 M10k 10 19.2 20 80 1.36 130 22801 VLK-10-080-130-10-20-k-Idioma
15.4 M10k 0 19.5 20 100 1.17 150 22802 VLK-10-100-150-09-20-k-ldioma
18 M10 0 19.4 20 40 1 90 24109 VLK-10-040-090-10-20-NG
18 M10 0 19.47 20 60 0.71 110 24110 VLK-10-060-110-07-20-NG
18 M10 0 19.4 20 80 0.5 130 24111 VLK-10-080-130-05-20-NG
18 M10 0 19.5 20 100 0.43 150 24113 VLK-10-100-150-03-20-NG
18 M10 0 19.51 20 120 0.36 170 24115 VLK-10-120-170-02-20-NG
18 M10 0 31,27 32 200 1,9 260 30084 VLK-10-200-260-19-32-NG
21 M12 0 24.49 25 125 0.8 181 24116 VLK-12-125-181-08-25-NG
21 M12 0 24.4 25 150 0,65 206 24117 VLK-12-150-206-07-25-NG
21 M12 0 24.36 25 175 0,55 231 24118 VLK-12-175-231-06-25-NG
29 M16 0 31.44 32 100 0.7 160 24119 VLK-16-100-160-07-32-NG
29 M16 0 31.41 32 150 0,46 210 24120 VLK-16-150-210-05-32-NG
29 M16 0 31.44 32 200 0.35 260 24121 VLK-16-200-260-04-32-NG
“Modificaciones técnicas reservadas. aura -tOOl S _de
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FRASTECHNIK GMBH

IPume-wno

Extensiones VLZ NG la}

Extensiones VHM cilindricas con roscas sinterizadas y suministro de L1 L1

refrigeracion interno. Sistema de perforacion de precision y rectificado de precision. I
+ rosca sinterizada EN EN |
+ zona de sujecion rugosa rectificada y, por lo tanto, mejor fuerza de sujecion + l
longitud de trabajo pulida y recubierta, sin adherencia de virutas +
cambio suave del eje al radio + reduccion o g ZXI:,(: } za za
de vibraciones | L
E €a Tm
Puede encontrar todas las herramientas e |
informacién disponibles en linea en: \k\ick.aura.moIE
D1 x2 D3 D2 EN ‘a L1 Cadigo Nuamero de articulo
9.8 M6 9.8 12 20 0 24122 VLZ-06-020-065-12-NG 2
9.8 M6 9.8 10 31 0 80 24123 VLZ-06-031-080-10-NG
9.8 M6 9.8 12 40 0 85 24124 VLZ-06-040-085-12-NG
9.8 M6 9.8 12 60 0 105 24125 VLZ-06-060-105-12-NG
9.8 M6 9.8 12 80 0 125 24126 VLZ-06-080-125-12-NG
10.8 M6 10.8 12 100 0 150 24127 VLZ-06-100-150-12-NG
11.5 M7 11.5 12 20 0 22770 VLZ-07-020-065-12-NG
11.5 M7 11.5 12 40 0 85 22771 VLZ-07-040-085-12-NG
11.5 M7 11.4 12 60 0 105 22772 VLZ-07-060-105-12-NG
11.5 M7 11.5 12 80 0 125 22773 VLZ-07-080-125-12-NG
12.5 M8K 125 e 20 0 68 22774 VLZ-08-020-068-16-k-NG
12.5 M8K 1250 40 0 88 22775 VLZ-08-040-088-16-k-NG
12.5 M8K 125 e 60 0 108 22776 VLZ-08-060-108-16-k-NG
12.5 M8K 12.5 80 0 128 24132 VLZ-08-080-128-16-k-NG
13.6 M8 136 s 40 0 88 24129 VLZ-08-040-088-16-NG
13.6 M8 13.6 st 60 0 108 24130 VLZ-08-060-108-16-NG
13.6 M8 136 e 80 0 128 24131 VLZ-08-080-128-16-NG
13.6 M8 136 e 100 0 148 24133 VLZ-08-100-148-16-NG
14 M8 14 20 0 68 24128 VLZ-08-020-068-16-NG Bl
14.4 M8 14.4 . 135 0 200 24134 VLZ-08-135-200-16-NG ﬁl
15.4 M10k 154 20 0 70 22778 VLZ-10-020-070-16-k-NG
15.4 M10k 154 | 40 0 90 22779 VLZ-10-040-090-16-k-NG
15.4 M10k 154 . 60 0 110 22780 VLZ-10-060-110-16-k-NG H
15.4 M10k 15.4 . 80 0 130 22781 VLZ-10-080-130-16-k-NG
15.4 M10k 154 . 100 0 150 22782 VLZ-10-100-150-16-k-NG
15.4 M10k 15.4 e 120 0 170 22783 VLZ-10-120-170-16-k-NG
15.4 M10k 15.4 20 100 0 150 22784 VLZ-10-100-150-20-k-NG
18 M10 18 20 40 0 200 24135 VLZ-10-040-200-20-NG
18 M10 18 20 135 0 200 24136 VLZ-10-135-200-20-NG
225 M12 22.5 25 157 0 250 24140 VLZ-12-157-250-25-NG
225 M12 22.5 25 207 0 300 24141 VLZ-12-207-300-25-NG
23 M12 23 25 40 0 97 24137 VLZ-12-040-097-25-NG
23 M12 23 25 75 0 131 24138 VLZ-12-075-131-25-NG
23 M12 23 25 100 0 156 24139 VLZ-12-100-156-25-NG
28.6 M16 28.6 32 50 0 300 24142 VLZ-16-050-300-32-NG
“Modifcaciones téericas reservades. aura-tools.de
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FRASTECHNIK GMBH

fecha

fecha empresa firme
sujeto interlocutor
sujeto interlocutor

AURA®.Frastechnik GmbH « Raiffeisenstrasse 8 « 35236 Breidenbach « Teléfono +49 (0) 6465 911 194 0 « Correo electronico kontakt@aura-tools.de
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Contraccién

Pagina
Njﬂ_‘.‘ Unidad de ajuste por contraccion inductiva 180
mﬁ‘ﬂ: Aire acondicionado 180
mm‘_ Accesorios 181 ol
AUWM Unidad de ajuste por contraccion inductiva NUEVO 182
AUW&& Accesorios 183

”J’.‘__(:" enfriador de liquido 184

herramientas. simplemente. diferente.

179
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: Unidad de ajuste por contraccion inductiva
AU_ . st

Unidad de ajuste por contraccion universal para cambios de herramienta orientados al taller.

ol AU one esta disefiado para mandriles de contraccién delgados, de paredes delgadas y extremadamente
cortos. Los mandriles estandar de hasta D 16 mm también se pueden contraer.
El mandril se calienta suavemente por el generador ajustable. Incluso en mandriles pequefios, el

sistema se apaga de manera segura antes de sobrecalentarse.
Adecuado para mangos HM.

+D 3-16 mm +

o guantes de proteccion contra el calor incluidos +
eyector de herramientas incluido

Codigo Numero de articulo S

17518 Dispositivo de contraccién por induccién AUone unidad de contraccién inductiva horizontal

.A.Uﬂc Aire acondicionado

El enfriador de aire esta conectado a AU uno. Después de calentar el mandril de contraccién, se gira el
portaherramientas y se empuja el mandril dentro del manguito de la boquilla. Luego se abre la valvula.

El mandril retractil se enfria de forma répida y eficaz mediante el flujo de aire vertical. Después de 1-3

minutos, el contorno exterior se enfria tibio. Conexion Festo KS4, 1/2¢

+ adecuado para AU una unidad de contraccion

Cadigo Numero de articulo Descripcion

17663 AU-AC Luftkihler para enfriar el soporte termorretractil

*Cambios técnicos reservados. au ra-tOO|S . d e
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AU__. Accesorios

O]
El adaptador permite la fijacion centrada de dispositivos de
sujecion que se encogen y expulsa las herramientas destruidas accesorio adaptador
[+
Cadigo Numero de articulo Descripcion

06066 HSK25 / AUuno portaherramientas HSK25 A/E con tope longitudinal y portaherramientas

06067 HSK32 / AUone de expulsor HSK32 A/E con tope longitudinal y portaherramientas de

06068 HSK40 / AUuno expulsor HSK40 A/E con tope longitudinal y portaherramientas de

06070 HSK50 / AUone expulsor HSK50 A/E con tope longitudinal y portaherramientas de

06071 HSK63A/AUuno expulsor HSK63 A/E con tope longitudinal y portaherramientas con

06072 SK30 / AUone expulsor SK30/BT30 con tope longitudinal y portaherramientas con

06073 SK40 + BT40 / AUone expulsor SK40/BT40 con tope longitudinal y portaherramientas con

09977 HSK63F / AUone expulsor HSK63F con tope longitudinal y expulsor

S
- s,
——
1 =
Anillos de proteccion de ferrita para unidad de microrretraccion = e
inductiva AUone. Estos anillos protectores permiten el posicionamiento 2 _ —
—

exacto del dispositivo de sujecion de contraccion y la contraccion de mangos

de herramientas de HSS y acero. —
anillos de proteccion (discos de ferrita)

Codigo Numero de articulo Descripcion
11262 AUone - Ferritscheibe-D3-5 - Disco 1 Anillo escudo AUone
11231 AUone - Ferritscheibe-D6-8 - Disco 2 Anillo escudo AUone
10876 AUone - Ferritscheibe-D10-12 - Disco 3 Anillo de un escudo AU
10539 AUone - Ferritscheibe-D14-16 - Disco 4 Anillo escudo AUone
10562 AUone - Ferritscheibe-D18-20 Anillo escudo AUone
*Cambios técnicos reservados. aura'tOOIS-de
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AU toree

Unidad de contraccion de bobina alterna horizontal para mandril de ajuste por contraccion de
acero y acero inoxidable. Una tecnologia de pirémetro opcional permite monitorear la temperatura
en el soporte y apaga la unidad después de alcanzar un limite de temperatura.

+D3-32mm+

guantes protectores contra el calor incluidos +
eyector de herramientas incluido

Codigo Namero de articulo Descripcién

31271 AU tres - dispositivo de contraccion por induccion unidad de contraccion de bobina alterna horizontal con tecnologia de pirémetro, dispositivo de
mesa, a 700 x d 470 x h 387 mm, aprox. 35kg

AU ” ‘/-w Unidad de contraccién por induccion

dispositivo combinado para portaherramientas de acero y acero inoxidable D 3 - 32 mm

encogimiento suave gracias al control de temperatura con tecnologia de pirémetro

tornillo de banco .. tecnologia de bobina alterna
universal adecuado para todos los portaherramientas comunes N

acople rapido

hoja de la bandeja

VHM + HSS retractil con discos

de ferrita
NOVEDAD: tecnologia de pirémetro que NUEVO: encogimiento
aumenta al maximo la vida util de su soporte cuidadoso con tecnologia de
pirébmetro, también es posible el encogimiento manual
*Cambios técnicos reservados. au ra-tOO|S.de
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Unidad de contraccion por induccion para portaherramientas de ajuste por contraccion de acero e inoxidable D 3 — 32 mm

Unidad de contraccion por induccion para portaherramientas de ajuste por contraccion de acero e inoxidable D 3 — 32 mm
Rutina para una contraccion suave Extensiones y accesorios

Rutina para una contraccién suave Extensiones y accesorios
Automatico Manual Descripcion Cédigo-Nr.
Automatico Manual Descripcion Codigo-Nr.
Portaherramientas AU tres HSK25 32072
Portaherramientas AU tres HSK25 32072
Portaherramientas ADQMNRRaFIentas AU tres HSK32 32073 82075
i i contratifécente ajuste por
Acero iRositsiniaxids iy Achezro ) p Portaherramientas ABGrtatéfifientas AU tres HSK40 32074 32074
contraccia f
HSherramientas
ot " Portaheramientas A s i ientas AU tres HSK50 32075 32075
portaherramientas
o s AU tres HSK63 32076
[2 magnetlco © mei magne‘ift‘iiﬁ‘jaﬁma Portaherramientas AU tres HSK63 32076
Portaherramientas AU tres HSK100 32077
Portaherramientas AU tres HSK100 32077
Portaherramientas AU tres SK30/BT30 32078
Portaherramientas AR9Haberaonsnigs AU tres SK30/BT30 32079 32078
o3%) Elija bobina Poraneramientas AU ves SKIETEGS GAOIBT 40 32080 32079
Sligbebing oo (g e AU R BB s0 5200
Portapinzas para portaherramientas HSK40 19669
Lot Lo : Tensor universal (rango de sujecidn D 12— 100 mm) 31272
..o o AT, ., s F el dol vinego o I Potsinaspaa saranarionas HEKE0 :
Bobina de pirometro 1 Portapinzas para poretaRRMERSIASREA fRpgramientas HSK40 D =
Elija el disco de ferrita ="
didmetro del vastago I n 0
Acero D 3 - 32 D12-25 D6-10 D332 . y GIEESER REED 19670
para la bobina y el diametro
L Portapinzas para portaherramientas HSK63A 19672
" . Bobina 1 Bping
del V481299 disco de ferrita parg™™ ' P mm 28479 + acero inoxidable D 12 - 25 mm
Portapinzas para portaherramientas HSK100 19673
la bobina y el didmetro delsobina 2 para soportes de acero inoxidable D 6 — 10 mm 9481
- Pirémetro Bobina 1 para acero D 3 — 32 mm
vastago i 29480
9 BokigholporuabR oD 2 = 3 fF 20479
+acero inoxidable D 12 - 25 mm
- L 4 v Bobina 1, disco inteBahtinal2deasaitsapattes da aeero inoxididle D 6 29481
Eje y soporte de la Bobina 1, disco interGRmBHmMER SBUARFArBRBavero D 3 —1§248 D
herramienta Bobina 1, disco intercamblable de ferta acelo ™ - aoefeinesAsable D12 =25 mm
de fresado 100 % libre de grasa Bobina 1, disco intercambiable de feita acero D25 mm 18250
Bobina 1, disco intercambiable de ferrita acero D 3 — 5 mm 18247
Bobina 1, disco intercambiablé de ferrita acero D 32 mm 18251
Eje y soporte de la Bobina 1, disco inteRahiBatle diseari ! 08 6— 12 mm 18248
herramienta de Bobina 1, disco fable drstasri Bratfekle RAREECE 14 — 20 mm 18249
——
+ - + _ fresado 100 % libre de gréger= " dscoineigapiatc i e aceo podtle 020,00 19058 o 1y 18250
Ajustar longitud Bobina 2, disco intercambiable de ferrita acero inoxidable D 3 mm 29482
Bobina 1, disco intercambiable de ferrita acero D 32 mm 18251
Bobina 2, disco intercambiable de ferrita acero inoxidable D 4 mm 29483
Bobina 2, disco inteRaRBALle SSRS ST RIS Sl e i egs noxidable D 12 mm 18087
Bobina 2, disco | i feisita mterceimbia inoxidable D 16 mm 18088
' ¢
Bobina 2, disco intesgampiahle-If, L3 ArereARiAR!aRd A Beero inoxidable D 20 mm 18089
Ajustar longitud _ - _ ) - R
Acero inoxidabl — g decaptos 0 3, BS0IMA 2. disco intercambiable de ferrita acefgggxidable D 3 mm
- - Punos de agarre y BABIRRAHEG8R!Foambiable de ferrita acero inoxidable D 4 mm 20483
Manual:
L ) Bobina 2, disco i iable de ferrita acero inoxidable D 6 mm 18090
Acero inoxidable: Aerosol, volumen 500 20497
max. 100 % piador especial para pABb iscoi iable de ferrita acero inoxidable D 8 mm 18091
- 12614
- pipa "“"&@Lﬁ?ﬁ'ﬁ'&?soo" Stetchmbrabls 46 férrita acero idable D 10 mm 18092

Acero: max. 75 % Juego de topes ,resorte espiral”: D 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 12616

12636
Acero inoxiddle Acero Tipo de tope .muclly d:;:J i ﬁi‘ﬁﬁ%‘é B% 4,6 mm 12667
segundos Periodo de Tipo de tope ,muelle de hoja* vastago D 4 12638
contracciéon manual Tipo de tope ,muelSUSRaTLBH IR ponados engoma (5649 16190
Retraccion RO D 6 para cada tamafio D 3, 4, 6, 8, 10
de acero inoxidable etraccion del . Tipo de tope ,muelle de hoja vastago D'8 12642
acero con hasta 4 seg. Manual:
con hasta un Aerosol, volumen 500 mi
1009 hasta un 75 % Tipo de tope ,muelle de hoja* vastago D 10 12644 20497
* . ﬁgg{g igo 'd?ble: Limpiador especial para portaherramientas de ajuste por contraccién
max. Lol e)ﬁﬂ r Tipo de tope ,muelle de hoja* véstago D 12 12648
. Juego de topes resorte espiral: D3, 4, 5,6,7,8, 9, 10, 11,12 12614
apertura sea suficiente Tipo de tope ,muelle de hoja* véstago D16 647
. A 0, iral*: 12616
Acero: max. 75 % Tipo de tope muelld 4EAEEIRES PSErte espiral’s D 3, 4, 5, 648648, 12. 16, 20,25
oqun) Tope tipo ,muelle debpjatipéstagel 28 hoja® véstago D 3 12649 12636

segundos

‘ 12617

Periodo de contraccion "2 Pera o de B el Miile de hoja* vastagoD 4 ° 12638
u fir la 16247

manual hasta 4 seg. Tipo de tope ,muelle de hoja“ vastago D 6 12640

! ja" va 12642
Enfriamiento Par de guantes de saganiisd S KEVLRHE de hoia" vastago D 8. 20496
Tipo de tope ,muelle de hoja vstago D 10 12644
AU-LC, Enfriador de liquido, multiuso, 20671 con control automatico

e | oo ] Repita hasta que la Tipo de tope ,muelle de hoja“ vastago D 12 12648
// apertura sea suficiente. P % remge'aq‘e 1%0&0‘;)9 muelle de hoja" véstago D 16 orrso 12647

4 Tipo de tope ,muelle de hoja* vastago D 20 12648

segundos Tipo de tope ,muelle de hoja* vastago D 25 12649

Pinza para tipo de tope ,muelle de hoja“ 12617

Unidad de ajuste de longitud para el ajuste fino de la longitud de la herramienta

ayuda +4 911194 -0 16247 aura-ools.de
& @ w ‘ -' Enfriamiento Par de guantes de seguridad de KEVLAR, talla 10 20496

AU-LC, Enfriador de liquido, multiusos,

20671
con control automatico

Paquete de refrigerante: 1000 ml 01740

*Cambios técnicos reservados. au I’a-t00|S .de



d by Google

AUL_Q enfriador de liquido

La solucién automatizada: AURA® LC para el enfriamiento, la limpieza y la conservacion
répidos e independientes del contorno de los mandriles de ajuste por contraccién calentados.
Manejo manual, operacion muy facil. Apto para talleres. El portaherramientas se frega
automaticamente después de enfriarse.

cl

+ incluido 11 de

refrigerante + incl. manguito de centrado D 20/

SK50 + unidad de mantenimiento AU-MU opcional - para el suministro con aire filtrado
con presion de funcionamiento 6ptima (6 bar)

Cédigo Numero de articulo Descripcién

20671 Refrigerador liquido AU-LC ES Refrigerador liquido de uso universal con control eléctrico automatico, incl. 11 liquido refrigerante
concentrado, max. nivel de llenado 350 mm, alto 700 x ancho 412 x fondo 462 mm

*Cambios técnicos reservados. au ra-tOO I S. d e
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FRASTECHNIK GMBH

fecha

fecha empresa firme
sujeto interlocutor
sujeto interlocutor

ol

AURA®.Frastechnik GmbH « Raiffeisenstrasse 8 « 35236 Breidenbach « Teléfono +49 (0) 6465 911 194 0 « Correo electronico kontakt@aura-tools.de
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FRASTECHNIK GMBH

fecha

fecha empresa firme
sujeto interlocutor
sujeto interlocutor

AURA®.Frastechnik GmbH « Raiffeisenstrasse 8 « 35236 Breidenbach ¢ Teléfono +49 (0) 6465 911 194 0 « Correo electrénico kontakt@aura-tools.de




cajones

(- - )

eBox®

tienda de herramientas electronicas

| E—  E—
| — —
 E—  E—
| I—  S—
analisis de inventario derechos de acceso
consumo y pedido automatico
Formas de construcciéon
soltero maestro-esclavo
- =
 E— | [o— | — | S—
— — Y — | S—
 E— — | — Y S—
| E— s e = —

Proceso de llenado y proceso de eliminacion.

A A° A
H: Bl

« dimensiones ( alto x ancho x profundidad ) 100 ( + pantalla ) x 82 x 71 cm

-

* numero de cajones 8/10

* cajones grandes o pequefios

- disefio de compartimiento flexible

* max. carga 200 kg por cajon

- sistema ap opcional con aps 24/32/40

- versiéon eBox opcional con tecnologia en espiral

|

[t

-
—
=

gestion de

datos digitales

maestro pasivo
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TECNOLOIA ALEMANA

TECNOLOGIA ALEMANA

TECNOLOGIA ALEMAN

Tecnologia de fresado AURA® GmbH
Raiffeisenstrasse 8
35236 Breidenbach

Alemania

Teléfono +49 6465 911 194 0
Telefax +49 6465 911 194 113
Correo electrénico kontakt@aura-tools.de

aura-tools.de



