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Grados revestidos para el torneado de acero

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Nuevos grados para el torneado de acero, creando un "corte
absolutamente estable”

Presentamos AC8020P
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B Campo de aplicaciéon

Eficiencia de mecanizado (velocidad de corte x velocidad de avance)
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s revestidos para el torneado de acero

015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

B AC8020P - Grado de torneado de alta eficiencia

El revestimiento de alimina, con una resistencia aun mayor,

equilibra la estabilidad y la resistencia al desgaste en las piezas
escalonadas en material forjado.
El revestimiento dorado hace que las esquinas usadas sean
facilmente identificables.

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Cubre una amplia gama de aplicaciones de mecanizado, desde
el corte de alta velocidad hasta el corte interrumpido y tornos
pequefios.

Mecanizado de acero dulce/acero bajo en carbono

Acero bajo en carbono (hasta C25, 1.0406), acero dulce (St 44-2, 1.0044),

Tubo de acero (STKM13A), etc.

Mecanizado de acero de medio a alto carbono

Acero de rodamientos (100Cr6, 1.3505)

Acero de medio a alto carbono (C30, 1.0528), acero aleado (34CrMo4, 1.7220),
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B Caracteristicas de la serie AC8000P

_—| Tratamiento especial de la superficie

La resistencia al astillado y la resistencia a la adhesion se mejoran significativamente mediante unos trata-
mientos superficiales especiales aplicados para adaptarse a la aplicacion.

Capa de alumina de gran resistencia
Mejora significativamente la dureza del revestimiento al controlar la direccién del crecimiento del cristal.

Capa de TiCN con grano fino de gran dureza
Mejora significativamente la dureza del revestimiento mediante el uso de una estructura cristalina fina y

uniforme.

Tecnologia de alta adhesion
Mejora significativamente la fortaleza de adhesion mediante una interfaz suave entre el revestimiento y el
substrato de carburo.

AC8015P / AC8035P
Pretensado

Desgaste en crater/fracturas
suprimidos

ACB8025P

Suavizado
Adhesidn/astillado suprimidos
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AC8020P

Pretensado, superficie de color dorado

Astillado suprimido/visibilidad

mejorada



Grados revestidos para el torneado de acer

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035

B Guia de seleccion de grados y rompevirutas

12 recomendacion

Primer grado recomendado 505

sogeners | AC8025P i e

Rompevirutas con arista de corte

Rompevirutas para un mecanizado de alta eficiencia Principales rompevirutas resistente
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B Campo de aplicaciéon del rompevirutas
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revestidos para el torneado de acero

15P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

B Rendimiento de corte
Suprime los dafios en forma de crater debidos a la abrasion de las virutas. Resistencia al desgaste en crater 2 x.

AC8015P e

El control de la orientacion de los cristales de la capa de alumina suprime
los danos en forma de crater debidos a la abrasion de las virutas.

Capa de alumina con
cristales controlados

Mecanizado de
alta velocidad

AC8015P

Orientaciones de los cristales
alineadas en la misma direccion.

Fin de la vida util de
la herramienta

Desgaste menor Capa TiCN expuesta

Suprime significativamente
los dafios en la capa de
alumina.

Herramienta convencional

Progresion de los
dafos en forma de
crater debidos al
pelado de la capa de
alumina

Fin de la vida util de
la herramienta

Orientacion de los cristales no
alineada.

Capa TiCN expuesta

Material de trabajo: 100Cr6 (exterior continuo)
Plaquita: CNMG120408NGU AC8015P
Datos de corte: ve = 300 m/min, f=0,3 mm/rev., ap = 1,5 mm, himedo

B Condiciones de corte recomendadas Mir. - Ooti )
in. - Optimo - Max.

Acero suave, acero bajo en carbono, acero .
de baja a{eacic’)n Acero alto carbono, acero alta aleacién
Especificacién dela| o oo <180HB _ > 150KB
plaquita 2 Profu(r:\gljtdead de VeI;)\?Eia?%é de  |Velocidad de corte Profu(r;lglltdead de Ve'g\%dn%% de  elocidad de corte
v_(m/min) v_(m/min)
a, (mm) f (mm/rev) c a, (mm) f (mm/rev) c

NFE 0,1-0,4-12 | 0,10-0,20-0,40 | 290-410-500 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,20-0,40 | 240-360-450
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,52,0 | 0,10-0,20-0,40 | 170-310-470 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 130-260-420
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 170-310-470 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 130-260-420
DNM_15 |TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 170-310-470 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 130-260-420
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-280-400 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 110-240-350
NME 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 140-280-400 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 110-240-350
NHG 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 140-280-400 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 110-240-350
NGU-NGE -NUX | 0,8-3,5-5,0 | 0,15-0,30-0,45 | 140-280-400 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 110-240-350
oM 16 | SN 15 NMU 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 140-240-330 1,8-4,5-60 | 0,20-0,40-0,60 | 110-200-280
- - NME 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 | 140-240-330 1,5-4,570 | 0,20-0,50-0,70 | 110-200-280
NHG 3,0-5,0-80 | 0,35-0,60-0,80 | 120-210-300 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 | 90-170-250
CNM_19 | SNM_19 NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 140-240-330 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 110-200-280
CNM 25 | SNM 25 NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 140-240-330 | 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 110-200-280
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 120-210-300 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 90-170-250




Grados revestidos para el torneado d

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC

B Rendimiento de corte
Equilibrio de alta resistencia al desgaste y estabilidad. Resistencia al astillado como minimo 2,5 veces mayor.

Alta eficiencia AC 8 0 2 0 P Czegndfezgsuganc?ade _

Capa de alumina con una resistencia aun mayor suprime el astillado.

- 400 impactos

1.600 impactos 4000 impactos

Supresion de grietas
gracias a una mayor
resistencia

Dafios menores Astillado minimo

Herramienta convencional

................. 400 impactos 1.600 impactos

Las grietas se
producen debido a la
insuficiente resistencia

h Astillado
al impacto

Astillado minimo Vida util de la herra-
mienta

Material de trabajo: 34CrMo34 (pieza forjada con secciones interrumpidas)
Plaquita: CNMG120408NGU AC8020P
Datos de corte: ve = 250 m/min, f= 0,3 mm/rev., ap = 1,5 mm, himedo

B Condiciones de corte recomendadas ) . .
Min. - Optimo - Max.

Acero suave, acetz)raq ba{o en carbono, acero de Acero alto carbono, acero alta aleacion
L ja aleacion > 180HB
Especificacion de la Rompevirut < 180HB
plaquita OMPEVIIUIAS  "profundidad de | Velocidad de  |yejocidad de corte| Profundidad de | Velocidad de  [\ejocidad de corte
corte avance v (m/mln) corte avance v (m/mln)
a, (mm) f (mm/rev) c a, (mm) f (mm/rev) c

NFE 0,1-0,4-12 | 0,10-0,20-0,40 | 180-290-450 | 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,20-0,40 | 130-240-400

NLU-NSU-NSE | 0,5-1,52,0 | 0,10-0,20-0,40 | 160-290-420 | 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-240-370

CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 160-290-420 | 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 120-240-370

DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 160-290-420 | 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 120-240-370

SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-250-350 1,8-3,0-60 | 0,20-0,35-0,60 | 100-220-300

NME 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 140-250-350 1,0-3,0.60 | 0,20-0,45-0,70 | 100-220-300

NHG 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 120-230-330 | 3,0-4,5-8,0 | 0,35-0,50-0,80 | 100-220-300

NGU-NGE-NUX | 0,8-3,5-5,0 | 0,15-0,30-0,45 | 110-260-350 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 100-220-300

o 16 | s 15 NMU 1,86-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 120-220-300 | 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180-250

- - NME 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 | 120-220-300 1,5-4,57,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180—250

NHG 3,0-5,0-80 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220

CNM 19 | SNM_19 NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 120-220-300 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180—-250

CNM 25 | SNM 25 NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 120-220-300 | 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-250

DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
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B Rendimiento de corte
Suprime la adhesién con una superficie ultra suave. Resistencia a la fractura por adhesion del doble o mas.

Mecanizado

general

> gy

F P T

PR }f
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AC8025P

estidos para el torneado de acero

P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Tratamiento de suavi-
zado de superficies

Confiabilidad abso-

luta

El tratamiento de suavizado de superficies suprime significativamente la
adhesion y el astillado.

Ra 0,04 um

Herramienta convencional

Ra 0,04 ym

Desgaste normal

Adhesion

Solo dafios menores, puede continuar

No puede
continuar

Fractura

Material de trabajo: 15CrMo5 (refrentado)

Plaquita:
Datos de corte:

CNMG120408NGU AC8025P
ve = 100-300 m/min, f = 0,3 mm/rev., ap = 1,5 mm, hiumedo

B Condiciones de corte recomendadas

Min. - Optimo - Max.

BT suave,gé:%g};) g{g:cr;é%arbono, geS)) Acero alto carbono, acero alta aleacion
Especificacion de la| g oo _ < 180HB _ o e
plaquita meuggr't%ad i Velac%?%cé e Ivelocidad de corte Profugglltdead = Vel;)\%%%cé de  \Velocidad de corte

a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min) a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-12 | 0,10-0,25-0,45 | 150-250-350 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,40 | 120-210-300
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 150-250-350 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-210-300
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 150-250-350 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 120-210-300
DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 150-230-300 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 100-180-270
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 130-200-280 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 |  80-150-230
NME 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 130-200-280 1,0-3,06,0 | 0,20-0,45-0,70 |  80-150-230
NHG 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 100-180-260 3,0-4,5-8,0 | 0,35-0,50-0,80 | 60-130-200
NGU-NGE -NUX | 0,8-3,5-5,0 | 0,15-0,30-0,45 | 130-200-280 | 0,8-3,5-5,0 | 0,15-0,30-0,45 | 100-160-230
oM 16 | SN 15 NMU 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180-260 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 80-140-210
- - NME 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 |  80-140-210
NHG 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 80-160-240 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 70-120-180
NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180-260 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 80-140-210
gm-;g gm-;g NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 80-140-210
DNM 19 | TNM 27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-160-240 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 70-120-180
- - NHF 4,5-8,0-13,5 | 0,45-0,80-1,10 | 135-170-220 | 4,5-8,0-13,5 | 0,45-0,80-1,15 | 105-140-190




Grados revestidos para el torneado de a

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC80

B Rendimiento de corte

Suprime el crecimiento de grietas y fracturas reduciendo la tensién de traccion residual. Resistencia a la fractu-

ra del doble o mas.

Mecanizado
interrumpido

AC8035P
ension de
traccion
I 90 % reducida
0 0,1 0,2 0,3

Tensién de traccion re-

sidual en revestimiento
(GPa)

Herramienta convencional

0 0,1

0,2
Tension de traccion re-

0,3

sidual en revestimiento
(GPa)

Avance (mm/rev.)

Avance (mm/rev.)

AC8035P

El tratamiento especial de la superficie reduce la tension de traccion en la
capa de revestimiento, lo que suprime considerablemente las fracturas.

Control de estrés den-
tro del revestimiento

0,30
0,25
0,20
0 250 500
N.° de impactos Puede continuar en
todas las esquinas
0,30
0,25
0,20
o B 500

N.° de impactos

No puede continuar

Plaquita:
Datos de corte:

Material de trabajo: 34CrMo4 (interrumpido externo)

CNMG120408NGU AC8035P
ve = 160 m/min, f = 0,2-0,3 mm/rev., ap = 2,0 mm, en seco

B Condiciones de corte recomendadas

Min. - Optimo - Max.

Acero suave, gg%g};)gjlgfcri]é%arbono, aCEiO Acero alto carbono, acero alta aleacién
Especificac[én dela Rompevirutas . <180HB ' > ‘.180HB
plaquita Profundidad de Velocidad de  |\/g10cidad de corte| Profundidad de Velocidad de  |\/g/0cidad de corte
2 0mmm) Hl(mmirev) v, (m/min) ey f(mmirey) v, (m/min)
P P

NFE 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,45 | 120-200-300 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,45 | 120-180-250
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,3-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-200-300 0,5-1,3-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-180-250
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 120-200-300 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 100-150—-200
DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 100-180-250 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 80-130-180
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 100-180-250 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 80-130-180
NME 3,0-4,5-8,0 | 0,35-0,50-0,80 | 100-150-200 3,0-4,5-8,0 | 0,35-0,50-0,80 70-100-160
NHG 3,0-4,5-8,0 | 0,15-0,30-0,45 | 100-180-250 | 3,0-4,5-8,0 | 0,15-0,30-0,45 90-130-170
NGU - NGE -NUX | 0,8-3,5-50 | 0,20-0,40-0,60 | 100-150-200 0,8-3,5-5,0 | 0,20-0,40-0,60 70-110-150
oM 16 | SN 15 NMU 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-150-200 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,50-0,70 70-110-150
- - NME 1,5-4,5-7,0 | 0,35-0,60-0,80 80-130—180 1,5-4,5-7,0 | 0,35-0,60-0,80 60-100—140
NHG 3,0-5,0-8,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-150-200 3,0-5,0-8,0 | 0,20-0,40-0,60 70-110-150
NMU 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-150-200 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 70-110-150
gm-;g gm-;g NME 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 80-130-180 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 60-100—140
DNM_19 | TNM 27 NHG 45-8,0-135 | 0,45-0,80-1,15 | 120-150-190 | 4,5-8,0-135 | 0,45-0,80-1,15 90-120-160
NHF 5,0-8,0-13,5 | 0,80-1,20-1,60 70-110-150 | 5,0-8,0-13,5 | 0,80-1,20-1,60 50— 80—120
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C8015P

B Ejemplos de aplicacion

rados revestidos para el torneado de acero

Engranaje, 20CrMo5, 1.7218

El modelo AC8015P garantiza un desgaste minimo y una vida util
de la herramienta 1,5 veces mayor.

V,max: 0,148mm

NUX AC8015P
(150 piezas)

V,max: 0,155mm

Competidor
(100 piezas)

Engranaje, 34CrMo4, 1.7220

El modelo AC8015P garantiza un desgaste en crater minimo y
una vida util de la herramienta 1,5 veces mayor.

Convencional
(100 piezas)

NGE AC8015P
(150 piezas)

Plaquita: CNMG120412 NUX
Datos de corte: ve =280 m/min, f = 0,25 mm/rev, ap=2,0-2,5 mm,
humedo

Plaquita: CNMG120412 NGE
Datos de corte: ve = 200-260 m/min, f = 0,3-0,4 mm/rev, ap= 1,5 mm,
humedo

Acero al carbono

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8015P garantiza
un dafio minimo y una vida util de la herramienta 2 veces mayor.

Portaherramientas, 100Cr6, 1.3505

El modelo AC8015P garantiza una rotura por crater minima y una
vida util de la herramienta 1,7 veces mayor.

ve= 160 m/min, f = 0,45 mm/rev, ap= 2,5 mm,
humedo

Datos de corte:

NMU AC8015P Competidor NGE AC8015P Competidor
(25 piezas) (12 piezas) (500 piezas) (300 piezas)
Plaquita: CNMG120412 NMU Plaquita: TNMG160404 NGE

ve=210-270 m/min, f = 0,2 mm/rev, a,= 3,3 mm,
humedo

Datos de corte:

Cubo de rueda, C55, 1.0535

El modelo AC8015P garantiza un desgaste minimo y una vida util
de la herramienta 1,7 veces mayor.
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NUX AC8015P Convencional

Engranaje, 34CrMo4, 1.7220

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8015P garantiza
un dafio minimo y una vida util de la herramienta 1,5 veces mayor.
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NGE AC8015P  Competidor

DNMG150412 NUX

ve= 240 m/min, f = 0,5 mm/rev, ap=1,0-2,5 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

CNMG120412 NGE
ve=200-260 m/min, f = 0,3-0,4 mm/rev, ap= 2,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

Componente CVT, 20CrMo5, 1.7218

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8015P garantiza
un dafio minimo.

Convencional
(300 piezas)

NSX AC8015P
(300 piezas)

Componente de transmisién de automocion, 15CrMo5, 1.7262

El modelo Ac8015P mejora la eficiencia de mecanizado reduciendo
las virutas enredadas.

T ——

NGU AC8015P Convencional

WNMG080412 NSX
ve= 300 m/min, f = 0,2-0,3 mm/rev, ap= 1,0 mm,

Plaquita:
Datos de corte:

DCMT11T308 NGU

ve= 180 m/min, f = 0,3 mm/rev, ap= 1,5 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

humedo




Grados revestidos para el torneado d

B Ejemplos de aplicacion

ACS8

Componente de junta de velocidad constante, Cf53, 1.1213

ACB8020P - suprime el astillado para una vida util de la herramien-
ta 1,7 veces mayor.

Componente de maquina herramienta, C35, 1.0501

ACB8020P - suprime el desgaste del flanco y del crater para una
vida util de la herramienta 2 veces mayor.

himedo

= 4 - [
NSE AC8020P Competidor NSE AC8020P Competidor
(100 piezas) (60 piezas) (1.600 piezas) (800 piezas)
Plaquita: DNMG150412 NSE Plaquita: WNMG080408 NSE
Datos de corte: ve =220 m/min, f = 0,35 mm/rev, ap= 1,0 mm, Datos de corte: ve = 240 m/min, f = 0,25 mm/rev, ap= 1,0 mm, himedo

Componente de transmision, 34CrMo4, 1.7220

ACB8020P - suprime el desgaste en crater para una vida util de la
herramienta 1,5 veces mayor.

NGU AC8020P
(40 piezas)

Convencional
(26 piezas)

Rodamiento, C45, 1.0503

ACB8020P - suprime el desgaste en crater y el astillado para una
vida util de la herramienta 1,4 veces mayor.

Convencional
(160 piezas)

NSU AC8020P
(230 piezas)

CNMG120408 NGU

ve= 250 m/min, f = 0,3 mm/rev, ap= 1,5 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

WNMG080408 NSU

ve= 230 m/min, f = 0,26 mm/rev, a.= 1,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

Rodamiento, 100Cr6, 1.3505

ACB8020P - suprime el desgaste del flanco para una vida util de la
herramienta 1,2 veces mayor y un mecanizado estable.

Componente de junta de velocidad constante, C53, 1.1213

ACB8020P - vida util de la herramienta 1,3 veces mayor y mecani-
zado estable.

ve= 300 m/min, f=0,3 mm/rev, ap= 0,3 mm,
humedo

Datos de corte:
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NGE AC8020P Competidor z NGE AC8020P  Competidor
(600 piezas) (500 piezas)
Plaquita: DNMG150412 NGE Plaquita: WNMGO080412 NGE

Datos de corte: ve= 260 m/min, f = 0,45 mm/rev, ap= 1,5 mm, himedo

Componente de automocion, 42CrMo4, 1.7225

ACB8020P - suprime el desgaste para una vida util de la herramien-
ta 2 veces mayor y un mecanizado estable.
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NGE Comp. Comp.
AC8020P

Eje de acero al boro

ACB8020P - suprime tanto el desgaste en crater como el astillado
para una vida util de la herramienta 3 veces mayor.

Convencional
(70 piezas)

NGU AC8020P
(220 piezas)

CNMG120408 NGE
ve= 190 m/min, f = 0,3 mm/rev, ap= 3,0 mm,

Plaquita:
Datos de corte:

himedo

DNMG150412 NGU
ve=230 m/min, f = 0,55 mm/rev, ap= 1,0 mm,

Plaquita:
Datos de corte:

humedo
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B Ejemplos de aplicacion

s revestidos para el torneado de acero

Cubo de rueda C45, 1.0503

El modelo AC8025P garantiza un desgaste en crater minimo.

Engranaje anular, 15CrMo5, 1.7262

El modelo AC8025P garantiza una vida util de la herramienta 1,5
veces mayor.

-
=9 o . ; ]
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V. max: 0,15mm V.max: 0,83mm
NMP AC8025P Competidor ¢

(150 piezas) (150 piezas) NME AC8025P Competidor
(150 piezas) (100 piezas)

Plaquita: CNMM120416 NMP Plaquita: WNMG080416 NME
Datos de corte: ve= 180-200 m/min, f = 0,43-0,55 mm/rey, Datos de corte: v, =250 m/min, f = 0,30-0,45 mm/rev, a = 2,5 mm,

ap=1,0-3,0 mm, himedo himedo

Portaherramientas, 15CrMo5, 1.7262

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8025P garantiza
un dafio minimo.

NEM AC8025P
(100 piezas)

Competidor
(100 piezas)

Anillo, C45, 1.0503

ACB8025P - vida util de la herramienta 3 veces mayor.
[

NGE AC8025P
(450 piezas)

Competidor
(150 piezas)

DNMG150608 NEM

ve= 150 m/min, f = 0,4 mm/rev, ap=4,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

CNMG120408 NGE

ve = 200-250 m/min, f = 0,25 mm/rev, ap= 1,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

Cilindro, acero suave

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8025P garantiza
un dafio minimo después de conseguir una vida util de la herra-

mienta 2 veces mayor. ——
| ' X,
[ J T .

\ ma)lmm

NSU AC8025P
(200 piezas)

Competidor
(100 piezas)

Cojinete, 20MnCr5, 1.7147

El modelo AC8025P garantiza una excelente resistencia al des-
gaste del flanco.

]

V, max: 0,14mm
NME AC8025P
(200 piezas)

V,max: 0,21mm
Competidor
(200 piezas)

DCMT11T308 NSU

ve =210 m/min, f= 0,15 mm/rev, ap= 1,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

CNMG120416 NME

ve =260 m/min, f = 0,5-1,0 mm/rev, ap=1,5-2,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

Tapa frontal, acero suave

El modelo AC8025P presenta una excelente superficie de acabado
gracias a la combinacion del rompevirutas de tipo NFE y garantiza
una vida util de la herramienta 1,2 veces mayor.

: Z

0 r

NFE AC8025P Competidor NFE AC8025P

Competidor

Componente de apriete, 15CrMo5, 1.7262

El robusto disefio hace que la vida util de la herramienta sea 1,5
veces mayor.

NGU AC8025P

Competidor

Plaquita: TNMG160408 NFE
Datos de Refrentado: ve= 450-480 m/min, f = 0,25-0,32 mm/rev, ap= 0,05-0,25 mm, himedo
corte:  Mandrinado interior: ve= 400 m/min, f = 0,2-0,3 mm/rev, ap = 0,2-0,3 mm, himedo

CCMTO09T308 NGU

ve =190 m/min, f = 0,25 mm/rev, ap= 1,0 mm,
himedo

Plaquita:
Datos de corte:

10




Grados revestidos para el torneado de acero

B Ejemplos de aplicacion

AC8035P

Pifién planetario, C35, 1.0501

La excelente resistencia a la rotura del modelo AC8035P garanti-
za un dafio minimo.

Covencional
(200 piezas)

NUX AC8035P
(300 piezas)

Corte interrumpido

Componente de automocion, C25, 1.0406

La excelente resistencia a la rotura del modelo AC8035P garantiza
un dafio minimo y una fiable vida util de la herramienta.

NUX AC8035P

(120 piezas) (120 piezas)

Corte interrumpido

CNMG120412 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,3 mm/rev, ap= 2,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

CNMG120408 NUX

ve= 100-130 m/min, f = 0,2 mm/rev, ap=1,0-3,2 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

Brida, 19Mn5, 1.0482

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8035P garan-
tiza un dafio minimo y una vida util de la herramienta 3 veces
mayor.
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NGU AC8035P  Competidor

Desbaste/corte interrumpido

Engranaje, 34CrNiMo6, 1.6582

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8035P garan-
tiza un dafio minimo y una vida util de la herramienta 1,7 veces
mayor.
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NUX AC8035P Competidor

Desbaste/corte interrumpido

TNMG160408 NGU

ve= 100 m/min, f = 0,3 mm/rev, a,= 1,5 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

WNMG080408 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,15-0,40 mm/rev, ap= 1,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

Engranaje, 20Cr4, 1.7027

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8035P garan-
tiza un dafio minimo y una vida util de la herramienta 1,6 veces
mayor.
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NUX AC8035P  Competidor

Desbaste/corte interrumpido

Brida, 41Cr4, 1.7035

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8035P garan-
tiza un dafio minimo y una vida util de la herramienta 1,5 veces
mayor.

NGU AC8035P
(90 piezas)

Competidor
(60 piezas)

Desbaste/corte interrumpido

WNMG080408 NUX
ve =230 m/min, f = 0,15-0,30 mm/rev, ap=1,0-2,0 mm,
humedo

Plaquita:
Datos de corte:

WNMG080412 NGU

ve = 80-200 m/min, f = 0,2 mm/rev, ap= 1,5 mm,
en seco

Plaquita:
Datos de corte:

Cubo de rueda

La excelente resistencia al astillado del modelo AC8035P garan-
tiza un dafio minimo y una vida util de la herramienta 1,3 veces
mayor.
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Pieza escalonada / NMU AC8035P Competidor

Corte continuo a interrumpido

CNMG190616 NMU

ve= 140-280 m/min, f = 0,5 mm/rev, ap=5 mm,
en seco

Plaquita:
Datos de corte:

1




En stock Plaquitas de tipo negativo

<> Rombicas 80° <> Rombicas 80°
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Plaquitas de tipo negativo En stock
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S 160612NHG |e|e|e|e 1.2 DNMG 110404 NGU |e|e|® |0 0.4
= ) )
" 160616 NHG | @ | @ |®| @ 15875 6351 635 | g 110408 NGU (@ (@ @@ 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 160624NHG | |o|@® 124 | 110412NGU__|e e @ O 112
CNMM 190612 NHG |@ e |e|® 12 DNMG 150404 NGU |o|o|0|0 0.4
190616 NHG |®|®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6 150408 NGU |0|0 |00 08
190624 NHG |®|o|@|® 24 i 150412NGU |0 |0 |o|o| 127 | 476 | 516 | 15
CNMM 120408 NHP oo 08| | | 150416NGU | | |o| | | | 1.6
120412 NHP e|e| 127 | 476|516 | 1.2 DNMG 150604 NGU |e|e|e|® 0,4
120416 NHP o|o 1.6 150608 NGU |@|®|e|® 08
|GNMIM 160608 NHP | | o le| T 0.8 150612NGU | |® o 0| 127 | 635516 | 49
@ 160612 NHP o|®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 150616 NGU o 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NHP | |eo|e|®| | | T |16 DNMG 110408 NGE |0 |0 |00 08
CNMM 190608 NHP ole o8| || 110412NGE__ |00 |0 |o| 9525 | 476 | 381 | 45
190612 NHP ® 0 oosleas| 704 | 12 DNMG 150404 NGE |o|0|0|0 0,4
190616 NHP oo ' 94116 150408NGE |00 /00| 1o | 476 | 516 | 08
190624 NHP ole|e 2.4 # 150412NGE |o|ol|olo| 17 | 4 A6 42
CNMM 190616 NHF 90( 1005|635 | 704 | 16| | W 150416NGE | | o] | | | 16
# ,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NHF o|o| 1905 6,35 | 7.9 2.4 DNMG 150604 NGE |e|e|® |0 0.4
Q|0 [ BN BN BN )
50932 NHF ol 254 952|912 | 29 15001aNGE | o|o|e e 127 | 835|516 | 03
= 18 |ICNMX 120408 L/R _|e|e 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 150616 NGE _|®@ |® | ® |O 1,6
e IDNMG 110408 NUX |0]|0|0[0]9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
RES DNMG 150404 NUX " [0[0 1016 0.4
150408 NUX |o|o|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
* ,,,,,,,,,,,,,,, 160412 NUX |9 Q|0 |O| | | 1.2
<G> Rombicas 55° DNMG 150604 NUX |0 |e|®|0 0,4
150608 NUX @ |@ @ @ . | . | . |08
DNMG 150408 NFL o 0,4 150612NUX |o|e|e|e| 127 |6 A6 42
e 150412 NFL of | 127 | 476|516 | gg 150616NUX | | |e| | | | 16
1,2 DNMG 150604 NUP ele|e 0.4
DNMG 110404 NFE  [0[0 |00 0.4 < 150608 NUP ®|lee| 127 635|516 |08
110408 NFE |0|0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 150612 NUP ° 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 10412NFE__|o|olojo| | | T |12 DNMG 110404 NUG O(® geos| 476 | 381 | 04
DNMG 150402 NFE |0 |0 0|0 02 | | 110408 NUG lolo|® H76 13 81108
150404 NFE |00 |0[0| 157 | 476 | 516 | 04 DNMG 150404 NUG o 0,4
= 150408 NFE |o|0|0|0 08 150408 NUG o|o| 127 | 476 | 516 | 0.8
150412NFE__|o|ololo 1.2 e | 150412NUG | | |olo| | | 1.2
IDNMG 150602 NFE (o |o|o|o| | | 0,2 W5 DNMG 150604 NUG | ® o} 0,4
150604 NFE |o|o|o|o 0.4 150608 NUG |®| |e|o 08
150608 NFE |0 |0|o|o| 127 | 635|516 o' 150612 NUG o| | 127 |635]516) 4
150612NFE__|0o|0|0|0 1.2 150616 NUG o 16
o @]
OUMO H0M0SNLU |8 (5| 9525 | 470 | 381 | o OO TOiT2NEG |o|e 80| 9525|470 | 381 | 3
DNMG 150402NLU~ 0|00 0,2 DNMG 150404 NEG |o|0|0|0 0,4
150404 NLU |o|o|o|o 04 150408 NEG |o|o|0|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
< 150408 NLU |0 |0|o|o| 127 | 476 1516 | o'g @ ,,,,,,,,,,,,,,, 150412NEG |0 |o|olo| | | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NLU |olololol | | |12 DNMG 150604 NEG |[O|e @0 0.4
DNMG 150604 NLU |e|e|® 0.4 150608 NEG |O|®|®|0| 12,7 | 6,35 | 516 | 0.8
150608NLU |e|e|@ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 150612NEG |0 @@ |0 1.2
150612NLU _ |@ @@ 1.2 DNMG 150408 NMU |0 |0 |00 08
DNMG 110404NSU | |e | ®|O 0,4 150412NMU |0 |o|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
110408 NSU |e® |® | ®|0O|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 ‘ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMU_ | | |o|o| | | 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSU__ |o|ololol | | T |12 DNMG 150608 NMU @@ |e|® 08
DNMG 150404 NSU |0 |0 0|0 0.4 150612NMU  |@ | @ |® |®| 127 | 6,35 | 516 | 1.2
e 150408 NSU |0 |0|0|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 150616 NMU__|®| | ® 16
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSU__|o|o|o I R R DNMG 150408 NEM |0 |0 |00 08
DNMG 150604 NSU |e|e|e e 0.4 150412NEM |o|o|o|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
150608 NSU |e|®|®|®| 12,7 | 6,35 | 516 | 0.8 ¢ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NEM | | lolo| | | 1.6
150612NSU_|e |e e @ 1.2 DNMG 150608 NEM |0 |e|®|0 08
IDNMG_ 110408 NSE | ® |O OO 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 150612NEM |O|® |®|Q| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2
DNMG 150404 NSE @000 0.4 150616 NEM ole 1.6
150408 NSE |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 516 | 0.8 DNMG 150408 NME |0 |0 |0 |0 08
*‘ ,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSE__|e|ololo| | | 1.2 150412NME |0 |o|o|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
DNMG 150604 NSE  |e|e|® 04 || 150416 NME | | lo| | | 1.6
150608 NSE |@|e | @ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 # DNMG 150608 NME |@|e|e|® 08
150612NSE__|@ |e | @ 1.2 150612NME |® |®|®|O| 12,7 | 6,35 | 516 | 1,2
DNMX 110404 NSEW |® |0 |0 |0 0.4 150616 NME__|@ |@ |® |0 1.6
110408 NSEW |0 |0 |0 |0 |9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 DNMG 150408 NMX 01000 157 | 476 | 516 | 08
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSEW |0 Q|0 |O| | | 112 | 150412NMX | |9Q]O|Q ’ A I B 1
DNMX 150404 NSEW |0 |0 |0 0.4 & BNMG 150608 NMX o o I as | 5ap | 08
# 150408 NSEW |0 |0 |0 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 150612 NMX ole 716 16 42
,,,,,,,,,,,,,,, 150412 NSEW |0 |00 I A R DNMG 150404 NUZ o 0.4
DNMX 150604 NSEW |@ e |® 0.4 150408 NUZ o|o| 127 | 476 | 516 | 0.8
' 150608 NSEW |@ | ® | @ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 & 150412NUZ | | |olo| | | 1,2
Wiper 150612 NSEW | @ 1.2 DNMG 150608 NUZ o 127 | 635 | 516 | 08
DNMG 110404 NEF |O|®|® |0 0.4 150612 NUZ o 716 16| 42
‘ 110408 NEF |0 |®|®|0|9,525 | 476 | 3,81 | 0.8
110412NEF__|0|0|0|0 1.2
® Stock europeo O Stock de J
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En stock Plaquitas de tipo negativo

<> Rdmbicas 55° [0] Cuadradas
Stock Dimensiones (mm) Stock Dimensiones (mm)
-y Diametro | Radio [ -y Diametro | Radio
Forma Referencia § § g g Circulo | . |delagujero| de Forma Referencia =888 Circulo | o delaguero| dle
3188 |& | inscrito parael |esqui- 31888 | inscrito parael | esqui-
g | g | < | < tomillo na g|g << tomillo na
DNMG 150404 RHM |0 |0 |00 0,4 SNMG 190612NEG  [0[O[0[0| 15051 635 | 704 | 12
.“ 150404 LHM o 127 | 476 | 516 | 04 190616 NEG |0 |Q|0Q || &2 | &2 | 1/ 116
150408 RHM |0 0|0 (0| '© ' ' 0,8
150408 LHM o 0,8 SNMG 120408 NMU |e® | e |e|® 0,8
DNMM 150404 NMP olo 0,4 120412NMU  |O| @ |®|®| 127 | 476 | 516 | 1,2
150408 NMP |00 /00| 1, | 476 | 546 | 08 120416 NMU _|®|0|0|o| | | 16
150412NMP |0 |0 |0 |0 '“ ’ ' 1,2 SNMG 150608 NMU | 0| 0|00 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMP__ |0 |o|o| | | | 1,6 150612NMU | ® | 0| O | ®|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
DNMM 150604 NMP 0 0,4 150616 NMU |e|o@|@®|@| | | 16
150608 NMP | @ @ (@ | ®| | . | . |08 SNMG 190612NMU ™ |@| e[| ® 12
150612NMP |® @ |@ @] '= ' 1,2 190616 NMU |®|®|®|®|19,05|6,35 | 7,94 | 1,6
150616 NMP__ |0 (@ |®|® 16 190624 NMU |0 |o|olo] | | 24
DNMM 150608 NHG | ® ° 0,8 SNMG 250924 NMU |0 oo e | 254 | 952912 24
.,;ﬁ;- 150612NHG |e|e|e 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2 SNMG 120408 NEM [0 @ (10| 1o | 476 | =46 | 08
150616 NHG |® |@|® 1,6 - 120412NEM |0 |e@|@|0]| '@/ | %0 |9 19012
DNMM 150404 NHP oo 0,4 @ SNMG 150608 NEM |0| 0|00 0.8
150408 NHP 90| 157 | 476 | 516 | 08 150612NEM |O|®|® |0 [15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150412 NHP olo| '“ ' ' 1,2 _150616NEM_|Oo|o| |o| | | 16
.@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NHP ol | | 1 1,6 SNMG 1906172 NEM |O|e|e|0 12
DNMM 150604 NHP o 0,4 190616 NEM |0 |®|®|0| 19,05 6,35 | 7,94 | 1,6
150608 NHP ® 0,7 163551608 @ 190624 NEM |0 |o|o|o| | | 24
150612 NHP olo ' 1,2 SNMG 250924 NEM |0| 0| 0| 0| 254 | 952 912 | 2,4
150616 NHP o 1,6 SNMG 120408NME |0 e |e | e 0,8
120412NME  |0|0|0|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2
120416 NME |0 |0o|o|o| | | 16
@ Cuadradas SNMG 150608 NME Q0|00 0,8
@ 150612 NME |0 | ® | ®|0[15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
[SNMG 120408NFL | | O 12,7 1 476 | 516 | 08 150616 NME |0 |0o|o|o| | | 1,6
@ SNMG 190612NME  |0| 0|00 12
190616 NME |O|®|®|®|19,05|6,35 | 7,94 | 1,6
SNMG 120404 NFE |0 |O|O|O 0,4 190624 NME |0 |0o|o|o| | | 24
‘¢' 120408 NFE |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 SNMG 250924 NME |0 0|00 254 | 952912 | 24
120412NFE_ |0|0 0|0 1,2 SNMG 120408 NMX olo|o 0,8
4%, |SNMG 120408NLU [0[0O]0 127 | 476 | 516 | 08 120412 NMX olo|e| 127 | 476|516 | 12
) = IR 120412NLU. 10 e e e 12 @ L e B 1.8
5 oo .
o,S,NMQ,,,leﬂQQ,N,S,U ,,,,, ®e[® 0| 127 476 516 |08 150616 NMX_ | | @|@| 158756351635 | 15
SNMG 190612 NMX ole|e 12
190616 NMX 0|o|e|1905] 635 794 4’5
. |SNMG 120408NSE  [00[0 0] 157 | 476 | 546 | 08 SNMG 120408 NUZ oo 08
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSE__ |® |@|@|0| &/ | %0 |9 10112 120412 NUZ 0lo| 12,7 | 476 | 516 | 12
120416 NUZ | olo| | | 16
SNMG 120404 NEF  |0[0[0[0] 1,7 | 476 | 516 | 0% SNMG 150612 NUZ | 0|015,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
0 ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NEF |0 @ (@ o] &7 | %0 510 ] o8 SNMG 190612 NUZ 9[040 05| 635 | 794 | 08
190616 NUZ olo| ' ' 1,2
SNMG 120408 NSX |0 |0|0 |0 0,8 SNMG 120408 RHM |0|0Q[0|0O 0,8
$ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSX | 0|0|o|o| 7 | 476|518 | 45 @ 120408LHM | 0|0]ojo| 127 | 476 [ 516 | o
SNMG 090304 NGU ® I9cos|318| 381 |04 SNMM 120408 NMP |0 | e |e|® 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 |®|@ 0| %32 | 318 | 381 | og 120412NMP 0|00 | @ | 1o | 4ol cyo | 12
SNMG 120404 NGU |e|@| @ |0 0,4 120416 NMP |0 | @ |®|0| & : . 16
120408NGU |@ (@ @ @ | _ | |08 120420 NMP._ | ele| | | 2,0
0 120412NGU  |@ (@ |@|®| ' ' : 1,2 SNMM 150612 NMP |0 @ @ @ | o " L7 71,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU |e |@|®|O ol 11s o 150616 NMP__ (@ |o@ o |@ | 099 | 099 | 16
SNMG 150608 NGU |0 |00 0 0,8 SNMM 190612NMP  |O|e|e|® 12
150612 NGU |0 |0 |0 |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NMP |®|®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1,6
150616 NGU |0 |0 0|0 1,6 190624 NMP _|e®|@|®| | | | 24
SNMG 120408 NGE |0 |e|e|O 0,8 SNMM 250724 NMP_ |0 0|0 e | 254 | 7,904 | 912 | 2.4
120412NGE |0 |® |®|®| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2 SNMM 250924 NMP | 0| 0|0 254 | 952|912 | 24
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGE |0 |@|@|O| | | 1,6 SNMM 310924 NMP |0 O[ 0 31,75 9,52 | 88 | 24
SNMG 150608 NGE |0 |00 |0 0,8 SNMM 190612NMH @ |e e e 12
150612 NGE |0 |0 |0 |0 |15,:875| 6,35 | 6,35 | 1.2 P 190616 NMH | o |@|@|@ | 1905 635|794 4'g
150616 NGE |0 |0 |0 |0 1,6 ﬁ* SNMM 250724 NMH_ | | @ |e|e| 254 | 7.94 | 912 | 2.4
[SNMG_ 090308 NUX__ 09525 318 | 3,81 | 08 SNMM 250924 NMH ole|e| 254 95291224
SNMG 120404 NUX o 0,4 SNMM 120408 NHG |®|0 |00 0,8
120408NUX |® @ @ @ | .| . /08 120412NHG |0 |e®|®|0| 12,7 | 4,76 | 516 | 1,2
@ 120412NUX |o|e®|o|@® ' 1,2 120416 NHG |0 |o| |o| | | 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0 |0 |0|0 R @&, |SNMM 150616 NHG |0 | e |e| [15875| 6,35 | 6,35 | 1,6
SNMG 190612NUX 0|0 0|0 g0 635 | 794 | 12 (=7 [SNMM 190612NHG  |O| 0[O e 1.2
190616 NUX |0|0o|0o|o| ™ ' ' 1,6 190616 NHG |®|®|®|®|1905| 635 | 7,94 | 16
$. |SNMG 120404 NUP ololel I, 1604 190624 NHG |0 e @ | ® 24
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408NUP | |e|e@|e@| &/ | %0 |9 % 108 SNMM_ 190616 NHGS o| [19,05]635 7,94 | 16
SNMM 120408 NHP ole 0,8
[SNMG_ 090308 NUG_ O|®|9525] 318 | 3,81 | 0,8 120412 NHP e e| 127 | 476 | 516 | 1,2
SNMG 120408 NUG ole 0,8 120416 NHP | olol 1,6
P 120412 NUG o|e| 127 | 476 | 516 | 1,2 SNMM 150612 NHP |~ 0 15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
c;g,w 120416 NUG _|e| | |o| | | 1,6 & SNMM 190612 NHP ole 1,2
N T ol15,875] 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NHP ® @ |1905| 635|794 | 16
SNMG 190612 NUG 914905 635 | 794 | 1:2 190624NHP | |e|e|@| | | 24
,,,,,,,,,,,,,,, 190616 NUG Q| 1PV B0 1 9% 46 SNMM 250724 NHP |0 e |e|®| 254 | 704 | 912 | 24
SNMG 250924 NUG 0| 2541952912 | 24 SNMM 250924 NHP |0 | oo e 254 | 952912 | 24
SNMG 120404 NEG |O|e|®|O 0,4 SNMM 310924 NHP_|o|e|e| 131,75/ 952 | 838 | 24
120408 NEG |O|®|®|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 120412NEG__|O|® |®|O 12
SNMG 150608 NEG |0 Q|00 0,8
150612NEG |0 |Q|0Q|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150616 NEG  |Q|0 |0 |0 1,6
® Stock europeo O Stock de Japon
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Plaquitas de tipo negativo

[0] Cuadradas

Triangulares

En stock

® Stock europeo

O Stock de Japon

15

Stock Dimensiones (mm) Stock Dimensiones (mm)
i alalalo ) Dia’me_tro Radio i alalo)o ) Diéme_tro Radio
Forma Referencia é % § § I([;]ggﬁig Grosor deéaar%uﬁm esc:;z ) Forma Referencia § § § § gggﬁ:g oo deé:%”ﬁ“’ esc:i )
(SN SANSEANE] ’ (SRS ANSEANE] .
gt g < tomilo_| na g << tomilo | na
SNMM 250724 NHU |0 |® | ® 24 TNMG 160408NMU |@|® @ @ o, . .7 08
0 SNMM 250924 NHU |00 |0 241 | 160412NMU__| @ |@ | @ |0 | % 476 | 3, 8195
SNMM 310924 NHU |00 0 24 TNMG 220408 NMU @ [@ @ ]'® 0.8
SNMM 250724 NHW |0 | e | e 24 v 220412NMU @ | @ |®|®| 127 | 476 | 5,16 | 12
0 SNMM 250924 NHW |G| e | ® 241 | W 220416NMU__ @ @ |@ @] | | 16
SNMM 310924 NHW |0 [0 |0 24 TNMG 270612 NMU ¢ arsl 695 | oas | 12
SNMM 190616 NHF oo 16 270616 NMU o : : 35| 16
190624 NHF | | |o|e| 1905 635 | 7.9 24 TNMG 160408 NEM |0 ® @0 5 5pr 0.8
SNMM 250724 NHF 010 oou [ 7oa To1a | 24 w olo| |o|% 12
@ 250732NHF | | |o|o| 254 | 7949 12135 5[5 49,05 24
SNMM 250924 NHF ole 24 TNMG 160408 NME |0 | @ | ® |0 0.8
250932NHFE | | |ojo| 2549521912 | 9% | |y | 160412NME__| @ |@ | @ |0 | 9925 476 | 38 1.2
SNMM 310924 NHF olo]3175] 955 88 |24 v TNMG 220408 NME [0 [0]0 10 0.8
220412NME  |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 12
220416 NME | 0|0 |0 |0 16
i TNMG 160408 NMX ololo 0.8
A Triangulares v 777777777777777 160412NMX | |e|e®|@ 9,525 476 381 1,2
e [TNMG 160404 NFL ) 0.4 TNMG 220408 NMX 5olo 0.8
'*b,‘?.-" 160408 NFL | | |o| |9525) 476 381 o'g 220412NMX | |o|o|o| 127 | 476|516 45
TNMG 160404 NUZ 5 0.4
TNMG 160402 NFE |0 |00 0 02 160408 NUZ olo 0.8
'ﬁr 160404 NFE |00 /0(0| g roc| 476 | 351 | 04 160412 NUZ o|o| 9525|476 | 381 | 12
160408 NFE |0 |0 |00 | ; 811 0 160416 NUZ o 16
160412NFE |0 |0|0|0 12 | 160420 NUZ lol || | 20
TNMG 160404 NLU | |®®]0 0.4 W TNMG 220408 NUZ ole 0.8
? 160408NLU |® |®|®|0|9525| 476 | 3.81 | 0.8 220412 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 1.2
160412NLU  |o|@|@|o| | | 120 | 220416 NUZ olo| || 16
TNMG 160404NSU o] e @ ® 0.4 TNMG 270608 NUZ o 0.8
v 160408NSU |@ |®|®|@|9525 | 476 | 3,81 | 0.8 270612 NUZ o| |15.875| 6,35 | 6,35 | 1.2
160412NSU | @ | @ | ® 12 270616 NUZ olo 1.6
TNMG 160404NSE_|e@ @ [®]O 0.4 TNMG 160404 RHM | ® |00 |0 0.4
160408 NSE |® |®|®|0| 9525 | 476 | 3.81 | 0.8 160404 LHM 0|0 |00 | g s | 476 | 351 | 04
160412NSE_ |e|e|e®|o| | | 12 160408 RHM |0 |0 |0 |0 |9 : 81 08
v TNMG 220404 NSE | @ |®|0 04 lommm| 160408 LHM |o|o|olo| | | 0.8
220408 NSE  |®|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 W TNMG 220404 RAM [0 [0]5 10 0.4
220412NSE_ |0|0|0 |0 12 220404 LHM 0|00 /0| 1o 7 | 476 | 546 | 04
v TNMG 160404 NEF 0| ® @ /0] o or | 476 | 31 | 04 220408 RHM |0|0|o|0| 127 |4 16| 08
160408 NEF |0 | @ |@| 0| 9525 4 763 81108 220408LHM |0 000 0.8
TNMM 160404 NMP ) 0.4
TNMG 160304 NSX |0 | O 0505 | 348 | 381 | 04 160408 NMP |®| |e|®|9525| 476 | 381 08
160308 NSX |0 |0| |0 95253 18 | 3, L - R 160412 NMP ole| || 12
-\*’\/ TNMG 160404 NSX | @010 (0| g cor| 476 | 381 | 04 v TNMM 220408 NMP ole 08
160408 NSX |0 |@ | @ |0 | 9925 4 76 | 3, 81108 220412NMP  |®| |e|e| 127 | 476 | 516 | 12
TNMG 220404 NSX |0 [0]0]0 o4 || 220416NMP | | |ele| | T 16
220408 NSX |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 TNMM 270612 NMP O\ isarsl 695 | oas | 12
220412NSX  |0|0|0 |0 12 270616 NMP o : : 35| 1%
TNMG 160404 NGU e |e e ® 0.4 TNMM 160408 NHG | ® 0525 | 476 | 31 | 08
160408NGU | ® @ |® @ |, | o0 |08 | 160412NHG | ® | : 76 | 3 811 12
160412NGU (o |o|o 0| : 8119 O [TNMM 220408 NHG 616 0.8
v 160416 NGU |o|o|e@|e| | | 16 220412 NHG ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
TNMG 220404 NGU ) 0.4 220416 NHG elo 16
220408NGU |®|®|®|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 TNMM 160408 NHP Ol oo | 476 | 31 | 08
220412NGU _|@ |00 | @ 120 | 160412 NHP lolel|® 4,76 | 3, 81147
TNMG 160404 NGE e |® | ®]0 0.4 —— | TNV 220408 NHP olo 0.8
160408 NGE |® |®|®|0|9525 | 476 | 3.81 | 0.8 W 220412 NHP Ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
160412NGE |e |o|e@|e| | | 12 | ¥ | 220416 NHP lol | LT 16
TNMG 220408 NGE [0 e e ® 0.8 TNMM 270612 NHP ole 12
220412NGE |0|o|o|e| 127 | 476 | 516 | 4 270616 NHP 0|0|15875 635 635 4
TNMG 160404 NUX o e ®]0 0.4
160408 NUX |®|®|®|®|9525| 476 | 381 |08
v 160412NUX _|e|®|® O | | | . 1,2 <> Rombicas 35°
TNMG 220408 NUX 0(0(010| 157 | 476 | 516 | 08
220412NUX |0 |e|@|0| 127 | 4 161 1 — [VNMG 160404 NFL o1 Tonzs| a6 1] 04
= |[TNMG 160404 NUP oo o ars 3g1 | 04 - 160408 NFL oo : 4,76 | 3, 81 08
W 160408 NUP | |e|e|@|9925 4 76 | 3, 81108
TMMG 220408 NUP e|ele| 127 476|546 | 08 VNMG 160402 NFE |0 [0|0 |0 02
TNMG 160404 NUG |®| |o e 0.4 —— 160404 NFE |0 |0 |0 |0 0.4
W 160408NUG @ |@| @ o |, | 00| 08 160408 NFE |0 |0 |0 |0 9525 | 476 | 381 | o'g
160412 NUG olol|® : N 160412NFE |0 |0 |00 12
160416 NUG |e| |olo| | | 16 VNMG 160404 NLU e @ ® 0.4
; TNMG 220408 NUG o e o e e | 08 o 160408NLU |® |®|®| |9525| 476 | 3.81 | 0.8
w 220412NUG | | |o|o| 127 | 4765 161 4 160412NLU | ® |0 1.2
VNMG 160404NSU | @ ® [ ® /0| o or | 476 | 31 | 04
5 TNMG 160404 RUM | @ o525 | 476 | ag1 |04 | |l 160408NSU__| @ | @ |@ @ 9525|476 | 381 | g
W 160408 RUM | ® 525 | 4, 76 1381 | o'g
VNMG 160404 NSE |0 |00 |0 0.4
TNMG 160404 NEG |O|®|® |0 0,4 - 160408 NSE | @ |@ |@| 0| 9525 | 476 | 381 | og
v 160408 NEG |0 |®|®|0|9525| 476 | 3.81 | 08
160412NEG_ |0 |®| @0 12 VNMG 160404 NSX |0 |0|0 |0 0.4
| 160408 NSX |0 |0 |0 |0 | 9925 | 476 | 381 | o




En

stock

Plaquitas de tipo negativo

<G> Rodmbicas 35° [0\ Trigonas
Stock Dimensiones (mm) Stock Dimensiones (mm)
-y Diametro | Radio [ -y, Diametro | Radio
Forma Referencia § § g g Circulo | . |delagujero| de Forma Referencia 88|38 Circulo | ¢ Idelagujeryl de
3188 |& | inscrito parael |esqui- 3188 | | inscrito parael | esqui-
g | g | < | < tomillo na g | g || < tomillo na
VNMG 160402 NEF |0 |0 |0 |0 0,2 WNMG 080404 NGE |0 |e|®|0 04
o 160404 NEF |0 |® |®|0|9525| 4,76 | 381 | 0,4 v 080408NGE |® @ @ @ | .| . |08
160408 NEF |0 |®|® O 08 080412NGE |e|e|e|e@| 1% ' ' 1,2
VNMG 160404 NGU |e |e|®|O 04 080416 NGE__| @ |® |® |0 1,6
B N 160408 NGU |® |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NUX |O|e|e|e 0,4
160412NGU |0 |e|® |0 1,2 v 080408 NUX |e®|®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8
VNMG 160404 NGE |0 |0 |0 |0 0,4 080412NUX _|e e |e|® 1,2
ESLTR 160408 NGE |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 C WNMG 080408 NUP ololel .17 51608
160412NGE |0 |0|0 |0 12 \g 61516 4’5
VNMG 160404 NUX |0 |0 |00 0,4
e 160408 NUX |0 |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 067304 NUG O 9825|397 | 381 0%
160412NUX [0 |0|0 |0 120 | 06T308 NUG lo| |20 3 P08 ©1 108
VNMG 160404 NUP ojele 0,4 WNMG 060404 NUG o 0,4
-l 160408NUP__ | |@|@ @] 9925 476 | 381 | g5 | gumgy | 060408 NUG Q| |9525] 476|381 og
WNMG 080404 NUG oo 0,4
VNMG 160404 NUG oo 0,4 080408 NUG |e|e|e|e®| 127 | 476 | 516 | 0.8
(S 160408 NUG o|o|9525| 476 | 38108 080412 NUG olele 1,2
160412NUG | ® 1,2 WNMG 060408 NEG [0 [® @[O0 g cre | 476 | 381 | 08
VNMG 160404 NEG |0 |O|®|0 04 |  |gmmmw | 060412NEG |0|0| |o| P |4 Mo ]S S
(=N 160408 NEG |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 v WNMG 080404 NEG |0 |e|e®|0 0.4
160412NEG |0 |e®|® 0 1,2 080408 NEG |O|®|®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
VNMG 160404 NUZ oo 04 080412NEG |0 |®|® |0 1.2
- 160408 NUZ olo|9525| 4,76 | 38108 WNMG 060408 NMU |®| |O]e 08
160412 NUZ olo 12| (g | 060412NMU_ || | | | 9525|476 | 381 475
v WNMG 080408 NMU | ® . 0.8
080412NMU | ® ®| 127 | 476 | 516 | 1,2
i 080416 NMU | ® 1,6
&\ Trigonas WNMG 080408 NEM | O O 127 | a76 | 516 | 08
. |WNMG 080404 NFL O [ 127 | 476 516 | 04 w ,,,,,,,,,,,,,,, 080412NEM _|O o 714 01510 12
\*.__{j ,,,,,,,,,,,,,,, 080408 NFL o LB 121 08
WNMG 060408 NME | O o 08
WNMG 060404NFE 0050/ g oc | 476 | 361 | OF | | @G | .| 060412NME (0@ |@ o] 920] 476 | 381 15
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NFE__ |0 0|0 |0 Ho 2% 108 v WNMG 080408 NME | ® ° 08
‘? WNMG 080402 NFE |0 0|00 0.2 080412 NME | ® ®| 127 | 476 | 516 | 1,2
080404 NFE |0 (0|0 /0| 1o | 476 | 546 | 04 080416 NME | ® o 1,6
080408 NFE |0 |o|o|o]| '@ ' 191 0,8 WNMG 080408 NMX ® 57147651608
080412NFE  |0|0|0|0 1.2 vV 080412 NMX o 127 14 76 1516 | 12
WNMG 060404 NLU |0 |0 |00 0,4
060408 NLU |0 |0|0|0| 9,525 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NUZ o 04
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NLU_ |0 |0|0 |0 T 2 @ 080408 NUZ ool 127 | 476 | 516 | 08
WNMG 080404 NLU |e|e|e]|0 0,4 080412 NUZ oo 1.2
080408 NLU |e®|®|®|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8 a# |WNMM 080408 NMP @ (@ (e @[ | T 108
080412NLU_ |0 |e|® |0 1.2 w ,,,,,,,,,,,,,,, 080412NMP_|@ |@ | @ @] 127 | 476|516 | 45
WNMG 060404 NLUW [@ (@[ | o | o[ oo, | 04
$ ,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NLUW @ | ® | ® ! S 108 Ju% [WNMM 080412NHG_ | e | 12,7 14761516 | 1,2
Wipel
e [WNMG 080404 NLUW |® @ | ® 0,4
080408 NLUW |® @ | ® 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
Wipe? 080412 NLUW | ® | O 1,2
WNMG 067304 NSU o 04
,,,,,,,,,,,,,,, 06T308NSU | | |o| 9525|397 381 g
WNMG 060404 NSU ~|e@|e|e®]|0 0,4
v 060408 NSU |® |®|® 0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NSU |90 |0 |Q 12
WNMG 080404 NSU  |e|e @@ 0,4
080408 NSU |e|®|e|®| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
080412NSU |e|e|e|® 1,2
WNMG 080404 NSE |® |®|®|O 04
v 080408 NSE | e |®|®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
080412NSE__|®|®|® |0 1,2
WNMG 060404 NSEW |0 |0 |00 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NSEW |0 0|0 |0 9525 | 476 | 381 | o8
v WNMG 080404 NSEW |® | @ | ® 0,4 .
080408 NSEW |® | @ | ® 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 PIaqmtas para T-REX
Wiper 080412 NSEW |® @ | ® 1,2 )
WNMG 060404 NEF |0 |®|®|0O 04 i °
v ,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NEF |0 | @ |@|0| %525 | 476 | 381 | g'g Angulo de esquina 55
WNMG 080404 NEF O|le| e |0 127 1 476 | 516 0,4 Stock Dimensiones (mm)
080408 NEF Ole|® O ’ ’ ’ 0,8 oloolo Digmetro | Radio
WNMG 080404 NSX [Oo|o|O|0O 0,4 Forma Referencia "‘6’ § § § Circulo delaguiero|  de
v 080408 NSX |®|0|O|®| 12,7 | 476 | 516 | 0,8 88| 8|8|inscitc %" el |esqui-
080412 NSX Q|0|0Q|0 1,2 | < | <|< tomilo | na
WNMG 060404 NGU |® e |®|0 0,4 = TRM 551704 FL o 10.0 5o |04
060408 NGU |®|®|®|0|9525| 476 | 381 | 0,8 V ,,,,,,,,,,,,,,, 551708 FL Q i 9 0,8
v ,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGU__ e e |e o] " | " | 12
WNMG 080404 NGU @ |e|e|e® 0,4 Wisy | TRM 551704 GU o 0.4
080408 NGU |e|e|e®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8 Ll 551708 GU o 10,0 5,0 0,8
080412NGU |e|®|o|@ 1,2 W 551712 GU o 1.2
7% |WNMG 060408 NGUW |0 |0 |0 |0 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 Wiap | TRM 551704 LU YE 0,4
WNMG 080408 NGUW |@ | @@ 127 | 276 | 516 | 08 i 551708 LU e |o 10,0 50 |08
Wiper 080412 NGUW |@ |@ | ® : : : 1,2 \ 551712 LU o 1.2
v WNMG 060408 NGE | ® (0[O0 g cre | 476 | 381 | 08 TRM 551704 SU o 04
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGE @ |e|@® ' A el R .lvli 551708 SU o 10,0 5,0 0,8
551712 SU o 1.2

® Stock

europeo

O Stock de Japon
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Plaquitas de tipo positivo En stock

<> Roémbicas 80° Rémbicas 55°

9

é Stock Dimensiones (mm) § Stock Dimensiones (mm)
8 . S IS Diémefro [ Radio 8 . sigraral Diémefro [ Radio
Forma 2 Referencia é § § § ﬁgzmg Grosordell)gfa”ﬁm es[:ﬁji- Forma 2 Referencia § § § § ﬁ!ﬁﬁﬂg Grosordeé:?auﬁm e;i”_
> (SN SANSANE] . > (SRS ANSANE] |
= g |<| < tomilo | na = << | < tomilo | na
CCMT_060208NFP___|O| | | || 6,35 12,38 28 |08 2] DCMT 070202 NLU ® 0|0 635 |238| 28 |02
@ 7° s 070204NLU (@ |@|@| | °°° - © 104
7°[DCMT 11T302NLU  |e | @] ® 0.2
] CCMT 060202NLU (@ [®[® | | oo o0l o0 |02 - 11T304NLU |e|e|e| |9525/397| 44 |04
Py | 060204NLU |® @ |®| | ©°° |4 S 104 11T308NLU |@ @@ 08
" |/ |CCMT 09T304 NLU | ® 0525 397 | 44 | 04 e DCMX_11T308 NLUW | ® 9,525|3,97 | 44 |08
09T308NLU | e : ' “ 108 <€ $
CCMT 097304 NLUW |® 0,4 Wiper
T . 19525397 | 44 | 5. DCMT 070202 NLB ololo 0.2
Wiper 070204 NLB olo|o|635|238| 28 |04
CCMT 060202 NLB o 0,2 ol 070208 NLB ololo| 08
060204 NLB o|6,35|238| 28 |04 o DCMT 117302 NLB ololo 0.2
6 ol 060208 NLB | |o|ol|o| 0.8 117304 NLB 0|0|0|9525(397 | 4.4 |04
CCMT 097302 NLB o 0.2 11T308 NLB ololo 08
09T304 NLB 0|9,525(3,97 | 44 |04 DCMT 070202NSU _|e |e® @@ 0,2
09T308 NLB o 08 070204NSU |e|e|e|e| 635|238 2,8 |04
CCMT 060202NSU | ® ° 0,2 ol 070208NSU _|® e e |®| 08
060204 NSU | ® ®| 635|238 28 |04 ﬂﬂl DCMT 11T302NSU e |e @0 0.2
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | ® o 08 11T304NSU |@ |@|® |®|9525(397 | 44 | 0.4
:& 7o/CCMT 09T302NSU |0 o 0,2 11T308NSU (e @ @@ 0,8
09T304NSU | ® ®|9525(397| 44 |04 DCMT 070204NGU (@ @ @[ @[ o717 04
,,,,,,,,,,,,, 09T308NSU__ | @ o 0,8. .. 070208NGU__|e®|®|O|O| 77 | '~ 108
CCMT 120404 NSU | ® . 55 | 04 @ 7[DCMT 11T302NGU | @@ @0 0,2
120408NSU e |@ |0 @ ~ 108 11T304NGU |e|e|®|@|9525(397 | 44 |04
CCMT_ 060204 NSC e 28 |04 11T308NGU |o |@|@|® 08
@ ool 34 04 11T312 NGU o 1.2
o 44708 DCMT 070204 NSK 0 0,4
5 5508 ~ | 070208 NSK__ o|e 635|238] 28 49
CCMT 060204 NGU |e|® e @ g |04 S |7°|DCMT 117304 NSK 0 0,4
P I 060208NGU |® @ |®|0| °° - © los 11T308NSK |®| |e®|®|9525(397| 44 |08
& |77|CCMT 09T304NGU (@ (@@ @ oo lo o) 7104 117312 NSK ° 1.2
,,,,,,,,,,,,, 09T308NGU |@|@|e e > > "] %% |gg DCMT 11T304NMU |e (e e (e o [ T 04
COMT 120408 NGU e e |e @] 137 476 55 [ 0.8 & 11T308NMU | | @ | @ |@|9525|3. 4 o8
CCMT 060204NSK @ [® @ @[ oo |, 0| 5o | 04
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSK___ 2 R '~.108.
o |5o|CCMT 097304 NSK ° 0,4
& eorsansk 9581397 44 (05 (5] Cuadradas
CCMT 120404 NSK ® 107476l 55 |04
120408 NSK o 127 % ~ 108 ; SCMT 09T304NLU 0[O0 [gers|397] 44 | 02
CCMT 09T304NMU |@ @ @ @ ol o |, 04 \gi, 7 09T308NLU | |o|o| |9°%°|3 “ 108
# T 09T308NMU | @ |®|@|®| ") “ 108 SCMT 120412 NLU ole 127 47655 1,2
o SCMT 097304 NLB 0[O0 g 05507 a4 |04
o, CCMT 09T308NUS | | | | ®/9,525|3,97 | 44 108 [ 09T308 NLB Q|O|Q |77 = 7108
5 |7°
SCMT 09T304 NSU o o0 o 0,4
gu.. |,/ CEVT 080204 NLU™ 10001 [ 7.94 [238 34 [04 @ ol 09T308NSU | @ | |e|@|9925]397| 44 | g5
11°CPMT 090304 NLU |00 /|0 0,4 120404 NSU O |e e e 0,4
~ 090308 NLU |0|o|o| |95253.18| 44 | 4'g 120408 NSU | @ |@ e @] 127 |476| 55 | 55
CPMT 090304 NLUW |O |0 |0 0,4 SCMT 09T304NGU |e|e e |0 0,4
B e 090308 NLUW |0 |0| 0| |9525]318| 44 | g 0 L 09T308NGU_|®|@ e @ 9525|397 44 | gg
Wiper 120408 NGU |O|e| e |0 127|476 55 |08
CPMT_ 080204 NLB___ O|o|0| 794 (2,38 34 |04 SCMT 097304 NSK o0 oclag7| 44 |04
6 11°CPMT 090304 NLB 0[010 g5 318 | 44 |04 Q‘ ,,,,,,, 09T308 NSK__ 0|0 |F0%| 5 “ 108
090308 NLB ololo|® : “ 0.8 7°|SCMT 120404 NSK ° 0,4
CPMT 060204 NSU 635 | 233| 28 |04 120408 NSK e|e| 127 |476| 55 | 0.8
,,,,,,,,,,,,, 060208NSU | | | | | ©®°° = S los 120412 NSK ° 1,2
11¢CPMT 080204 NSU | 0[0[0 101 ;04 | 525 34 | 04 SCMT 09T308 NMU _|O |® |® | ® |9.525| 3,97 | 4.4 | 0,8
,,,,,,,,,,,,, 080208NSU__|o |0 |o|o| 72 |58 | °% | g8 @' 7°|SCMT 120408 NMU @@ |@ @ | 1 1 108
CPMT 090304 NSU [0/ /00 g'cre|31g| 44 | 04 120412 NMU ole A ® 112
090308 NSU |0 |e|e|o|® ' “ 0.8 . SPMT 090304 NLU  [0[0 0| [gere|31g| 34 | 0%
Y CPMT 090304NGU |00 100/ g ere| 318 44 | 04 \gz, 7 090308 NLU |0 oo |&922]3 “ 108
‘\.v.-" Mmoo 090308 NGU | Q|0 |0Q Q| ™77 = 108
SPMT 090304 NLB 0[0(0gsp5|318| 34 | 04
CPMT 080204 NMU [0[0 0| | 704 [225| 34 | 02 ¢ | 090308 NLB__ olalo|?P > “ 108
@ o T i S 2 =
o|alo ] - oo ]
090308 NMU |0 |0 |o| |95253.18| 44 [4'g g‘fv)- 1 090308 NSF _ 0 |e|95261318 | 33 | 4
238 2,8 |04
G@ 3181734 |08
CPMT 097308 NUS 397 4408
P CPMH_120408NUS | | | | ®| 12,7 14,76 55 |08
@ 1" @ Redondas
RCMT_1003MONRX_|® @ 36 -
,,,,,,, 10T3MONRX |@ @ 36 | -
@ 7ol 1204MONRX | @ | ® |- 44 | -
T1606MONRX e | @ 50 | -
,,,,,,, 2006MONRX | @@ 01635] 65 | -
2507MONRX |00 |00 250 |7.04 1 76 | -
RCMT_1204MONRH__ |0 |0 |0 | 0O | 12,0 |4.76 | 44 | -
e 7 1606MONRH |0 |®|® |0 16,0 16,35 | 5.0 | -
2006MONRH |00 |00 20,0 |6.35| 65 | -
1003MONRP_|O|®|®|®| 10,0 | 3,18 | 36 | - _
. T 1204MONRP [O e 4277
5 - 1606MONRP |O|e 52 | -
Qf} ,,,,,,, 2006MONRP |0 | e 65 | -
,,,,,,, 2507MONRP |00 |0 794 72|
@ Stock europeo O Stock de Japon Solosinite 2l2lo ol Les
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En stock Plaquitas de tipo positivo

2\ Triangulares <G> Rombicas 35°
é Stock Dimensiones (mm) é Stock Dimensiones (mm)
B8 ) oafolofla Didmetro [Radio B8 ) ofafofo Didmetro [ Radio
Forma |g Referencia =8 /8|8 Circulo | telagiero| de Forma | g Referencia |88 8 Circulo | 5. Kelagierg de-
= 81 8| S| &S| inscrito parael |esqui- = 381 8|8| S| inscrito parael |esqui-
= g < << tomilo | na = g < g < tomilo | na
T [TCMT 110204NLU O |®|® 0.4 VCMT 160404NLU |00 |0 0.4
'y 7l 110208 NLU |0 |o|o| | 8:35]238] 28 |4 70| 160408 NLU |0 |0 |o| |9525]4.76 | 44 | 5%
TCMT 110204 NLB oolo 0,4 VCMT 080202 NLB ooo 02
v 7 110208 NLB | |o|o|o| 835238 28 4% - 080204NLB | |o|o|o| #76|238] 23 | g%y
VCMT 160404 NLB 0[010] g ss|a76 | 24 |04
TCMT 110204NSU | @|® [ ® @ |, .| |04 160408 NLB o0lolol? : 4 o8
ol 110208NSU | @ |@|@ | @ | 835238 2 8 08 VCMT 110304 NSU oo 318 | 28 | 04
TCMT 167304 NSU ™ [@ | @@ @ o' 1" 04 - | 110308NSU_ | |o|o| | 8353, 8 108
16T308NSU |e|@|e @ | , 3 o8 VEMT 160404 NSU [e e e ® 04
TCMT 110204 NSK ole 0.4 160408 NSU | @ |@ | o |@|9525]476 )| 44 | g
,,,,,,, 110208 NSK 0|0 035/238] 28 |4g VCMT 160404 NGU | @ @ [@[0[g |, o1, . [ 04
“\?f 7°|TCMT 167304 NSK ole 0.4 <=7 160408 NGU | o |® | @ O |9525]4, 4 o8
16T308 NSK ®|®[9525/397| 43 |08
16T312 NSK ° 1.2 VCMT 160404 NSK oo 00 larel aa |04
TPMT_080204NLU | ® 476 | 2,38 | 24 |04 ey 160408 NSK | |@| @ @ |9525]4, 4 o8
| [TPMT 080202 NLU 01570 0.2
'y e 090204NLU |0|o|o| | 556 ]238] 28 | o5
TBMT 110304 NLU @[O0 0.4
110308 NLU | e@|o|o| | 63531834 |5 /A, Trigonas
TPMT 080202 NLB 0(0/0] 476 | 238 | 24 |02
,,,,,,, 080204NLB | |o|o|o| 470 |238] 24 | o7 WPMT 110204 NLB__ 28 04
TPMT 090202 NLB 0[010| 5 a6 | 238 | 28 | 02 v 11°{WPMT 160308 NLB 44 08
,,,,,,, 090204NLB | |olo|o| ®% |2 8 |04
TEMT 110302 NLB IR 0.2
11° 110304 NLB o|o|o| 635|318 3.4 |04
110308 NLB ololo 0.8 ; ; :
e e e e [ ] Cuadradas (sin agujero de la plaquita)
,,,,,,, 160308 NLB | |0 |0 |0 |9525|318] 44 | g5 SPMR 090304 NSF O[0gs05]318] - |04
TBMT 160404 NLB 0[010| g5l avel aal0a] | a | [ 090308 NSF__ 0|0 99253, 08
160408 NLB o000 0.8 eQ 11°/SPMR 120304 NSF elo 04
TPMT 110302NSU  |0|0 |00 0.2 120308 NSF elele| 127|318 - |08
110304NSU  |e@|@|®|0| 635|318 | 3.4 | 04 120312 NSF ole 1.2
1 110308NSU__|e|e|elo| || |08 SPMR 090304 NUJ O| loso5l31a| . |04
TPMT 160404 NSU @000 g s | 476 | 44 | 04 e 090308 NUJ _ 0|0 |25%5]3 08
160408 NSU | ® |0 |00 |2 : 4 108 W’ | [SPMR 120304 NUJ O a7 la1al . lo4
TPMT 110304 NGU O ® @O gar | 315 34 |04 120308 NUJ o 713 08
P — 110308 NGU  |Q|Q|O|OQ| v % | > 7| ~ 7108
160404 NGU (010 10(0 g s [ 476 | 44 | 04
160408 NGU | @ |0|0 0|2 : 0.8 i i i -
TR 110304 NMU— ToTa o s (20| 34 109 A Triangulares (sin agujero de la plaquita)
11° 110308 NMU__ |0 |00 35 |3, 4 o8 TPMR 110304 NSF O 0,4
"""" -  110308NSF | |e|e|e| 635 318 - o
TPMT 160404 NMU |00 0| | g ros | a76 | 44 | 04 _ TPMR 160304 NSF olele 0.4
V 1l 160408 NMU |0 |0 900 | 4,10 & 108 '\g‘ 11° 160308 NSF e @ 9525/318| - |08
,,,,,,, 160312NSF__ | |e|e|e| | 1.2
TPMH 110304 NSF elele 0.4 TBMR 220408 NSF 08
V e 110308 NSF | |e|@|e|8:35]3.18] 33 |5 220412 NSF 127 1476 - |45
' TPMT 160404 NSF ole 0.4 TPMR 110304 NUJ oo 04
160408 NSF o 0|0 9925476 44 |4g e 110308 NUJ o|o| 835318 - I578
N ["|TPNIR 160304 NO Y Py P R
160308 NUJ olel . 08
< 0> RoOmbicas 35°
VBMT 110304NLU O] e e 0.4
N — 110308NLU | o|olo| | 30318128 |og
M S° VBT 160404 NLU [® 00 0.4
160408 NLU | @ | @ |@| |9525/476] 44 |58
VBMT 110302 NLB ololo 0.2
110304 NLB 0|0|0|635|318| 28 |04
-5 110308NLB_ | _|ololo| |1 los
VBMT 160404 NLB IR 0.4
160408 NLB olo|o|9525(476| 44 |08
160412 NLB o0lolo 1.2
VBMT 110204NSU | ® 0.4
,,,,,,, 110208NSU__|@| @ |@| |635]238] 28 o5
VBMT 110304NSU |e @@ 0.4
- 5| 110308NSU__| e |e e | 63531828 |og
VBMT 160404NSU~ |e| e @@ 0.4
160408 NSU | ®|®|®|®|9525476| 44 |08
160412NSU__|o|o]o 1.2
VBMT 110304NGU |0|0 |00 0.4
T NG [o]315]3] 050 (a8 20 (02
VBMT 160404 NGU @@ [0 /o oo 4 76| s 104
160408 NGU | o |@ |0 @ |2 : 0.8
VBMT 110204 NSK ) 0.4
,,,,,,, 110208 NSK o |635|238 28 |08
|| VBMT 160404 NSK |®| e ® 0.4
<8 5 160406 NSK ® 0 0oclavs| 4q |08
160408 NSK | o | |o|@|® : 4108
160412NSK |e|e|e @ 1.2
VBMT 160408 NMU__ | ® 9,525|4,76 | 44 108
e | 5°
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Plaquitas para herramientas de ranurado

En stock

B Plaquitas para herramientas de ranurado del tipo GND (para ranurado / tronzado)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
9 4-RE 9 9 = 2-RE
L PSI | 4RE L
£ £ [ e !
Ranurado / fresado transversal Mecanizado de tronzado (arista a mano)
Stock Dimensiones (mm) , Stock Dimensiones (mm) &
cw 5o cw £
Referencia S S N B @ Eig. ' A o 9 .
' & 8AN eran-| RE | L | s 387 Referencia | & (HIEITE JRE| L | s |29
2|g|ra de cia &’ = ra de [Tolerancia &
3 0
< | < | corte -3 corte o
GCMN3002MG | e | 3,0 | 0,03 02 | 21,1 | 3,8 1 GCMR2002CG 05| ® | | 5° | 2,0 | #0,03 | 0,2 | 21,1 | 3,6 2
N3004MG e |e| 3,0 | £0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 A L2002 CG 05 | ® 5° 12,0 | #0,03 | 0,2 |21,1] 3,6 2.
GCM N4002 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 GCMR3002CG 05| @ 5°7173,0 | 20,03 | 0,2 |21,3] 3,8 2
N4004 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,0 1 L3002 CG 05 | @ 5°| 3,0 | +0,03 | 0,2 |21,3| 3,8 5 2
N4008 MG __|e|® | 40 | +0,03 | 08 | 26,4 | 4,0 Sl GCM R4002 CG 05| ® 5°| 4,0 | 0,04 | 0,2 26,7 | 4,0 2
GCM N5004 MG e o 50 | +0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 L4002 CG 05 | ® 5° | 4,0 | 0,04 | 0,2 | 26,7 | 4,0 2
N5008 MG e ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 4,1 5 | 1.
GCM N6004 MG e e 60 | t0,03 | 0,4 | 264 | 4,5 1
N600BMG |e®|®| 60 | 0,03 | 0,8 | 264 | 4,5 1
GCM N7004 MG e e 70 | +0,04 | 0,4 | 288 | 55 1 T i i i
NYOOEMG ||| 70 | t00s | 08 | o0 | o0 - Perfilado exterior / ranurado radial exterior
GCM N8004 MG e e 80 | 004 | 04 | 288 | 6,0 1 Stock Dimensiones (mm) ,
N8008 MG e ®| 80 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 6,0 1 cw IS
GCM N3002 ML e e | 30 | 0,03 | 0,2 | 211 3,8 1 . ala % '% )
N3004ML |e|e| 30 | +0,03 | 0,4 | 21,1 | 38 1 Referencia | &8 |Anchu- (0 | RE | L s |8 slFe
GCM N4002 ML ® @ | 40 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,0 1 S| 8| rade . o=
N4004ML |®|®| 40 | 0,03 | 04 | 264 | 4.0 1 2|2 corte | @ &
N4008 MLl @ | @l 4,07 { £0,08711.0:8 126,471 °4,0 S GCMN3015RG |®|®| 30 | 20,03 | 15 | 21,1 | 38 3
GCMN5004 ML~ |®|®| 50 | 0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 NA020RG |®|®| 40 | 2003 | 20 | 264 | 40 3
N5008 ML ® ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 41 5 | 1. ’ ) ’ i ’
N5025 RG e @ 50 | +0,03 | 2,56 | 27,2 | 41 3
GCMN6004 ML | |®| 6,0 | 0,03 | 04 | 26,4 | 45 1 5
N6030 RG e ®| 60 | +0,03 | 3,0 | 275 | 4,5 3
N60OSML  |®|e| 6,0 | 20,03 | 0,8 | 264 | 4,5 1 4010l 00 | £0.05 | 3.9 215 1451 7 1 3
GCM N7035 RG e ® 70 | 0,04 | 35 | 291 | 55 3
GCMN7004 ML @ @ | 7,0 | 004 | 04 | 288 | 55 1 NBOJORG |e|e| 80 | 004 | 40 | 293 | 80 3
N7008ML __|® |e | 7,0 | 0,04 | 0,8 | 288 | 55 1 0 | £0, : ) ,
GCM N8004 ML e o| 80 | +0,04 | 0,4 | 288 | 6,0 1
N8008 ML e ® 380 | 0,04 | 08 | 28,8 | 6,0 1
Perfilado / Ranurado radial / Perfilado de esquinas
. Stock Dimensiones (mm ,
Ranurado / mecanizado de tronzado ow e £
(]
o n Ref . oo - B ®© Eion
Stock Dimensiones (mm) & eferencia § g Anchu Toleran-| RE L s |S T 19
cw L 88| @ cia g
Referencia § § Anchu- @ 2| Fig. <|<| corte
S8 | aqe |Oeran-| RE | L | S 1§35 GCMN3015RN _|®|®| 3,0 | 0,03 | 15 | 226 | 38 3
2 2 G cia o N4020 RN ® o 40 | +0,03 | 2,0 | 28,2 | 4,0 5 3
oo +
GCMN2002 GG ®/ 20 00302 [ 21,136 L1 NGOSORN | | 60 | 2003 | 30 | 283 | 45 3
GCM N3002 GG e 30 | +0,03 | 02 | 21,1 | 3,8 1 * = * * *
N3004 GG ®| 30 | +003 | 04 | 264 | 3,8 1 . . -
GCMIN4002 GG e 20 0,03 0.2 26.4 40 1 GCM R: Mano derecha GCM L: Mano izquierda
N4004 GG ®| 40 | +0,03 | 04 | 26,4 | 4,0 1 Combine la plaquita con un portaherramientas de forma que el ancho de corte (CW) coincida.
GCM N5002 GG ® 50 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 41 5 1
N5004 GG ®| 50 | 0,03 | 04 | 26,4 | 41 1
GCM N6002 GG ® | 60 | 0,03 | 0,2 | 264 | 45 1
N6004 GG ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1
GCM N7004 GG ®| 70 | 004 | 04 | 288 | 55 A
GCM N8004 GG ®| 80 | +0,04 | 04 | 288 | 6,0 1
GCM N2002 GL ®| 20 | 0,03 | 0,2 | 211 3,6 1
N2004 GL ®| 20 | +0,03 | 04 | 21,1 | 3,6 1
GCM N3002 GL ®| 30 | £0,03 | 0,2 | 21,1 3,8 1
N3004 GL ®| 30 | +0,03 | 04 | 21,1 | 38 1
GCM N4002 GL ® 40 | £0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1
N4004 GL ®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 4,0 5 1
GCM N5002 GL ®| 50 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,1 1
N5004 GL ®| 50 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4.1 1
GCM N6002 GL ® 60 | 0,03 | 0,2 | 264 | 45 1 - . .
NG04 GL ®| 60 | £003 | 04 | 264 | 45 1 Sufijo de la referencia (rompevirutas)
GCM N7004 GL ®| 7,0 [ 20,04 [ 04 | 288 | 55 1 : . s
GCM N8004 GL | 80 | 0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Tipo Simbolo Aplicaciones
GCM N3002 GF ® | 30 | £0,03 | 0,2 | 211 3,8 1 ; i
’ g , , J MG | Multifuncién/uso general
N3004 GE ®| 30 | 0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 1 Ranurado/fresado transversal |- e general
GCMN4002 GF ®| 40 |£0,03 |02 | 264 |40 1 ML | Multifuncién/poco avance
N4004 GF ®| 40 | +003 | 04 | 264 | 40 | | 1. GG | Ranurado/uso general
GCM N5002 GF ®| 50 | £0,03 |02 | 264 | 41 1 T
N5004 GF ®| 50 | 003 | 04 | 264 | 41 | o | 1 |  |yonzado _GL |Ranuradolpoco avance
GCM N6002 GF ®| 60 (003 | 0,2 | 264 | 45 1 GF | Ranurado/baja fuerza de corte
N6004 GF ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1 -
GCM N7002 GF e 70 10,04 02288 |55 1 Tronzado (arista a mano) CG | Tronzado/uso general
N7004 GF ®| 70 | 0,04 | 04 | 288 | 55 A Perfilado exterior/ranurado radial exterior| RG | Perfilado/uso general
GCM N8002 GF e 80 | 0,04 | 0,2 | 288 | 6,0 1 - — - - -
N8004 GF e| 80 | +004 | 04 | 288 | 6,0 1 Perfilado/ranurado radiallperfilado de esquinas | RN | Refrentado/perfilado de esquinas/uso general
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estidos para el torneado de acero

P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

< SUMITOMO

SSTEM 5,?}

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Konrad-Zuse-Stral3e 9, 47877 Willich / Germany
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NO W

D NV- G
Tel. +49 2154 4992-0, Fax +49 2154 4992-161, Info@SumitomoTool.com www.SumitomoTool.com \ /
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